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0. Einleitung

Mit der vorliegenden Arbeit aus dem Titel ,Ubersetgsmanagement im Bereich der indus-
triellen Automatisierungstechnik: Italienisch-Detit$ habe ich die Absicht, einen Uberblick
Uber dieses spezifische Arbeitsfeld und die entsreden Techniksprachen am Beispiel Ita-
lienisch — meiner Muttersprache — als Ausgangsbprand Deutsch als meine erste Fremd-
sprache bzw. in diesem Fall auch Zielsprache aeferbi

Die Idee kam spontan aus meiner persénlichen eEtmrung in der Arbeitswelt. Vor
zwei Jahren fing ich namlich an, fiir eine Firma (@&ach-)Ubersetzerin zu arbeiten. Es war
mein erster Auftrag und trotz eines abgeschlosséagenischen Bachelorstudiums in Lin-
guistische Mediation (ehemaliger Ausbildungskuns Uibersetzerinnen und Dolmetscherin-
nen) an der Universitdt Genua und eines weiterafet@en Studiums an der Universitat
Wien habe ich wéahrend meiner bisher kurzen Tatigiafort verstanden, dass viele Proble-
me vorkamen, auf deren L6sung mich die Universitéiit ganz vorbereitet hatte. Die Aus-
bildung war allgemein und betrachtete auch aufgmerdmangelnden Zeit fast kein Fachge-
biet. AuRerdem wurden mir die mdglichen Stratediew. Ansatze nur oberflachlich gezeigt.
Aus diesem Grund musste ich vorsichtig und aufnaerkan diese (Fach-)Texte herangehen
und versuchte, mich so gut wie moglich vorzubergitedem ich viele Recherchen tUber die
unterschiedlichsten Textsorten, die notwendige Treslogie aber vor allem Uber den Ar-
beitsbereich ,,Automatisierungstechnik” selbst altte&teAm Ende der vorliegenden Masterar-
beit wird demzufolge auch auf die Figur der gutechtbersetzerinnen, deren Rolle und
richtigen Verhalten, genauso wie auf die wichtigs#eraussetzungen fur diese Berufstatig-
keit eingegangen.

Viele Fragen fielen mir beim Ubersetzen ein undagewon diesen Fragen ausgehend
habe ich mich jetzt dafur entschieden, den zemtreédd meiner Masterarbeit auf die Textana-
lyse eines bestimmten Ubersetzungsfalls und arfnid auf die festgestellten konkreten
Probleme bzw. Schwierigkeiten zu fokussieren, raindZiel mich selbst und vielleicht auch
andere Interessenten (selbst)bewusster zu machemawn sich einem solchen technischen
Ubersetzungsauftrag gegeniiber verhalten muss ulothev8chritte vorzunehmen seien, um
eine gute und zweckmaRige Ubersetzung zu erreichen.

Die Gefahr einer schlechten und unverstandlichear§#izung ist immer vorhanden und
die Konsequenzen kénnen auch sehr ernst sein: \éleenBedienungsanleitung — wie hier
der Fall ist — schlecht, unprazise oder unklardapn funktioniert die Maschine nicht richtig
oder sie kann nicht korrekt in Betrieb gesetzt warder ganze Produktionsprozess wird in-
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folgedessen aufs Spiel gesetzt mit einem entspneemeVerlust von Zeit und Geld — zwei
Werte, die im industriellen Bereich — wie heutzatadt auch in anderen Bereichen — von ho-
her Bedeutung und sogar unabdingbar sind, nicletzulm mit der Nachfrage und der Kon-
kurrenz Schritt halten zu konnen. Die Ubersetzennhaften dafur: Sie mussen fur all ihre
Entscheidungen und Resultate Verantwortung tragehdaher missen sie in der Lage sein,
eventuelle katastrophale Fehler zu vermeiden, insienbewusst eine entsprechende Strate-
gie als Antwort auf die moglichen Fragen bzw. Peoid einsetzen, vor denen die
Ubersetzerinnen im Umgang mit Ausgangstexten sggstéhen.

Die wichtigsten Fragen, die ich behandeln mochted g.B. die folgenden: Wie sollte
man mit Fachtexten dieser Art, d.h. mit techniscliexten, umgehen? Wie sollte man sich
vor den terminologischen Schwierigkeiten benehm&®kizhe Quellen bevorzugen bzw. ver-
trauen? Wo die richtigen Informationen Uber denhBaceich finden? Wie wichtig ist eine
personliche, vertrauensvolle, offene und koopeealeziehung mit der Firma bzw. den Auf-
traggeberinnen fir den guten Erfolg des Ubersespnojektes? Auf diese Fragen wird ein-
gegangen, ausgehend von einer Analyse und Besohreibiner eigenen vorgeschlagenen
Ubersetzung. Diese Themen werden in finf Kapitelmamdelt, die jetzt kurz vorgestellt wer-
den.

Im ersten Kapitel wird fur das Anliegen dieser Atbweit der Unterstiitzung von einigen
wissenschaftlichen Werken aus dem Bereich einenzsmfassende theoretische Grundlage
Uber die Techniksprache als Fachsprache mit ihreammatikalischen, lexikalischen und sti-
listischen Merkmalen beider Sprachen angebotenz\vide Begrifflichkeit, Selbst- und Ein-
deutigkeit, Okonomie, Fachbezogenheit und Gebravoim Partizip | und Passiv im
Deutschen oder dé&serundioim Italienischen usw. In Anlehnung an Fluck (19#&1 1996)
und Hoffmann (1998) u.a. wird versucht, die moghichunterschiedlichen Sprachsituationen
und den dementsprechenden Grad an Wissenschaéilichkerhalb einer Werkstatt zu erkla-
ren, was die Ubersetzerlnnen immer beriicksichtigéssen. Erwahnenswert sind auch die
Gemeinsamkeiten und die Unterschiede im VerglewothAllgemeinsprache, genauso wie die
bedeutsame Rolle von Bildern, Tabellen und derrtischen Zeichnung bei der Erklarung be-
stimmter Vorgange in den technischen HandbiichetnBedienungsanleitungen. Des Weite-
ren werden die Textsorten 'Handbuch' und 'Bediesamgitung' unter der Lupe betrachtet,
die ich bis dato Ubersetzt habe. Oft enthalterBéidienungsanleitungen jedoch auch andere
Textsorten, wie Konformitatserklarungen und Gaedbrdscheinigungen, in denen die sekun-
daren aber genauso viel wichtigen gesetzlichen Kspauftauchen, die eine besondere und
noch prazisere Recherche verlangt haben.

Im zweiten Kapitel wird der Bereich der ,industteal Automatisierung“, genauso wie
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die italienische Firma ,Gasco Group®, die mich aufgl zahlreicher Geschéaftsbeziehungen
mit dem Ausland als Fachibersetzerin kontaktisdeie deren Produkte und Dienstleistun-
gen, naher vorgestellt. Ferner wird auch auf dasirnente automatisierte System eingegan-
gen, das den Gegenstand der analysierten Ubergetiaustellt. Ein Uberblick Gber diesen

Bereich ist meiner Ansichten nach fur die daragiéolden AT- und ZT-Analysen notwendig

und bekommt daher die ausreichende Aufmerksamkelieisem Kapitel.

Im dritten Kapitel werden die theoretischen Erktigen tUber den funktionalen Ansatz
erwahnt, der fur diese Ubersetzung notig war: diepBstheorie von Rei? und Vermeer, er-
weitert mit den Loyalitatsprinzipien von Nord unduRe. Ferner wird die Strategie fur die
Textanalyse nach dem Modell von Nord (1991) voeJiésum nachfolgend die Analyse von
Ausgangs- und Zieltext darzulegen.

Das vierte Kapitel beinhaltet die Analyse der béilmersetzen festgestellten Probleme
und Schwierigkeiten nach der von Nord (1991) angegen Klassifizierung. Ausgehend
vom Text, der von mir aus dem lItalienischen ins t(Behe Ubersetzt wurde, werden einige
Passagen hervorgehoben, wo die meisten Schwieegkgesteckt oder die ein besonderes
Interesse erregt haben. Ich werde nicht lange &eiethzelnen Problemen verweilen, die ich
als nicht-Muttersprachlerin hatte. Erwahnt werdenallem Beispiele, die ich mit besonderer
Aufmerksamkeit Gibersetzt habe, oder die ich alshmers interessant finde. Fir jedes einzel-
ne Beispiel werde ich eine mehr oder minder ausitlie Beschreibung von meiner Vorge-
hensweise samt Quellen geben. Das Kapitel schdieRtmit einem Glossar aller bisherigen
relevanten Termini, die problematisch waren bzwe zir Bereicherung des Fachwissens
beitrugen.

Im funften und letzten Kapitel findet man die Cargsb mit Zusammenfassung und die
Beschreibung des professionellen Profils des/dehitzersetzerin. Oft wird namlich die Fra-
ge gestellt, ob die Fachlibersetzerinnen nur spchehKenntnisse haben missen oder ob sie
auch dasselbe Expertenwissen derjenigen besitdénsalie im Bereich arbeiten, oder ob es
einen mittleren Weg gibt.

Im Anhang sind Ausgangstext und Zieltext zu findgie,in der vorliegenden Arbeit ana-
lysiert wurden.



1. Von der Fachsprache zur Techniksprache

Angesichts der Tatsache, dass in der vorliegendbait®eine kommentierte Analyse einiger
Fachtexte und entsprechender Ubersetzungen in édestimmten technischen Fachbereich
— dem der industriellen Automatisierungstechnik waied Fordertechnik — préasentiert wird,
schatze ich als unerlasslich, zunachst eine kuir#ilifung in die Fachsprache — vom
Allgemeinen bis zum Sonderfall — und in die anaytgin Fachtextsorten anzubieten.

1. 1 Die Fachsprache

Schon in der Einleitung wurden die Begriffe ,Facfiteund ,Fachgebiet* erwahnt. Diese
Begriffe beziehen sich auf ganz bestimmte Reahtéatmserer Welt, die durch eine
entsprechende, prazise Sprache — namlich die FHadsp— beschreibt und gekennzeichnet
werden. Aus diesem Grund unterscheiden sich diesalit®en von den allgemeinen
Alltagssituationen, die eher eine ,Allgemeinsprdckierwenden und fur alle verstandlich
sind.

Es gibt zahlreiche Definitionen rund um den BegiRachsprache®. Eine auf breiter
Basis zufriedenstellende Definition wird von Hoffnma(1985) angeboten: ,Fachsprache —
das ist die Gesamtheit aller sprachlichen Mittek th einem fachlich begrenzbaren
Kommunikationsbereich verwendet werden, um die téiedigung zwischen den in diesem
Bereich tatigen Menschen zu gewaéhrleistd985: 53) Schifko (1992) erkennt drei
Hauptmerkmale der Fachsprachen:

1° Sie sind bekanntlich Instrumente, welche es minenehr oder weniger
eingeschrankten Kreis von Spezialisten (...) erlauben

2° Uber einen relativ kleinen Ausschnitt der Wikkeit (im Vergleich zum
Universalinstrument Allgemeinsprache (...))

3° in praziser und zugleich 6konomischer Weise f(dkoisch heil3t hier: mit
vertretbarem Aufwand an Zeit und Energie (...)) zmkaunizieren(1992: 295).

Die Unterschiede zwischen Fachtexten und den andeasieren — wie auch Forner
(1992) erklart — sowohl auf der Ebene der Lexikaalsh auf der Ebene des Stils: Die Lexik
ist fachspezifisch, d.h. sie hdngt von den jewerligrachgebieten ab, der Stil wird als linear
aber dicht beschrieben: es gibt wenige Nebensdlee,jeder Satz ist namlich normalerweise
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reich an lexikalischen Elementen (vgl. Forner 19997).

Laut zahlreicher Sprachwissenschaftlerinnen undoféikerinnen (z.B. Hoffmann,
Kalverkamper, et al.) kann man eine horizontale wide vertikale Gliederung der
Fachsprachen unterscheiden. Unter horizontalerd&lisng versteht man die gesamte
Sammlung verschiedener Fachgebieten, die sichedegiljgen spezifischen Fachsprachen
bedienen, die Gemeinsamkeiten oder Unterschiedd/argleich zueinander haben (vgl.
Stolze 2009: 50) und zu denen das Fachgebiet ddustriellen Automatisierungstechnik”
auch gehort. Jede Fachsprache kann je nach den HKwoikationssituationen ,vertikal
weiter eingeteilt werden, was an Stil, Pragmatikd udkommunikationsteilnehmerinnen
erkennbar ist.

Der Grad an Fachlichkeit hangt — wie schon in demgen Abschnitt erwahnt wurde —
von den jeweiligen Kommunikationssituationen unds@échspartnerinnen ab. Ischreyt
(1965: 39) schlagt zum Beispiel die Einteilung vBachsprachen in drei Schichten vor:
Werkstattsprache,  wissenschaftliche  Fachsprache  unrkaufersprache. Die
Werkstattsprache wurde sich auf die unternehmeisétommunikationsvorgédnge beziehen,
die innerhalb des Betriebes bzw. des Handwerkelsowamen; dazu gehéren auch etwaige
Firmenjargons. Unter Verkéufersprache — manchmet &erteilersprache genannt — versteht
man den Sektor, der mit Marketing, Werbung und ®afkder vom Unternehmen
hergestellten Produkte zu tun hat. Hier wird diecHsprache z.B. vereinfacht und
verstandlich gemacht, damit allen Kundinnen undrkdsierten das Produkt am besten nahe
gebracht werden kann. Die wissenschaftliche Faelsberoder Wissenschaftssprache ist die
fachlichste, praziseste, aber fur die Laien auchp{@ierteste unter den dreien; sie beinhaltet
viele Fachbegriffe und dient zur Kommunikation urritachleuten.

In Ubereinstimmung mit Ischreyts Dreischichtenmbdefand auch Hahn eine sehr
ahnliche Einteilung: die Verteilersprache, die fatte Umgangssprache und die
Theoriesprache (Puschel 2002: 916). Es ist nichagfe dass alle diese Sprachen in einer
selben unternehmerischen Realitat immer zum Eirgatamen — vor allem, wenn es um ein
sehr kleines Unternehmen geht. Innerhalb gro3emegrdehmen ist es aber gewdhnlich, dass
es verschiedene Abteilungen gibt, die miteinandmtef mit Externen) kommunizieren
mussen: Diese Kommunikation erfolgt — je nach demezilisierungsgrad — auf
unterschiedlichen Ebenen. Die in der Wirklichkeibch grol3ere Komplexitat der
Kommunikation inner- und auf3erhalb eines Betrialbed von Hoffmann (1985: 66) durch
sein Funfschichtenmodell ausfihrlich geschildert:



Kommunikationsrelation

Abstraktionsstufe

Sprachmerkmale

Wissenschaftler» Wissen-
schaftler

Hochste Abstraktionsstufe
theoretische Grundlagen-
wissensch.

2Kunstliche Symbole fiir Ele-
mente und Relationen, viele
Fremdworter

Wissenschaftler/Techniker
VN
Wissenschaftler/Techniker
> wiss./tech.Hilfskréfte

Sehr hohe Abstraktionsst
fe experimentelle Wissen-
schaften

UK Unstliche Symbole fir Ele-
mente, natlrliche Sprache fir
Relationen (synktaktische
Struktur)

Wissenschaftler/Techniker
<> wiss.tech.
Produktionsleiter

Hohe Abstraktionsstufe

Angewandte Wissenschat
ten/Technik

Natlrliche Sprache mit einem
sehr hohen Anteil an Fachter-

minologie und einer streng de-

terminierten Syntax

Wiss.tech. Produktionsleite
— Meister< Facharbeiter
(Angestellte)

rNiedrige Abstraktionsstufe

materielle Produktion

>Natlrliche Sprache [in] einem
hohen Anteil an Fachtermino-
logie und einer relativ unge-
bundenen Syntax

Produktionsvertretes> Han-
delsvertreterk>
Konsumenter—
Konsumenten

Sehr niedrige Abstraktion

Konsumption

Natlrliche Sprache mit einige

Fachtermini und ungebundener

Syntax

Tab. 1: Hoffmanns Filinfschichtenmodailis Stolze (2009: 51f)

Aus dieser Tabelle ergibt sich, wie die Abstraksstafen der Fachsprache eng mit den in
der Kommunikation beteiligten Teilnehmerinnen vertben sind, und wird die folgende
Tatsache bestatigt: Je hoher der Grad an Expéxtisier bzw. aller Beteiligten, desto hoher
der Abstraktionsgrad und spezifischer die Fachsi@aowohl auf der Ebene der Lexik, als
auch der Syntax.



1.2 Die Techniksprache

1. 2. 1 Zum Begriff ,Technik®

Die Sprache, die im Bereich der industriellen Audtisierungstechnik benutzt wird, kann
auch zum Oberbegriff der Techniksprache zugeondeeden. Der Begriff ,Technik” umfasst
viele Bedeutungen, wie Jakob (1998: 143) ausfinbetont, und zwar:

»(1) eine Benennung einer geistigen oder korpeglicKunstfertigkeit des Menschen; (2)
ein Kollektivbegriff fur alle Malinahmen des Menschelie er zur Bewaltigung der
Natur oder gegen sie einsetzt; (3) eine eingeengigzeitliche Vorstellung von Technik,
namlich die moderne industrielle Produktionstechii® ein Kollektivbegriff fur alle
produzierenden Artefakte der Technik (Werkzeugetrimente, Maschinen); (5) ein
zusammenfassender Begriff fur alle technischendikziiplinen, etwa Synonym mit
Technologie, Ingenieurwissenschaft, Technikforsghifdiakob 1998: 143).

Zugunsten der Verstandlichkeit und der Bequemlithkeirde im Jahre 1914 von
Friedrich von Gottl-Ottlilienfeld ein noch prézieerund einengender Begriff eingefuhrt:
Realtechnik (vgl. Wende 2001: 3f). Mit Realtechnik wird nunfadie von Mé&nnern
gefertigten technischen Produkte und auf deren telemsgsprozessen hingewiesen (vgl.
Wende 2001: 5), wie auch von Ropohl (1979) betont:

Wir wollen immer dann, und nur dann, von 'Techriik® Sinne von 'Realtechnik’
sprechen, wenn vorwiegend kiinstliche Objekte, Aldefakte, von Menschen erzeugt
und fur bestimmte Zwecke verwendet werden, [...].i[Bestimmungssticke zeichnen
also diesen Technikbegriff vor allem aus: (a) driéefakte selbst, (c) deren Herstellung
durch den Menschen und (c) deren Verwendung im Rahraweckorientierten
Handels]...] (Ropohl 1979: 31).

In Anlehnung an die oben genannten horizontale wedikale Schichtung der
Fachsprachen, kann man den Bereich der Technik gechuso unterteilen: Die Technik
umfasst eine lange Reihe von Subdisziplinen odehriigfelder, wie z.B. Maschinenbau,
Fordertechnik, Automatisierungstechnik, Fahrzeugbaeaxtiltechnik, Fertigungstechnik,
Elektrotechnik, Kerntechnik usw., die man wiederumntergliedern kann. Die
Fahrzeugbautechnik kann man z.B. in KFZ-Techniki&tenfahrzeugtechnik, Schiffbau u.a.
unterteilen (vgl. Gopferich 1995: 13).



1. 2. 2 Die Techniksprache: Gegenstand und Merkmale

Die Techniksprache beschéftigt sich zusammenfasséndien sogenannten ,Sachsystemen®,
einem Oberbegriff, der alles umfasst, was der Mersstbst kinstlich fir seinen Gebrauch
schafft und geschaffen hat. Ein ,Sachsystem” untenslet sich von den in der Natur
vorhandenen ,Dingen* (vgl. Ropohl 2009: 118). Daraufolgt, dass die
Automatisierungstechnik dazu gehdrt und die Fadwm bzw. Techniksprache dieses
Bereiches so gestaltet wird, um die Kommunikatioteu allen Beteiligten zu erméglichen
und die Arbeitsprozesse zu beschleunigen. Aus mieSeund besitzt eine Techniksprache
bestimmte Merkmale, oder — wie von Reinhardt (398idgewiesen — Tendenzen nach
Fachbezogenheit, Kirze, Pragnanz, Exaktheit, Hieeitigkeit, Okonomie, Operativitat,
»-asthetischer und expressiver Neutralitat“ u.al.(Rginhardt et al. 1992: 4).

Auf die Frage nach den Merkmalen der Fachsprachken deer Fachtexte sowohl in der
Ausgangssprache, als auch in der Zielsprache, wieistens von vielen zundchst mit
~,Genauigkeit* geantwortet. Unter ,Genauigkeit® vimist man auch dazu den Gebrauch
praziser technischer Begriffe, den Bezug auf eirfmstimmten Wissensbereich, die
Obijektivitat und den Abstand des/der Ubersetzedm \Geschriebenen (vgl. Rega/Magris
2004: 19).

Kappaun (1978) beschreibt bezlglich der technisclsprachen die folgenden
Hauptmerkmale:

a) Begrifflichkeitund Exaktheit Diese beiden Begriffe beziehen sich auf den hdbed an
Prazision, die vor allem durch die starke Verwemdder sogenannten Fachtermini erreicht
wird,;

b) Selbstdeutigkeitworunter man die von dem Kontext unabhangigenliEgpeit der
Fachbegriffe selbst versteht;

c) Systematikd.h. die Herstellung anerkannter Klassifizierunged Hierarchien, wodurch
man die einzelnen Begriffe (Begriffsleiter, ObenduUnterbegriffe) am besten einordnen
kann, um sie mit Eindeutigkeit determinieren zurke&m

d) Operativitat Genauso wie im Duden online erklart wird, wirdemdiesem Merkmal die
Loperative Beschaffenheit“bzw. die,unmittelbare Wirksamkeit‘eines Begriffes verstanden
(1978: 16f). Der Begriff muss somit praktisch, lgibenutzbar, gleich vorhanden und so kurz
wie mdglich sein; Beispiele dafur sind die zahlneic Kurzwérter und Abklrzungen, die in

der Technik oft vorkommen und die weiter in diesebeit noch behandelt werden (vgl.
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Kappaun 1978: 16f).

1. 3 Die technischen Fachtexte

Ein Fachtext ist laut Hoffmann (1998: 195) eine ejtiatisch relativ geschlossene,
gegliederte, strukturierte und in sich koharentemglexe sprachliche Einheit* und gilt
innerhalb eines bestimmten, fachlichen Kontextes fahktionales Instrument, wodurch
Fachleute innerbetrieblich oder aulRerbetrieblicthhmealer minder fachlich kommunizieren
und ein Ziel erreichen kénnen. Genauso wie benadlederen Texten gelten auch im Fall
eines Fachtextes die sieben Textualitatskriteriam \Beaugrande/Dressler: Kohasion,
Kohéarenz, Intertextualitat, Intentionalitat, Infoativitat, Situationalitat und Akzeptabilitat
(vgl. Beaugrande/Dressler 1981: 13)

Technische Texte sind inhaltlich sehr reich. Wasnagisten zahlt ist die Information, die
Anweisung und die Angaben, die sachlich und ohnzi¥®ingen Gbermittelt sein mussen,
im Vergleich zu anderen Textsorten, siehe diediischen Werke, um nur ein bekanntes
Beispiel zu nennen. Das bedeutet aber nicht, dasse dlexte sprachlich schlecht oder
vernachlassigt sein diurfen; ganz im Gegenteil:des@mlich in den Augen der potenziellen
Kundinnen bzw. der Kolleginnen ein zusatzlichesn8igvon Professionalitat seitens des
jeweiligen Unternehmens, wenn diese Fachtexte gmammatikalisch und stilistisch gut,
korrekt und klar geschrieben sind.

1. 3. 1 Der Fachstil

Der Stil technischer Texte ist im Normalfall sachli linear und dicht (vgl. Forner 1992:
197); alles muss knapp und bundig, aber auch kiasemtiert und beschrieben werden.
Aulerdem muss der technische Text auch aus deik@®mf. dem Layout her so funktional
wie mdoglich sein; alles Dekorative wird in den Hirgrund geschoben, wenn nicht ganz
verdrangt. Das Layout muss die Aufmerksamkeit deziftentinnen auf sich ziehen; aus
diesem Grund sind Titel, Untertitel, Paragrapheufistungen, Tabellen und Bilder hilfreich,
um das Nachschlagen, das Erlernen oder das Vdrgleioeuer Vorgange, Dateien und
Informationen zu vereinfachen, indem der Leserhybnverlangsamt wird. Besonders
funktional flr das Verstandnis sind die mehr odeniger zahlreichen Tabellen und Bilder,
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welche die zu den jeweiligen Fachbereichen geh&mendextsorten ergédnzen und
vervollstédndigen. Die Struktur von technischen @axhangt von den jeweiligen Textsorten
ab, aber darauf kommt man in den nachsten Paragmapisfuhrlicher zurick.

Erwéahnenswert ist auch die wichtige Rolle von BildeTabellen und detechnischen
Zeichnung. Wie in Pelka (1971) geschildert, ist flie] technische Zeichnung das einfachste
Verstandigungsmittel in der Technjk.]* (1971: 23-28). Technische Zeichnungen sind ein
unerlassliches, universelles, inner- und aulRedi®ithes Kommunikationsmittel fur die
Vorstellung eines Produktes, weil sie Informationéber Form, GroRRe, Werkstoff,
Behandlung usw. auf einen einzigen Blick entha(tegl. Pelka 1971: 23-28). Darum gelten
diese visuellen Textkomponenten als wichtige Auksamkeitssteuerungsmittel, indem die
Rezipientinnen durch sie einfacher und schnelleridhaltlich wichtigsten Teile erkennen
konnen (vgl. Baumann 1998: 411). Sie sind zudera ginRe Hilfe fur die Ubersetzerinnen,
weil sie gleichzeitig eine sofort erkennbare Qudliedie bendtigte und gegebenenfalls zu
recherchierenden Nomenklatur sind.

1. 3. 2 Die Fachlexik

Die oben genannten Hauptmerkmale der technischeaclk® werden v.a. durch die
Substantive Ubermittelt. Die Lexik ist namlich dasffalligste in einem technischen Text:
Am haufigsten werden Inhaltsworter (auch Autosefrkantgenannt) verwendet, d.h.
Substantiven, Verben, Adjektiven, Adverbien, dieeelexikalische Bedeutung in sich tragen
und diese Ubermitteln. Eine niedrigere Bedeutungitben im Gegensatz dazu die
Funktionsworter (auch Synsemantika genannt), wiékélf Pronomen, Prapositionen,
Konjunktionen usw., die nicht inhaltlich, sondemntaktisch wichtig sind. Sie tragen zur
grammatikalischen Kohasion und Korrektheit bei (Mgtausse 1994). Der Vorrang dieser
Kategorie wird auch von den folgenden Tendenzeegbed) die Substantivierung, und zwar
die Tatsache, dass Nominalsédtze bevorzugt werden; déer hohe Anteil an
Zusammensetzungen, die zur Kirze und Pragnanz Eawdextes beitragen. Die deutsche
Sprache eignet sich viel mehr dafir als die itadigime; im Italienischen muss man namlich
oft zwei Worter durch Prapositionen verbinden; ay d/erb ist zwar als Inhaltstibermittler
wichtig — vor allem wenn es um die Erklarung bestier Vorgange oder Handlungsphasen
angeht, aber es ist — wie oben schon hingewiesem-niedrigerer Bedeutung im Vergleich
zu den Substantiven.

Die Techniksprache bedient sich praziser technisEbehausdricke, die Verwirrungen
12



und Missverstandnisse unter Fachleuten bzw. zwsdfechleuten und Laien vermeiden
sollten; diese Termini sind meistens ZusammensgaunNortgruppenlexeme oder Begriffe,
die durch Affixe gebildet werden.

Zusammensetzungen — oder genauer gesagt, Komposital Wortbildungen aus zwei
oder mehreren Wortern, die untrennbar verbundend. siBeispiele daftr sind:
Trapezgewindespindel, Befestigungsschraube, Ludtiggkeitsbereich usw. Im Deutschen
fallt z.B. sofort beim Lesen eines technischen dexdie hohe Anzahl an Komposita auf:
Diese vermeiden komplizierte Satze, wie die Reddtive oder den Gebrauch zusatzlicher
Adjektive, die den Satz zu viel verlangern wirden.

Wortgruppenlexeme sind hingegen Woéorterverbindungers zwei oder mehreren
Elementen, die meistens durch Adjektiv bzw. PartiziSubstantiv oder durch Substantiv +
Verb bzw. prapositionale Fligung gebildet ist (M@kinhardt 1992: 18). Einige Beispiele
dafur: ,in Betracht ziehen®, ,in Anspruch nehmenbtffene Platine”, ,schweres Wasser*,
.gegen Uhrzeigersinn® usw. Die Wortgruppenlexeme ndsi manchmal den
Zusammensetzungen zu bevorzugen, weil sie pragigealtsreiche Ausdrucksmittel
darstellen, ohne ,Bandwurmworter” bilden zu musgeinhardt, 1992: 19).

Prafix- und Suffixbildungen erleben eine immer zahsende Produktivitdt und das
sowohl in den italienischen, als auch in den déeis{Fach-)sprachen. Haufig findet man in
den technisch-wissenschatftlichen Fachtexten Kokistnen mit Affixen aus der lateinischen
bzw. der griechischen Sprachen (poly-, auto-, homee-, iso-, megalo- usw.). Diese fuhren
zu einem hohen Fachlichkeitsgrad und werden nurRexhleuten und Expertinnen richtig
verstanden und benutzt. Wahrend fur die neolatgheistalienische Sprache diese Worter
nicht oder fast nie als ,entfremdend” gespiirt wardend in der deutschen Sprache oft fir
denselben Gegenstand zwei Benennungen zu finddserNder aus dem Griechischen oder
Lateinischen stammenden Version entsteht oft emspeschende verdeutschte Version.
Diese Besonderheit kann im Bereich der Medizin sght beobachtet werden (z.B.
Polmonitis vs Lungenentziindung), aber auch im techen Bereich kann man viele
Beispiele nennen: Isolierung/Isolatfors. Dammung/Schutz, je nach dem Kontext.

Die Lexik einer technischen Disziplin umfasst maferentielle Fachbegriffe, sie besitzt
einen denotativen Charakter (d.h. sie ist nichtnkaativ gepragt) und bedient sich auch von
Wortern aus der Allgemeinsprache, indem diese fpert werden (z.B. ,Feld*—
.elektromagnetisches  Feld”); Neologismen werden gaufd der schnellen
wissenschatftlichen und technologischen Fortschsitétig gepréagt und nicht selten — auch

1 aus dem latnsula aeg, ,Insel”.
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abhangig davon, wo die neue Entdeckung bzw. ddsétuitt stattgefunden hat — sind diese
neuen Begriffe Entlehnungen aus Fremdsprachen.nyym® werden so viel wie mdglich
vermieden, damit die Einzigartigkeit und die Prémseines Ausdruckes erhalten wird.

Die Techniksprache ist auch ziemlich reich an Sylerbaind Abkirzungen in der Form
von Akronymen (NATO, EDV), Kurzwdrtern (Labor, Aytdkku) und Initialwértern (LKW,
LASER), die das Prinzip der sprachlichen Okonontilyefn. ,Derartige Kiirzungen und
Kurzformen kénnen durchaus von Vorteil sein, um wsaffdllige Konstruktionen zu
vereinfachen [und] die optische Erfassung zu drtein” (Reinhardt et al. 1992: 24).

Wie oft von Sprachwissenschaftlerinnen wiederheltispricht es dem technischen
Fachstil, dass die technischen Verfasserinnen edlomre moglich versteckt im Hintergrund
stehen, um den Fokus auf den bezeichneten Gegdnistam Sachverhalt zu lassen (vgl.
Reinhardt, 1992: 126). Zu diesem Zweck bedient siah zahlreicher sprachlichen Mittel,
die untenin 1. 3. 3 und 1. 3. 4 kurz erwahnt werde

1. 3. 3 Die Fachsyntax im Deutschen

Auch grammatikalisch unterscheidet sich die teaim@sSprache von der literarischen und
der Allgemeinsprache. Die deutschen Technikspractied schriftich an bestimmten
Strukturen erkennbar, die zur Satzkondensierungedie Diese erwinschte ,syntaktische
Komprimierung® erreicht man nicht nur durch Abkingen, Akronymen und eine erhohte
Substantivierung, sondern auch durch die gramnietikeen Formen der
Partizipialkonstruktion, Partizipien | und Il, Pi@gitionen, welche langere Ausdrucksmittel,
wie Relativsatze und andere Nebensatze ersetzén Signhauer 2000: 190). Unter den
gewohnlichsten syntaktischen Besonderheiten zalalh mie Nominalisierungen, infinite
Verbformen, passive Verbformen bzw. Passiversatsor Wiederholungen, anaphorische
Verbindungen, Konnektoren, Vorzug fur unpersonlicherbformen und passivische
Hauptsatze, die ferner kurz und pragnant sind, sbemie die Vermeidung von vielen
Nebensatzen, die den Text schwerfallig machen.H2ieataxe ist konsequent bevorzugt im
Gegensatz zur Hypotaxe. Falls langere Satze jedpeliinem Fachtext verwendet werden,
sollten diese wenigstens klar und gut lesbar sein.

Das, was sofort an diesen technischen Fachsprazheerkennen ist, ist die hohe
Anwendung passivischer Konstruktionen. Das Passigttzur Hervorhebung von den
inhaltlich wichtigeren Satzelementen bei, weil ,d&genstand der Handlung als Subjekt in
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betonte Spitzenstellung, d.h. an den Satzanfargaget [wird] (Reinhardt 1992: 128). Diese
starke Tendenz zur ,Passivisierung” fachlicher @extihrt manchmal zu einer Art
.Monotonie* des Fachstils; daher ist es zu empiehtkese Strukturen — wo mdglich — durch
andere genauso wirkungsvolle syntaktische Ausdroitted zu ersetzen. Zu den wahlbaren
Alternativen gehoéren u.a. die folgenden Strukturgnan“-Satze, ,sein + zu + Infinitiv*-
Satze, ,lassen + sich + Infinitiv“-Satze oder sodaflexivfigungen und Figungen mit
Modal- oder Funktionsverben (vgl. Reinhardt 19924 ).

Gebrauch finden auch Verbalformen wie der Konjunktiund 1l, obwohl nur unter
bestimmten Umstanden. Will man z.B. unerwiinschteale oder nicht realisierbare Effekte
bzw. Sachverhalte beschreiben, kann der Konjunktaum Einsatz kommen (vgl. Saibene
2004: 99ff). Beispiel 1. ,Wirdein Ersatzteil fehlen, rufen Sie unsere technigdbteilung
an“. Will man einen Hinweis geben, etwas erklarelerozum Gesagten hinzufligen, kann
man den Konjunktiv | verwenden, wenn auf Struktureit Modalverben verzichtet wird
(vgl. Saibene 2004: 99ff). Beispiel 2: ,Sicherhkdlber sees noch zu betonen, dass...” statt:
,Sicherheitshalber sollthier noch betont werden, dass...

Partizipien stellen ein weiteres attributives Mitieir Satzkondensierung dar und sie
Jtragen zur Ubersichtlichkeit der Darstellung bieijem sie sich selbst sowie die von ihnen
abhangigen Worter eindeutig einem anderen Nomeeranainen konnen“ (Reinhardt 1992:
164). Das gleiche Ziel der Satzkomprimierung ehternan auch durch d&erundivaus der
Kombination zwischen zu + Partizip | (vgl. Saib&@®®4: 124ff). Das Partizip | hilft dabei, in
technischen Handbichern und Bedienungsanleitungegaiige, Funktionen, Bewertungen
oder andauernde Zustandssituationen zu schildgin Kappaun 1978: 36). Das Partizip I
~drackt immer die Vollendung bzw. das Nachwirkenes \Vollzugs aus und hat in der Regel
passivische Bedeutung® (Kappaun 1978: 37). Dureh\irwendung dieser zwei verbalen
Formen wird nach dem Prinzip der Okonomie an laam&atzstrukturen, wie Relativsatzen,
gespart.

Nicht zuletzt muss hier erwahnt werden, dass dierpnktion gleichermal3en wichtig
ist und dass sie richtig und verntinftig gebraucbtdgn muss.

1. 3. 4 Die Fachsyntax im Italienischen

Im Italienischen besitzt die technische Fachspragchedsatzlich die gleichen Merkmale und

2 Bsp. 1 und 2 stammen aus eigenen Ubersetzungen.
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dieselben syntaktischen Ausdrucksmittel wie im Belen. Was noch hinzuzufligen ware, ist
die Anwendung einer typischen und sehr komprimigeanverbalen Form, welche die
italienische Sprache zur Verfigung hat, die im Belén nicht vorhanden, aber dennoch
durch andere Strukturen ersetzbar ist: @asundio DasGerundio(auf Deutsch Gerundium
und nicht mit dem lateinischen Gerundivum zu veivgetn) aus Verbstamm + -ando/-endo
gebildet, erfillt die folgenden Funktionen:

- Modale Bedeutung~ Bsp.: Il golfare in oggetto deve sopportare unamasuperiore
al valore del peso da controllare, tenepdesente il coefficiente di sicurezza del golfare
stesso” = ,Diese Ringschraube muss eine hoherestBel@ als das aufzuhebende
Gewicht aushalten, wobeiler Sicherheitsfaktor dieser Ringschraube berdbkgi
werden muss;

- Konditionale Bedeutung— Bsp.: ,\Volendo aumentare la velocita di vibrazione,
intervenire sull'apposito regolatore* = ,Will male Vibrationsgeschwindigkeit erhéhen,
stellt man den entsprechenden Regler wiedefein*

- Temporale Bedeutung> Bsp.: ,Aumentandda velocita di vibrazione, I'orientamento
procede in modo piu efficace” = ,Nachdem maie Vibrationsgeschwindigkeit erhdht
hatte lauft die Zufiihrung effizienter*

Erwahnenswert ist es auch noch, dass die vor depst&tiven vorstehenden
Partizipialkonstruktionen im Italienisch nicht akolche existieren. Partizipien werden
entweder nachgestellt oder in anderer Form wiedetgen. Ein paar Beispiele aus eigenen
Ubersetzungen:

(D): ,Wie in Anl. 2 dargestellt, besteht der LinEaderer im Wesentlichen aus
zwei Uber-einander angeordnetdassen (...).“

(: ,Con riferimento al dis. all.to 2, il vibrater lineare comprende
essenzialmente due masse sovrapposie’;

oder:

(D): ,Die Vibrationsbasis samt Fordertopf erhohs daerauschniveau wegen der

3 Siehe Bsp. im Anhang 1 und 2.
4 Bsp. aus eigenen Ubersetzungen.
5 Bsp. aus eigenen Ubersetzungen.
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Vibration, die auf die zu sortierend@&aile tGbertragen wird."

(D: ,La base vibrante completa di contenitore antada rumorosita per effetto
della vibra-zione impressa ai pezzi da seleziohare

Zusammenfassend wird die italienische Fachspraclae lauptsachlich von den
folgenden grammatikalischen Strukturen gekennzeicha) die Substantivierung, b) die
Parataxe im Vergleich zur eher literarischen Hypet&) die verbale Form d€erundiq die
den Text vereinfacht; d) die passiven oder unpdigdien verbalen Formen, die dabei helfen,
den Text — so viel wie gewiinscht — zu entpersoeatis und zu versachlichen; e) der Vorzug
fur die verbale Form des Prasens Indikativ bzw. fias Infinitiv, im Fall von
Bedienungsanleitungen (vgl. Scarpa 2001: 36-41).

1.4 Allgemein- und Techniksprache im Verhaltnis

Techniksprache und Allgemeinsprache sind jedoctz tdes unterschiedlichen Niveaus an
Fachlichkeit nicht voll und ganz weit auseinandegénd. Es handelt sich nicht um zwei
ganz parallelen, fixen und ewig voneinander getiesmiWelten. Schon seit der Herstellung
neuer Begriffe kbnnen diese auch zur alltaglichenvéndung zugewiesen werden. Jakob
(1998) lasst auch das Thema in seinem Werk auftauich

Da in den Prozessen des 20. Jh. die Technisietead\litags' und die Veralltaglichung
von Technik (Horning 1988, 51) eine neue Dimensioreicht haben, werden jedoch
auch die Technikbereiche der zweiten Gruppe (Ubee dintsprechenden
Anwendungsmdglichkeiten  (z.B.  Haustechnik, Kilcheage Kraftfahrzeug,

Unterhaltungselektronik, EDV) wieder in die Alltagpsache zurickgefuhrt.* (Jakob
1998: 144).

Daran erinnert werden muss man auch, dass dierAlgesprache die Ausgangsbasis fur
alle andere Sondersprachen ist, weil sie alleSm@achmittel zur Verfligung stellt:

Les langues de spécialité semblent fonctionnerpasncomme des langues autonomes,
ayant chacune ses caractéristiques spécifiques, coaime des fragments ou des sous-
ensembles de la langue naturelle. Il serait domeng@int d'y trouver une expression, ou
une tournure syntaxique, qui n'‘existerait pas daj#s la langue de référence” (Charnock
1999: 23-26).
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Das Fachwissen bzw. das Technikwissen entwickdit @us dem Allgemeinwissen (vgl.
Jakob 1998: 144) und das ist der folgerichtige @rdiar den unabdingbaren Einsatz
alltaglicher Sprachelemente in jedem Fachtext, waheh der Fachtext je nach dem
Fachlichkeitsgrad durch den Fachwortschatz vorediglitagsebene distanzieren kann.

1. 4. 1 Die Korpermetaphorik

In einem Arbeitsbereich wie der der industriellemtdmatisierungstechnik kommt aber
haufiger das Gegenteil vor, d.h. Wérter aus denagltauchen nicht so selten — vor allem
beim Firmenjargon auf. Das wird von der Korpermbtajk belegt, durch die die
Gegenstande oder die Vorgadnge der Technik manchweaimenschlicht” oder einfach
.lebendig® gemacht werden. Wie Jakob (1998: 146f)sfahrlich erklart, ist die
Techniksprache von einer erstaunlichen Anzahl vorpgrmetaphorik und Analogien mit der
Natur- und Menschenwelt gepréagt. Jakob bringt deganén finf Quellenbereiche fir diese
»Isomorphie” von Natur und Technik hervor:

) Menschliche Organe und Korperteifrm, Auge [...], Finger, FU3[...].
2) JArtifizielle Organe” des MenschemBett, [...], Helm, [...], Taschd...].
3) Tiere:Bar, [...], Maus [...], Schlangd...].

4) Tierische Organe und Kdorperteileeder, Fell, Fligel, Horn [...].

(5) Pflanzen und Pflanzenteilapfel Ast [...], Wurzel[...].

(vgl. Jakob 1998: 146f).

Diese von Jakob ernannte Anthropomorphisierungoesgch auch aus einer Reihe von
Analogien mit den oben erwahnten Kategorien. Wemre endustrielle Maschine als
intelligent, langsam oder empfindlich beschriebeirdw werden ihr Merkmale eines
Lebewesens zugewiesen, und das zugunsten der machkokation, weil der In-
formationstransfer auf diese Weise vereinfacht wird
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1. 4. 2 Uberschneidung mit Nebenfachern oder anderg=achern

Wenn man mit Technik zu tun hat, versteht man naelmiger Zeit, dass diese keine
geschlossene Welt ist, sondern sie Uberschneidetrev®isziplinen und die daraus ergebene
Terminologie formt eine Art ,Mischterminologie” (LgStolze 2009: 188f). Der Grund dafir
ist die Notwendigkeit, in diesem Bereich Kenntnisses anderen Fachern einzusetzen, wie
z.B. mathematische, chemische oder physische Foramel Begriffe.

1.5 Die Fachtextsorten

Die Fachtextsorten stellen zunachst das Erschesmildg der oben beschriebenen
Fachsprache dar und hdngen von deren vertikaleotBchgen ab. Jede Fachtextsorte besitzt
eine Reihe von Textsortenkonventionen, welche diergetzerinnen erkennen und dann in
die Zielsprache wiederherstellen missen, ,deniVeistol3 gegen solche Konventionen kann
den Wert einer Ubersetzung stark mindern und si€Extremfall wertlos machen® (Arntz
2001: 125). Je nach Kommunikationssituation kanm nmaehr oder minder formelle
Fachtexttypologien haben. Es gibt auch verschieddassifizierungen der Fachtexte: Eine
der verbreitetsten ist die Klassifizierung nach kemmunikativen Funktion. In Anlehnung
an Gopferich (1995) kann man die folgenden viendsétzlichen Texttypologien erkennen:

LJuristisch-normative Texteerflllen die kommunikative Funktion, Informationemir
Schaffung einer Rechtsgrundlage bzw. einer eingentBezugsgrundlage zu vermitteln.

[.].

Die kommunikative Funktion vofortschrittsorientiert-aktualisierende Textéesteht in
der Informationsvermittiung zum Zwecke der Voraiweag von Wissenschaft und
Technik [...].

Didaktisch-instruktiv Textehaben die kommunikative Funktion, den aktuellen
Wissenstand zur intellektuellen Bereicherung odam zZwecke der praktischen
Anwendung zu verbreiten.

Die kommunikative Funktion vorwissenszusamenstellenden Textesteht in der
Vermittlung eines Uberblickes (ber das in Textem deei anderen Fachtexttypen
vermittelte Wissen und in der Schaffung von Zugéngeihm.” (Gopferich 1995: 125).

Zu den am haufigsten vorkommenden technischen &semt zahlt man vor allem die
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didaktisch-instruktiven Texten: Anleitungen bzw.  wigisungen, Berichte,
Garantieerklarungen, Firmeninformationen, Gutachtétandblicher, Kataloge, Ersatz-
teilelisten, Produktinformationen, Sicherheitshiiega und Technische Daten (oft in Form
einer Tabelle), Vertrage und Vorschriften (vgl. RHddelf 1999: 153f). In meiner persdnlichen
Erfahrung habe ich bis jetzt die Gelegenheit gehdibtfolgenden Fachtextsorten tbersetzen
zu durfen: Handbicher mit Bedienungsanleitungen t s&uonformitatserklarung und
Garantiebescheinigung, sowie Produktkataloge undo®¥eoschiren. In der vorliegenden
Arbeit wird jedoch nur die Ubersetzung eines Hamtiies mit den Bedienungsanleitungen
vorgestellt und analysiert.

1. 5. 1 Die Fachtextsorten Handbuch und Bedienungskeitung

Ein technisches Handbuch gehort zur produktbegigée technischen Dokumentation und
kann unterschiedlich strukturiert werden. Darum kiemte sich Feidel (1970), der die
folgende Aufgliederung vorschlug:

~Einfihrung — Allgemeine Beschreibung des Zwecksl aier Funktion eines Gerates
oder einer Anlage.

Allgemeine Beschreibung des Gerétes oder der Ankagfbau, Aufgabe, Arbeitsweise.
Falls es sich um eine groRere Anlage handelt:

a) Allgemeine Beschreibung des Zwecks und der kamider einzelnen Anlagenteile
und deren Bestandteile.

b) Vorschriften bzw. Anweisungen fir den Aus- undndau der verschiedenen
Anlagenteile bzw. Bestandteile.

¢) Wartungs- und Instandhaltungsvorschriften.

d) Stérungssuche, Eingrenzung und Beseitigung tieuis.
e) Auswechseln der Bestandteile.

f) Schmierung, soweit erforderlich.

g) Reparaturen, soweit zulassig und durchfuhrbar.

h) Kontrollen und Prifungen.
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i) Inbetriebnahme und Stillegung.” (Feidel 1970).37

Das von mir Ubersetzte Handbuch besteht aus dereBsnleitungen fur die einzelnen
Teile des automatisierten Systems; aus diesem Grodchte ich auch auf eine kurze
Beschreibung der Textsorte 'Bedienungsanleitumgiedien. Die Norm DIN 1984 bietet eine
deutliche Definition der Funktion von Bedienungsstoingen an:

Gebrauchs- oder Betriebsanleitungen sollen heliem Verwender die einschlagigen
Kenntnisse zu vermitteln, die zum sachgerechten siotieren Gebrauchen oder
Betreiben technischer Erzeugnisse erforderlich ¢ibidN 1984, zit. nach Nickl 2001:
20).

Die Bedienungsanleitungen gelten als eine der dstain Fachtextsorten im technischen
Bereich. Aus dem technischen Bereich kommen jedennkeue Gerate auf die Méarkte, die
von anderen Firmen oder auch von privaten Perseimgekauft werden. Oft — vor allem
wenn man sich mit der Technologie nicht auskenmterden Anweisungen als hilfreiche
produktbegleitende Texte bezuglich der Inbetriebmahdes Funktionierens, der Pflege und
der Wartung dieser Gegenstande betrachtet. Bedyeaunleitungen erfillen jedoch eine noch
wichtigere Funktion: Sie Ubermitteln die wesentinhSicherheitshinweise, die man bei der
Verwendung beachten muss. Diese Warnfunktion geistens als der Kern des Interesses der
Kundinnen, die — auf diese Weise — die aus einesachgemalien Gebrauch entstehender
Gefahr in Kenntnis nehmen (vgl. Nickl 2001: 7).

1. 5. 2 Die Makrostruktur von Bedienungsanleitungen

Eine erste Beschreibung der Bedienungsanleitungéoige durch die Analyse derer
Mikrostruktur, d.h. deren einzelnen inhaltlichenrifgunkte (vgl. Hartung 1992: 122). Die
Bedienungsanleitungen gliedern sich laut Hartur®92) im Normalfall wie folgt:

»L. Vorstellung des Gebrauchsgegenstandes

- Beschreibung seiner Vorziige und Nutzungsmaoglichike
- 2.T. auch Gluckwunsch zum Erwerb des Geréates

2. Vorbereitung des Gegenstandes auf seine Inbeéiene
z.B. Aufstellung, Zusammenbau, Befestigung etc.

3. Arbeitsschritte zur Bedienung beim eigentlicAeeitsgang
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4. Hinweise zur Pflege und Wartung sowie zur Reinggdes Gebrauchsgegenstandes*
(Hartung, 1992: 122f).

Zum ersten Teil der Standard-Bedienungsanleitungomgs die Titelseite mit der
Benennung des Gegenstandes zusammen mit dem Namneéterstellerinnen, gefolgt von
besonderen Hinweisen beziglich des Inhaltes, eimeentuellen Symbolverzeichnis, einer
Beschreibung und Abbildung des Produktes samt Lader dazugehdrenden Teile. Im
zweiten Teil findet man die durchzufihrenden Sehzur Inbetriebnahme des Produktes von
der Montage uber die Installation, bis zum Eins@ml mit den notwendigen
Sicherheitshinweisen, die in jeder Phase zu beaditel. Im dritten Teil wird spezifischer
auf die Arbeitsvorgange hingewiesen. Zum viertend uletzten Teil gehéren alle
Beschreibungen und Hinweise fur die Pflege undWa&tung des Produktes, ebenso wie
Tabellen, die alle mdglichen vorkommenden Storungesh die entsprechenden Erklarungen
und Loésungen zur Fehlererhebung schildern. Am Himdket man auch die fur Kundinnen
natzlichen Informationen wie: Technische Daten,Irréhgen, Ersatzteile, Sonderzubehor,
Recyclingaspekte und die Kontaktdaten, um sichdait Herstellerfirma in Verbindung zu
setzef.

Schmitt (1998b) beschaftigt sich auch mit dem Thema schlagt eine Auflistung vor,
die die Makrostruktur einer Bedienungsanleitungstidien kann und die in den folgenden
Teilen eingeteilt ist:

+ “Titelseite mit Produktbezeichnung, -abbildung, Ihsrfirma, -logo und
Dokumenttitel

« Gesamtansicht des Produkts

« Impressum, Copyright-Vermerk, Anderungsvorbehaltpgetragene Warenzeichen,
Hinweis auf Umweltschutz (Papiersorte)

» Gratulation zum Kaufentscheid/Dank fir Kundenvertma
* Appell zur Lektire des Dokuments

» Hinweise zu Dokumentinhalt. -struktur, Symbolen

* Hinweis auf Risiken beim Produkteinsatz

» Hinweis auf Haftungsausschlul? bei Einsatz fremdsatzteile

Gewaéhrleistungsbedingungen und Hinweis auf die Gdeigtungsrelevanz

6 Fur ein weiteres Beispiel der mdglichen Textdinukiner Bedienungsanleitung siehe auch: Gépferich
(1995: 283).
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regelmafiger Wartung und Verwendung der Originglaekung bei Versand
» Inhaltsverzeichnis mit Seitenangaben
» Abbildung des Produkts und Benennung der Teile/8agigselemente
* Globalbeschreibung des Produkts und seiner widktigglerkmale
* Hinweise zur Montage, Installation, Inbetriebnalete
» Hinweis auf benttigte Werkzeuge/Arbeitsmittel/\Weolfe
» Kurzbeschreibung der Produktbedingung (‘'Schnetlstar

» Detailbeschreibung der Produkt-Systeme/-Komponéitenktionen, gefolgt von einer
Detailbeschreibung der jeweiligen Arbeitsschritie &ebrauch, Bedienung, Betrieb etc.,
ggf. mit Sicherheitshinweisen von Fall zu Fall

* Beschreibung von Pflege und Wartung (sofern dasubDwt nicht ausschliel3lich
diesem Thema gewidmet ist)

» Storungsdiagnose (meist in Form von Tabellen- étlg8diagrammen)

» Ansprechpartner und Vorgehensweise bei gravierer@térungen (Adressen, Hotline
etc.)

» AuBerbetriebsnahme, Recyclingaspekte
» technische Daten, Fillmengen etc.
» Ersatzteile, Sonderzubehor

» Stichwortverzeichnis® (Schmitt, 1998b: 210f).

1. 5.3 Die Mikrostruktur von Bedienungsanleitungen

Eine zweite Analyse dieser besonderen Textsor@gertlurch die Mikrostruktur, die
hauptsachlich von den aktionalen und den propositem Strukturen (vgl. Hartung 1992:
123f). Im Fall von Bedienungsanleitungen sind tgpes aktionale Strukturen nach der
Klassifizierung von Hartung:
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(1) kontaktive KV (wenn vorhanden)
— Kontaktaufnahme zum Leser der Anleitung und Bemues Gerates
- Anrede
- Gluckwunsch zum Erwerb des Gerates,
(2) deskriptive KV (insbesondere Beschreiben)
- \Vorstellen des Gerates
- Nennen der Vorziige,
(3) inzitative KV (= Hauptteil)
(mit deskriptiven und inventiven Elementen)
- Anrege, Anweisen, Auffordern, Erlauben, Verbietes (I...]"

(Hartung 1992: 124).

Die propositionalen Strukturen hangen mit den vedeten sprachlichen Ausdriicken
zusammen, die mit den jeweiligen Handlungstypenw@isen, Verbieten etc.) verbunden
sind: Verwendung von Ellipsen, Nominal- und Atttivgdtzen, Satzen im Indikativ,
Imperativ und Passivformen u.a. (vgl. Hartung 1980f).

Alle in den Bedienungsanleitungen geschilderterorimfitionen missen verstandlich
sein und vielen Normierungen fur die Qualitatspngfuunterliegen, wie im folgenden
Paragraph 1. 6. auch erwéhnt wird. Unter den Norimezieht sich die Norm EN 62079
(2001) spezifisch auf die Angaben, die in Gebraudnsl Bedienungsanleitungen zu finden
sind. AulBerdem werden in der Konformitatserklarungch weitere nationale und
internationale Normierungen aufgelistet (vgl. NickR001: 49). Die von mir Ubersetzte
Konformitatserklarung eines Linearforderers enttzEB. die européischen Normierungen
Uber die Maschinensicherheit, die Sicherheit eletftier Gerate mit Niederspannung und die
elektromagnetische Vertraglichkeit in Ubereinstinmpumit den entsprechenden EU-
Richtlinien:

7 KV = Kommunikationsverfahren
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Maschinensicherheit

- Basisbegriffe und allgemeine Grundsatze der @Gesta (EN292 Teile 1 und 2) —
Risikobeurteilung (EN1050) — ergonomische Gestgiégnundsatze (EN614 Teil 1) — elektrische
Ausristung von Maschinen (EN60204 Teil 1) — Aku$RkD. 1316/89, 1SO4871)

Sicherheit elektrischer Gerate mit Niederspannung
- Hausgerate und ahnliche (EN60335 Teil 1 und Ergégen) — Schutzarten (EN60529) —
Niederspannungs-Schaltgeratekombinationen (EN60489)

elektromagnetische Vertraglichkeit
- Storfestigkeit (EN61000-4 Teile 1,2,3,4,5, EN5R08eil 2, EN60801 Teile 1,2,3,4) —
Stéraussendung (EN50081 Teil 2, EN55011, EN610T6#H2 2,3).

und in Ubereinstimmung mit folgenden Richtlinien:

Maschinenrichtlinie (2006/42/CE)
Niederspannung (2006/95/CE)
Elektromagnetische Vertraglichkeit  (2004/108/CE)

Tab. 2: Beispiel aus der Ubersetzung der Konfomsetklarung der von Gasco Group hergestellten
Linearférderer VN40/70.

1.6 Die Sach- und Terminologienormung: Normen - r®nal und
international

Techniksprachen, Textsorten und sogar die Ubensgstitigkeit sind von vielen zum Zweck
der Qualitatsprifung gegriindeten Organisationennatibnaler und internationaler Ebene
geregelt, wie schon am Ende des Paragraphen hbgksprochen wurde. Da sich viele
Firmen und Unternehmen darauf sttitzen, wird ihnendin kurzer Paragraph gewidmet.

Technische Sachverhalte und die entsprechendenspiachen sind seit Anfang des
Jahrhunderts von nationalen und — nach der Kriéigszgon internationalen Normungen
geregelt, um maogliche Unklarheiten, Zweideutigkeiteder Unrichtigkeiten vermeiden zu
konnen. Die Umsetzung dieser Normen ist aber robligatorisch, sondern es handelt sich
um Empfehlungen fir die Rationalisierung, Qualggtiserung und Standardisierung von
Produkten, Dienstleistungen, usw. wie es in deropaischen Richtlinie 98/34/EG vom
22.06.1998 erklart wird:

'Norm' technische Spezifikation, die von einem kaenten Normungsgremium zur
wiederholten oder staendigen Anwendung angenommedeyderen Einhaltung jedoch
nicht zwingend vorgeschrieben ist und die untere eder nachstehend genannten
Kategorien faellt:
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— internationale Norm: Norm, die von einer internatiten Normungsorganisation
angenommen wird und der Oeffentlichkeit zugaengbth

—  europaeische Norm: Norm, die von einem europaeisddermungsgremium
angenommen wird und der Oeffentlichkeit zugaengbth

—  nationale Norm: Norm, die von einem nationalen Nomgsgremium angenommen
wird und der Oeffentlichkeit zugaenglich ist, (Lird}.

Normungen teilen sich in zwei voneinander abhangerglystemen: Die Terminologie-
normung und die Sachnormung. Die Terminologienomnist eine Sammlung von den
festgelegten Normen, welche die vereinbarten BegrBenennungen und Begriffssysteme
regeln; die Sachnormung beschaftigt sich mit dech@erhalten und enthalt Normen fir die
Abmessung, die Lieferung, das Verfahren, die Slodiervon Menschen und Sachen, die
Qualitatsprifung rund um ein Produkt bzw. eine Bilaistung in den Bereichen der
Wirtschaft, der Technik und der Verwaltung (vginki2).

Neben den als Erste entstandenen nationalen Noenuagiehe das Df\(Deutsches
Institut fir Normung e.V.) in Deutschland, das ON@R (Osterreichische Normen) in
Osterreich und die UN (Ente Nazionale ltaliano di Unificazione) in leti, entstanden
nach der Kriegszeit internationale Normungsorgdiomsan: die I1SO - International
Organization for  Standardizattln die mit den anerkannten nationalen
Normungsorganisationen zusammenarbeitet, welcheiddie jeweiligen Staatsinteressen
vertreten — und das CEN(Europaisches Komitee fiir Normung, das auf eusmbiir Ebene
gilt) mit dem Zweck, in einer immer globalisiertard/elt Bereiche wie Handel, Wissenschaft
und Technik durch Normen zu standardisieren, geeigben und fordern.

Sogar die Ubersetzungstatigkeit kann durch einigen®én geregelt werden, wenn sich
der/die Ubersetzerin bzw. das Ubersetzungsbiiro dasten richtet. Die Qualitatsnorm EN
15038 (die 2006 die vorigen nationalen Normen, @eNorm DIN 2345, ersetzte) stellt in
dieser Hinsicht einen wichtigen Bezugspunkt daslein sie die Ubersetzungsbeitrage unter
allen Aspekten vollstandig in Betracht zieht: Ausgstext, Zieltext, die Auswahl der
Ubersetzerinnen, die beruflichen Kompetenzen dertergu Ubersetzerinnen, das
Ubersetzungsmanagement, die Revision, die Qualitiftng und sogar die Kooperation
unter allen am Ubersetzungsprozess Beteiligten (igk 3). Die genauso wichtige Norm
EN 62079 (2001) regelt nebenher die Gestaltung ded Inhalt von sicheren und

8 Siehe auchhttp://www.din.de/cmd?level=tpl-home&contextid=din
9 Siehe auchhttp://www.as-institute.at/

10 Siehe auchttp://www.uni.com/

11 Siehe auchttp://www.iso.org/iso/home.htmi

12 Siehe auchttp://www.cen.eu/cen/pages/default.aspx
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benutzerfreundlichen Betriebsanleitungen und sgeghier fir die technischen Verfasserinnen
bzw. Ubersetzerlnnen eine bedeutsame Rolle (vgk &).

Die im Rahmen des in dieser Arbeit analysierten dbaches angewendeten Normen
befinden sich in den Konformitatserklarungen (siéhé. 1 / Tab. 2) und gehdren zu den
internationalen EN- und ISO-Normen, die einige Agpeder Automatisierungstechnik
bezuglich Maschinensicherheit, Sicherheit elekesc Gerate mit Niederspannung und
elektromagnetischer Vertraglichkeit regeln. In Besatzteileliste werden die einzelnen Teile
mit den DIN-Normen (Bsp.: obere BefestigungsscheadDIN 975/M) gekennzeichnet.

Im folgenden Kapitel wird der Fachbereich der Auddisierungstechnik prasentiert, um
Hinweise auf den Kontext zu geben, in welchem dersgangstext und spater die
Ubersetzungen angefertigt wurden.
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2. Das Fachgebiet ,Automatisierungstechnik*

2.1 Was ist die ,industrielle Automatisierungstechik®?

Unter ,Automatisierung” versteht man die gesamtenhinologien fiir die Uberwachung und

die Steuerung industrieller Prozesse, wobei dersofdithe Einsatz — das von Ropohl
genannte ,Menschenkapital* — reduziert oder Ubssil§i gemacht wird und die Vorgange
schneller gemacht werden. ,Automatisierung heissten Vorgang mit technischen Mitteln

so einzurichten, dass der Mensch weder standig moeinem erzwungenen Rhythmus fir
den Ablauf des Vorganges tatig zu werden braugbtdiezalek, zit. n. Ropohl 2009: 183).

Die Automatisierungstechnik bedient sich vieler texdn technischen Fachbereichen: die
Fordertechnik, die Sortiertechnik, die Elektroteé&hdie Physik, die Mechanik usw.

Die industrielle Automatisierung stellt eine aktaeNotwendigkeit fur viele Firmen dar,
die die Anzahl deren Maschinen in allen betrieldiciBereichen — von der Projektierung,
Uber die Herstellung bis zur Verteilung — erhoHtdra

2.2 Wofur wird die industrielle Automatisierung eingesetzt?

Die Automatisierungstechnik findet Einsatz in deeréchen der Uberwachung, Steuerung
und Regelung industrieller Herstellungsprozessene Eder wichtigsten Aufgaben der
Automatisierungstechnik ist die Kontrolle bei teclogischen Vorgangen, wobei oft nach der
Diagnostik bestimmter Probleme, Schaden oder Fealeth die Behebung oder eine
Schadenverminderung  vorgesehen ist. Im industnielleBereich wird die
Automatisierungstechnik in fast allen Abteilungemgesetzt, um das maximale Pro-
duktionspotenzial in minimaler Herstellungszeit gaven zu kobnnen. Zwei industrielle
Prozesse geniel3en hauptsachlich die Anwendung uton#atisierungssystemen und zwar:
die verfahrenstechnischen und die fertigungstecheis Prozesse (vgl. Weller 2008: 14).
Verfahrenstechnische Prozesse filhren zu einem imehreren Produkten ausgehend von
wenigen Einsatzstoffen und sind u.a. in den chdmisc pharmazeutischen und in den
metallurgischen Industriebereichen zu finden; gemigstechnische Prozesse bestehen aus der
Erzeugung eines Produktes durch den Einsatz meh&dfen und sind beispielsweise in
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den Automobilbau-, Maschinenbau- und Elektroindestrzu finden (vgl. Felleisen 2001:
53).

Die Automatisierungstechnik hat das Produzierechter gemacht und die Griinde fur
deren Einsatz sind einfacher erkennbar:

. Entlastung der Arbeiterinnen von monotonen oder ewen technischen
Herstellungs-, Uberwachungs- oder Verpackungspseres

. Gewahrleistung eines maximalen Herstellungspotisntiazw. einer schnellen
Zufriedenstellung der Kundinnen;

. Vermeidung von gefahrlichen innerbetrieblichen gkeiten, die von Indus-
trierobotern durchgefiihrt werden, was der Sicherldeir Mitarbeiterinnen zugute
kommt.

2.3 Das Unternehmen Gasco Group

Gasco Group stellt nach den letzten zwei Jahrzehnten einedtimtisrte Realitat im Bereich
der industriellen Automatisierungstechnik dar, die vielfaltigen industriellen Sektoren
eingesetzt wird. Das Unternehmen Gasco Group bietehlreiche Maschinen,
Zufuhrungssysteme und andere Dienstleistungen &, zdr Vereinfachung und zur
Beschleunigung der Serienherstellung dienen. Digesene Professionalitat, nach mehreren
Empfehlungen seitens vieler europaweit bekanntdugtrieller Marken, gilt als Garantie fur
die Erbringung einer hochqualitativen Leistung dem Projektierung bis zur Realisation und
zur personlichen Assistenz und Wartung nach derkavir

Im Mittelpunkt des Unternehmens steht die techr@sgbteilung. Hier werden zunéachst
die Entwirfe und spater — nach der Zustimmung dendthnen — die professionelle 3D
Zeichnung der gewinschten automatisierenden Systemwickelt. Gefertigt werden
malf3geschneiderte Zufihrungssysteme, genauso wieingés fir die automatisierte
Sortierung der Teile, die dadurch zur Montage adeBearbeitungsphase gefiihrt werden.

Einige Einsatzbereiche fur die automatisierendeste3ye sind die folgenden:

- Sektor der Medizin und Pharmazie bzw. der Kosmetlkren Produkte eine

13 Siehe auchttp://www.gascogroup.it/
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sorgfaltige Pflege erfordern, um Kratzer oder Matthgen vermeiden zu kdnnen; aus
diesem Grund werden seitens der Gasco Group tieferBllungen aller im System
vorhandenen Oberflache durchgefuhrt und ebenso ememghssende Beschichtungen
verwendet. Beispiele fur die zuzufihrenden Teil@siBuchsen, Flakons, Flaschchen,
Stopsel, Gummiringe, Pillen, Verschlisse mit Troptdz, Einzelteile von
Wimperntuschen usw.

Sektor des Packaging bzw. der Verpackung, die &agpund ordentlich wie mdglich
vorgehen muss. Zu diesem Zweck bietet Gasco Grawgprigen und Vorkehrungen fur
wechselhafte Dimensionen der Teile und fur die éemting von verbleibenden Abfall
und Schmutz. Genauso besteht die Moglichkeit diogrpelregulierung der Zuflhrung,
was eine sorgfaltige Aufzdhlung und Verpackung, nebewie die Erh6hung der
gesamten Produktivitat gewahrleistet. Beispielenféitere Produkte, die zur Verpackung
geleitet werden kénnten sind u.a.: Knopfe, Nieigigel, kleine Beutel, usw.

Sektor der Elektrotechnik, deren Produkte leicht, knmplexen Dimensionen oder
auch einfach verwickelnd sein kénnen, was die Ardueg von Fordertopfen aus Harz
wunschenswert macht. Beispiele fur zuzufihrendée T&hd in diesem Bereich u.a.:
Kollektoren, Kontakte, Faston-Steckverbinder, Stesenkorper, Graphit, Klemmen,
Feder, Stecker usw.

Sektor der Mechanik, deren Produkte bzw. Teileddify, schwer, schneidend oder
sperrig sind und mehr Kontrolle brauchen. Der Bmmsason hochwertigen
Beschichtungen, Controllern und Elevatoren (mitdédiband, Ketten etc.) erlauben die
reibungslose Zufilhrung dieser Teile. Einige dieskrile sind u.a.: Buchsen,
Stromverbinder, Gleitlager, Schmutzfanger, Untéesei Haken, Schrauben,
Gewindestifte usw.

Sektor der Holz- und Mdébelindustrie, wobei hieedetall- und Eisenwaren gemeint
sind, die in Holzprodukte oder von automatisierddaschinen fir Mobel verwendet
werden. Beispiele fiur diese Waren sind u.a.: Haiageb Scharniere, Jalousiengriffe,
Puffer, Regalwinkel, usw.

Sektor der Plastik, dessen Produkte aus Kunstatafichmal Defekte oder kleine
Unterschiede in den Dimensionen prasentieren; asewh Grund spielen die internen
Beschichtungen der Maschinen eine wesentliche RBH#gspiele fir solche Produkte
sind u.a.: Verschlusskappen, Buroklammern, O-RiDg&ganzringe usw.

Sektor der Lebensmittelindustrie, deren Produkedfaliig und teilweise empfindlich

sind, so dass der Einsatz automatisierter Prochigimzesse herausfordernd wird. Zu
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beachten ist in diesem Fall besonders die Reinigdieg Hygiene und die Rucksicht
diesen Produkten gegentiber. Gasco Group stellieseoh Bereich sowohl Linear- als
auch Wendelforderer fur die Zufihrung, die Aufzd@iguund die Verpackung von
Nahrungsmitteln zur Verflgung. Die angebotenen Masn werden mit

Feinbearbeitungen gepflegt, insbesondere mit develwdung von Stahl 316 und der
Elektropolierung. Beispiele fir solche Produkte: ke Zwiebacke, Zuckerwdirfel,
Eiswaffeln, usw.

Mit Unterstitzung der technischen 3D Zeichnung weruin Betrieb zahlreiche Systeme und
Maschinen hergestellt, die auf Vibrationsbasis fiomkeren. Unter denen finden wir
folgende Standardprodukte fur die Automatisieruhig,Teil des Firmenkatalogs sind:

- Vibrationsbasis, d.h. ein Antrieb, der Vibratioriarden Fordertopfen erzeugt, um
die zu sortierenden Teile in Bewegung zu setzen siadn die nachsten Phasen des
Produktionsprozesses weiterzuleiten;

Abb. 1.Vibrationsbasis

- Fordertopfe, auch Sortiertopfe genannt, in denem zli sortierenden Teile
ausgerichtet werden; die Férdertopfe konnen auschiedenen Dimensionen (konisch,
zylindrisch, stufenformig usw.) und Materialien galadelstahl oder aus Harz) nach den
Wiinschen der Kundinnen oder nach den Merkmalen aeufihrenden Teile
hergestellt werden;

& @ 9
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Abb. 2.Zylindrischer, konischer, stufenférmiger Sortieftapd ein Sortiertopf aus Harz

- verschiedene Sorten von Forderern: geradlinigatinBtufenforderer, mit Rollen,
Bandforderer, Kettenférderer, Plattenforderer;

Abb. 3. Geradliniger Forderer

- Controller, Schalttafel und Frequenzumrichter fig BRegelung und Ansteuerung
der Netzspannung, der Geschwindigkeitsschwankungemd des gesamten
Arbeitsprozesses;

- Elevatoren;
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Abb. 4.Zwei Typen von Elevatoren

- Fullstandsanzeiger- und tUberwachung, damit die Mermmgn Massenteilen in den
Forderern automatisch kontrolliert wird;

Und dann noch die folgenden Zubehorteile:

- Vermessungsgerate;

- Trichter;

- Unterlagen und Trager;

- Schalldammer und -dampfer;

- Separationsgerate und Behalterentleervorrichtungen;

- Gerate mit axialen Vibration;
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- Beschichtungen (Polyurethan...).

2.4 Das analysierte automatisierte SystemiN 40/70

Der verkaufte Gegenstand der vorliegenden Ubensgtist ein geradliniger Linearférderer
VN 40/70, der fur den sorgféaltigen Transport und diie Positionierung von industriellen
Teilen mit Ricksicht auf deren eventuellen probleschen Charakteristika verantwortlich
ist. Dieser Linearforderer (siehe Abb. 5) bestehingsatzlich aus zwei Ubereinander
angeordneten Massen: eine obere aktive Masse (1¢ine untere reagierende Masse (2), die
durch mehrere Federn (3) elastisch miteinander wehbn sind. Dazwischen liegt ein
Elektromagnet, der seinerseits aus zwei durch dinéspalt (6) getrennten Teilen (4 und 5)
besteht, die jeweils im Zentrum der oberen (1) ld®v.unteren (2) Masse befestigt sind (vgl.
Beschreibung des Gerates im Anhang 1 und 2).

Abb. 5.Schema des Linearforderers VN4Q/&QOs: Handbuch — Ersatzteile (Siehe Anhang 1 ynd 2
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VN25/40 - VN40/70 - VN60/90 - VN80/110

o
=

Abb. 6.Schema des Linearforderers VN4Q/AQs: Katalog der Produkte von Gasco Group.

Der Linearforderer funktioniert durch Antrieb eindSlektromagneten, der eine
pulsierende Kraft erzeugt, die die Bewegung desekedjssystems verursacht. Die
Aufeinanderfolge von diesen Zyklen bringt die obbdtasse des Foérderers zum Vibrieren,
wodurch sich die Teile entlang der Bahnen des Ktiopies, der fix mit der oberen Masse
verbunden ist, nach vorne bewegen. Die Teile drezicnormalerweise am Ende der
Zufuhrung den Sektor der Verpackung bzw. der entgiil Verteilung.

Ubersetzt wurde in diesem Rahmen ein Handbuch emtBedienungsanleitungen, den
Sicherheitshinweisen, der Konformitatserklarung wlel Garantiebescheinigung beziglich
dieses Gerates. Im folgenden Kapitel befindet skdschreibung der angewendeten
Ubersetzungsstrategie, gefolgt von der Ausgangsd Wieltextanalyse und den
entsprechenden Schwierigkeiten und Problemen nach Blodell von Nord (1991 und
2011).
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3. Die Fachubersetzung

Innerhalb der umfangreichen Welt der Ubersetzusgsehriftliche Ubertragung von Texten
verschiedener Natur kann man drei Hauptbereichenedn: das literarische Ubersetzen, das
Sachibersetzen und das Fachibersetzen, wobei tidsréalurch die Bedienung von den im
ersten Kapitel beschriebenen Fachsprachen gekehnetiist, die einen mehr oder minder
hohen Fachlichkeitsgrad erreichen. Oft wird dashBhersetzen wegen der maximalen
angewendeten Prazision in Terminologie und Stilgestiein als die schwierigste
Ubersetzungstypologie empfunden:

[...] wahrend bei der literarischen Ubersetzung Nauschaffen, Gestalten eines neuen
Kunstwerkes, Herstellen einer neuen organisatagisckinheit von kinstlerischem
(bildhaftem) Denken und kiinstlerischer Rede inreameleren Sprache (Zielsprache)' im
Vordergrund steht, geht es bei der Fachiibersetgtingir um die exakte Ubermittlung
von Information. Der Inhalt bildet das invariantéefBent der Ubersetzung. Er muss
prazise und deutlich wiedergegeben werden. (FI9&61136).

3.1 Translationsrelevante funktionale Theorien

Jeder Text besitzt eine Reihe von Invarianten, Blementen, die in der Ubersetzung nicht
verloren gehen miussten, wie z.B. Stil, Bedeutunggmatische Funktion, Information,
Wirkung und Sinn. Diesen Invarianten wird eine wsthiedliche Rangposition (und auch
eine unterschiedliche Benennung) je nach dem #atm@chen Ansatz bzw. der
zugehdrenden translatorischen Strdmung zugeschriebgine Ubersetzung ist eine
interlinguale Texttransformation, die auf hierasibiten Invarianzforderungen beruht*
(Schreiber 1993: 36). Unter den erfolgreichsten reiizungstheorien sind heute die
funktionalen Theorien, nach denen der interkultar&ransfer eines bestimmten Inhalts mit
einer bestimmten Funktion bzw. mit einem Zweck inttdlpunkt des Translationsprozesses
steht und auf diesen Zweck missen die Translateninachten. Mit Vermeer (1986)
bekommen die translatorischen Prozesse eine naleumg:

.Eine Translation ist nicht die Transkodierung v@¥ortern oder Satzen aus einer
Sprache in eine andere, sondern eine komplexe Hiagdin der jemand unter neuen
funktionalen und kulturellen und sprachlichen Begimgen in einer neuen Situation Gber
einen Text (Ausgangssachverhalt) berichtet, indamihe auch formal méglichst

36



nachahmt” (Vermeer 1986: 33).

Die Zieltext- bzw. Zielgruppenorientiertheit hatlsiseit den 60er Jahren immer mehr
verstarkt. Schon Nida und spater Koller bestatigteie die Worttreue dem Ausgangstext
gegenuber zwischen verschiedenen Kulturen keinan Bat. Die damals vorgeschlagene
Losung stellte die Basis fir die Aquivalenztheodar: Ubersetzungen missten dem
Ausgangstext inhaltlich treu bleiben, wobei die dusksmittel der Zielsprache hingegen der
Zielkultur gegentuber treu sein sollten, wenn marirgendung vermeiden will.

Die Tatsache, dass das Ubersetzen wegen der \eteaein Kulturen nicht wortgetreu
mdglich ist, sondern dass eine aquivalente Wiedbergler Botschaft in der Zielkultur zu
Ausdrucksveranderungen fihrt, war schon friheradiei NIDA [...] anerkannt worden
und wird nunmehr erneut fruchtbar gemacht. Dieddirinzwischen Widerhall auch in
den postmodernen Stromungen [...]. (Stolze 2005:.183)

Eine Weiterentwicklung aus diesem zielorientiertguivalenten Stromung ist in der
funktionalen Translationstheorie von Katharina Raiitli Hans Josef Vermeer zu finden,
welche auch mit dem Namen ,Skoposthedfigiekannt ist und die Translation als eine Form
des kommunikativen Handels betrachtet. In der ldobia der am Anfang des Paragraphen
3.1 kurz erwahnten Invarianten steht die Funktiaw.bder Zweck der Kommunikation auf
der Spitzenposition der Skopostheorie, worauf aatton der aus der griechischen Sprache
stammenden Name 'Skopos' selbst hindeifdie wesentlichen Merkmale dieser Theorie
sind: die Zielorientierung, die Adressatinnenorigmning und die Kulturorientierung (vgl.
Kadri¢/Kaindl/Kaiser-Cooke 2010: 78ff), indem die Aufmsaknkeit der translatorischen
Handlung auf die Zielgruppe bzw. -kultur gescholeérd. Viel wichtiger als das ,Wie?“ ist
das ,Wozu?“ und diese Denkweise hat den Ausgangstis einmal ,heilige* Original
.entthront®, um denselben Ausdruck von Vermeer andizen (vgl. Vermeer 1986: 42):
,'Der' Ausgangstext kann also auch nicht Grundiagg Ausgangspunkt fur 'die' Ubersetzung
sein (die es ebenso wenig gibt). Er ist entthrodie Translation dieser Fiktion
enthoben“(Vermeer 1986: 42). Soweit das Ziel ehteigird oder die Funktion durch den
Zieltext erfullt wird, bleibt es theoretisch egalelche sprachliche oder stilistische Mittel
angewendet werden und auf diese Weise verstéatkinsich die Rolle der Translatorinnen als
Entscheidungstragerinnen im translatorischen PsozBsese Theorie bleibt auf diesem
Grund trotz des Erfolgs ziemlich kontrovers, weilinee Abgrenzung der
Zieltextangemessenheit und der translatorischendidagsfreiheit fehlt und weil der
~Skopos-Begriff* zu dominant im Vergleich zu anderebenso notwendigen Invarianten ist.
Aus dieser These stellt man auch fest, dass eigeeibung der Bewertung eines Zieltextes

14 Fir eine ausfuhrliche Lektire Uber die Skopasthesieche man z.B. Reil3/Vermeer (1984).
15 Skopéds = Vom griechischen Veskeptomain der Bedeutung von 'Zweck’, 'Ziel'.
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in der Theorie nicht vorgeschlagen wird und dasnkérzu einer unkontrollierten Reihe von
Laien fuhren, die ihre eigene Leistung als profassli vorweisen, auch wenn das nicht der
Fall ist'®.

Die Skopostheorie scheint, trotz Kritiken noch uerlitoffen zu sein und andere
Theoretikerinnen haben sogar zu deren Erweiterangebragen: Christiane Nord flgte das
Loyalitatsprinzip hinzu, nach dem die Translatodnmen Autorinnen, Initiatorinnen und der
Zielgruppe gegeniber loyal bleiben missen (vgl.dNI®91: 31f). Erich Prunpréasentierte
noch ein viertes ethisches Prinzip dazu: die Légklder Translatorinnen zu sich selbst;
der/die Translatorin befindet sich manchmal in k&tideladenen Situationen und muss
Entscheidungen treffen, die eine der Handlungspariitht zufriedenstellt (vgl. PrarR007:
332). Translatorinnen sind also Entscheidungstiégen und missen Verantwortung fir ihre
Handlung tragen konnen: ,Sie muiussen vielmehr diempetienz besitzen, mit
Interessenkonflikten in ihrem Interaktionsfeld Krea umzugehen wund fir ihre
ediationshandlung bzw. fur ihre Entscheidung zugmsdes einen oder des anderen
Interaktionspartners die Verantwortung zu tbernetirflerunt 2007: 332).

Die Entwicklung dieser Prinzipien in der TranslaBwissenschaft fihrt zu einem
starkeren Verantwortungsbewusstsein seitens dersiatarinnen. Diese kurze Vorstellung
der Skopostheorie samt Loyalitatsprinzipien war htig; da diese Theorien meinen
bisherigen idealen translatorischen Ansatz firFhehUbersetzung darlegen, die weiter im
Kap. 4 prasentiert wird.

3.2 Fachubersetzungstypen

Eine der ersten Entscheidungen, die die Ubersetzemltreffen missen, betrifft die Auswahl
des Fachiubersetzungstyps. Nach dem Modell von t@més Nord (1991) sind es zwei
Ubersetzungstypen zu unterscheiden: die dokumseokai und die instrumentelle
Ubersetzung.

16 Eine Vertiefung zum Thema der Kritiken gegenSkepostheorie wird von Vermeer (1996) selbst
angeboten.
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3. 2. 1 Die dokumentarische Ubersetzung

Unter dokumentarischer Ubersetzung versteht maeneidbersetzungsprozess, der den
Ausgangstext als 'Dokument’ betrachtet. In diesemti Wwird keine Einbettung in die
Zielkultur angestrebt, weil der Zweck ist, dass Bezipientinnen diesen Text — so wie es ist
— in Kenntnis nehmen. Daraus ergeben sich die ridlge vier Ubersetzungskategorien: die
wortliche, die Wort-fiir-Wort, die philologische undie exotisierende Ubersetzung (vgl.
Kadri¢/Kaindl/Kaiser-Cooke 2010: 120f). Die wortliche Ubetzung besteht aus der treuen
Wiedergabe aller im Ausgangstext vorhandenen WoOrbdwohl die Grammatik der
Zielsprache beachtet wird; die Wort-fiir-Wort-Ubdzseg impliziert, dass sogar die
einzelnen AT-Strukturen im Zieltext widerspiegelenden; im Fall einer philologischen
Ubersetzung wird der Inhalt des Ausgangstexteshddie Sprachmittel der Zielsprache
Ubermittelt, wobei die Strukturen des Originalsgel so viel wie moglich bertcksichtigt
werden; in einer exotisierenden Ubersetzung wers@wohl Stil, als auch Inhalt und
Sprachmittel des Ausgangstextes nachgeahmt (vgkid{gaindl/Kaiser-Cooke 2010: 120f).

3. 2. 2 Die instrumentelle Ubersetzung

Die instrumentelle Ubersetzung betrachtet den &ielhingegen als ein ,Instrument fur
eine kommunikative Handlung in der ZielsituatiorKa@ric/Kaindl/Kaiser-Cooke 2010:
123). Die Ubersetzung braucht demzufolge in dielkdleur sprachlich und kulturell
eingebettet zu werden, damit sie ihre Funktion &stdn erfullen kann und das kann durch
die folgenden Ubersetzungsstrategien erreicht werdie paraphrasierende Ubersetzung, die
adaptierende Ubersetzung und durch AuslassungénKadric/Kaindl/Kaiser-Cooke 2010:
124). Die paraphrasierende Ubersetzung besteht emer Umschreibung bzw. einer
erklarenden Darstellung des Inhaltes, damit didgdippe mit ihrem Vorwissen ihn am
besten verstehen kann; die adaptierende Ubersetzotspricht einer Anpassung an die
Zielkultur, die zugunsten der Verstandlichkeit bzdes Erfolges der Kommunikation
durchgefuhrt wird; Auslassungen sehen das Streigbharinformationen im Zieltext vor, die
als irrelevant fur den Zweck der Kommunikation behtet sind (vgl. Kadric/Kaindl/Kaiser-
Cooke 2010: 124).

In der Fachubersetzung kommen beide Ubersetzuregstig nach Ausgangstext und
'Skopos' der Ubersetzung selbst vor, obwohl digtinsentellen Ubersetzungen heutzutage in
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Uberzahl sind (vgl. Scarpa 2001: 112). Die meidibersetzten Fachtexte, mit denen ich
mich bis jetzt auseinandergesetzt habe, gehoOreserdigweiten funktionsorientierten
Ubersetzungskategorie. Scarpa (2001) bestatigs, ‘tesraduzione specializzata prototipica
e di tipo 'strumentale’ e non 'documentale’ [..jdeea produrre un testo di arrivo orientato a
‘funzionare' nella nuova situazione comunicativacim € calato come se fosse un testo
originale” (2001: 112).

Das bedeutet, dass die prototypische Fachubergetzher ‘instrumentell’ als
‘dokumentarisch’ ist, weil der Zieltext als neuesgi@al in einer neuen kommunikativen
Situation eine Funktion erfullen muss (vgl. Scazpal: 112).

3. 3 Die translatorische Herangehensweise

Nach der Beschreibung der funktionalen Theorie whet zwei moglichen Uber-
setzungstypologien wird im Folgenden eine perstielischematische Methode geschildert,
welche fur alle bisher empfangenen Ubersetzungsmeft gegolten hat. Diese
Herangehensweise dient dazu, dass sich der/diesélizerin langsam und vorsichtig dem
Text nahert, um Verstandnisprobleme zu vermeideiesd Methode kann man in funf
Schritte gegliedert werden:

1- Erstes Durchlesen des ganzen Textes, um deiit Inhaverstehen, auf Uberraschungen
vorbereitet zu sein und sofort auf eventuelle uabeke Termini bzw. obskure Begriffe
aufmerksam zu werden. In dieser Phase findet dierlassliche, unten beschriebene
Ausgangstextanalyse statt, die wichtige Informationur Zieltextproduktion anbietet;

2- Terminologische Recherchedokumentation und Samgnlvon Paralleltexten bzw.
ahnlichen Quellen und Beginn der Erstellung einéss€ars: Dieser Schritt ist von grof3er
Bedeutung, weil die ganze translatorische Arbeibdaabhangt;

3- Ubersetzung: Das ist der zentrale Teil der kéfig— die Transferphase — wo der bereits
analysierte Text je nach der erwilnschten Funktoie, er im Zielkontext haben muss,
dementsprechend Uberarbeitet wird;

4- Korrekturlesen: Das ist die Phase, in der manTat inhaltlich und syntaktisch auf deren
Richtigkeit und Angemessenheit zuerst allein unesinda= wenn mdglich — mit Hilfe
eines/einer Muttersprachlerin Uberprift wird, dardie Sprache so viel fehlerfrei wie
maoglich wird,;
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5- Formatierung und Layout: Das ist die letzte Bhas der man sich um die formalen
Aspekte des Zieltextes je nach den Wiinschen desidgaggeberin kimmert.

All diese einzelnen Vorgéange sind an sich wichtigden Erfolg der Ubersetzung, aber
die Ausgangstextanalyse ist meiner Ansichten naeh heikelste Schritt, worauf viel
Aufmerksamkeit geschenkt werden muss. Im folgendapitel wird ein Beispiel fur die
Textanalyse eines technischen Ausgangstextes,atie dem Modell von Christiane Nord
(1991) entwickelt wurde.
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4. Beispielibersetzung: das Handbuch eines automsigrten
Systems

4.1 Die Textanalyse nach Christiane Nord

Wieso eine AT-Analyse? Es ist laut mehreren Ubewsestheorien wiinschenswert, sich

nicht sofort auf die Ubersetzung zu stiirzen, sand@h zuerst dem Ausgangstext zu nahern
und sich gut zu tUberlegen, welche Strategie zu eeden sei, um eine effiziente Ubersetzung
produzieren zu kénnen. Die Ergebnisse einer solétmatyse gelten als Ausgangspunkt fur

die Bestimmung der Kriterien, welche mit der Gdstay des Zieltextes verbunden sind (vgl.

Horn-Helf 1999: 158).

In dem vorliegenden Kapitel wird die konkrete Arssyder von mir in den Mittelpunkt
gestellten Fachlibersetzung im Bereich der indlisinidutomatisierungstechnik erfasst und
prasentiert. Zunachst wird das gewahlte Modelldig Text-Analyse vorgestellt, und zwar
das Modell nach Christiane Nord (1991), aus derentéd man die Unumgéanglichkeit einer
solchen Analyse fir ein besseres Verstandnis deteTend eine genauere und korrektere
Ubersetzungsstrategie seitens der Ubersetzerinerstett. Ich habe mich fur dieses Modell
entschieden, weil ein funktionaler Ansatz beim (b&ren meines Erachtens die beste
Losung unter allen vorgeschlagenen Theorien istdigsem Sinne wird zunachst eine
Analyse des Ausgangstextes durchgefihrt, indenexésttne (Faktoren der kommunikativen
Situation) und textinterne Faktoren (Textmerkmalajch die sogenannte Lasswell-Formel
explizit hervorgehoben werden.

Eine Analyse der textexternen Faktoren ist durehB#iantwortung der folgenden Fragen
maoglich (vgl. Nord 1991:41):

Wer tbermittelt

wozu

wem

Uberwelches Medium

wo
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wann
warum
einen Text mit

welcher Funktion?

Die textexternen Faktoren beziehen sich namlich @ief jeweiligen Senderinnen,
Textproduzentinnen, Senderintention, Empfangerirmem Zielgruppe, Medium, Orts- und
Zeitangabe, Kommunikationsanlass und Funktion eés$c§.

Parallel dazu erfolgt eine Analyse der textinterrfesktoren durch eine tiefe Un-
tersuchung der folgenden Fragen:

Woruber

sagt er

was

(was nicht)

in welcher Reihenfolge

unter Einsatavelcher nonverbalen Elemente
in welchen Worten

in was fur Satzen

in welchem Ton

mit welcher Wirkung?

(Nord 1991: 41)

Textinterne Faktoren beschéaftigen sich mit Thematikhalt, Prasuppositionen,
Gliederung und Layout des Textes, den angewendetgRalischen und syntaktischen
Elementen genauso wie mit eventuellen prosodisdBlementen, was alles von aul3er-
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sprachlichen Elementen, Textsortenkonventionendemd Gestaltungswille des/der Senderin
abhangt (vgl. Nord 1991: 91). Die letzte Frage d&ezsich auf die Wirkung eines Textes,
welche eigentlich das Resultat des ZusammenspealebFaktoren ist.

4.2 Ausgangs- und Zieltextanalyse

4. 2. 1 Textexterne Faktoren

Wer?

Der/Die Senderin ist der/diejenige, der/die einesstimmten Text an bestimmte
Rezipientinnen Ubermittelt, um ein Ziel erreichankdnnen (vgl. Nord 1991: 49). Der/die
Textproduzentin ist hingegen der/diejenige, der/den Text nach den Angaben und
Winschen des/der Senderin verfasst. Wahrend de&&hderin fast immer zu erkennen ist,
spielt meistens der/die Textproduzentin eine ueiangnete Rolle. Oft werden Senderinnen
und Textproduzentinnen von den Wissenschaftlerlmrment explizit unterschieden: Der/die
Senderin kann namlich gleichzeitig auch Textprodtinesein (vgl. Nord 1991: 48), aber das
ist beim vorliegenden Ausgangstext nicht der F&ler unmittelbare Sender dieses
Handbuches ist der Hauptleiter der Firma Gasco &roain italienischer Kleinunternehmer
aus Ligurien, der vor 20 Jahren zusammen mit and8esellschaftern die in Pleite geratene
Herstellerfirma Gbernahm, in der er bis zu dem (#Aaikt als Arbeiter angestellt war. Als
Leiter dieses renovierten und neu gegrindeten édeltinternehmens versucht er, die Firma
immer wettbewerbsfahiger zu machen und die intemnaken Markte zu erreichen, was zum
Teil schon erfolgreich gelungen ist. Zu diesem Zwécaucht er die Ubersetzung aller
notwendigen Unterlagen, Kataloge, Werbeprospekte produktbegleitenden Texte. Der
Ausgangstextproduzent, der im Text — wie in solcAenttypologien Ublich ist — nicht
erwahnt ist, ist ein Sachfachmann, der innerhalbRiena mitarbeitet und ist daher ganz
davon bewusst, welche Anforderungen und Erwartungir Sender hat. Noch
erwahnenswert ist, dass der Textproduzent eigbnk@n Textfachmann ist, was auch an
einigen sprachlichen Unsicherheiten zu erkennen ist
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Wozu?

Diese Frage bezieht sich auf die Intention desfkmnderin. Wieso wird dieser Text
verfasst? Was beabsichtigt der/die Senderin duesh Text? (vgl. Nord 1991: 54). Die
Antwort auf diese Fragen ist fiir die Ubersetzerinsehr wichtig, weil die Senderintention
bei der Ubertragung des Textes in die Zielspraommér geachtet werden muss. Wie Nord
(1991) behauptet, ,Die Intention ist aber auch inmdHck auf das Prinzip der Loyalitat
wichtig. Auch bei Verdnderung der Textfunktion datér Translator der Intention des
Senders, soweit sie fur ihn auszumachen ist, nmhwiderhandeln* (1991: 55). Die
Senderintention zu verstehen ist der erste Sdtritie richtige (Ziel-) Textgestaltung mit den
richtigen inhaltlichen und formellen Sprachmittelhaut Nord (1991) gibt es vier
kommunikative Hauptfunktionen, der die Senderintententspricht, und zwar: a) die
Darstellungsintention, wenn der/die Senderin Ubéwag informieren will; b) die
Ausdrucksintention, wenn er/sie seine/inre eigeneinMhg oder seine/inre subjektive
Einstellung zum Ausdruck bringen will; c) die Aplaeiention, wenn er/sie versuchen will,
die Empfangerinnen von etwas zu lberzeugen odezwsieiner bestimmten Handlung zu
bewegen; d) und die phatische Intention, wenn eerdsth direkt an die Rezipientinnen
wenden will, um Kontakt herzustellen (vgl. Nord 19%5f). Normalerweise sind mehrere
kommunikative Funktionen im selben Text anwesenggr anicht alle haben dasselbe
Gewicht, sondern es gibt eine Kombination von Haugtion und Nebenfunktionen. Die
Senderintention habe ich aufgrund einer offenenpkoativen Zusammenarbeit personlich
vom Sender erhalten und sie entspricht den konwealisierten Intentionen der verwendeten
Texttypologien, genauso wie den Erwartungen des f&mgers. Dieses Handbuch enthéalt
diverse Teile: Gebrauchsanweisungen, Sicherhewsige, Konformitatserklarung und
Garantiebescheinigung. Aus diesem Grund wechselinsséindig informative und appellative
Intention ab. Die Intention des Senders — d.h. Bemenleiters — ist in diesem Fall,
Kundinnen uUber das Gerat zu informieren, produkthende Anweisungen Uber die
Inbetriebnahme, das Funktionieren und die Wartueg) @erates, ebenso wie lebenswichtige
Sicherheitshinweise zu geben.

Wem?

Die Rolle und die Erwartungen des/der Empfangerinmeerden von vielen Wis-
senschaftlerinnen als unter der bedeutsamsten réaktaie im Rahmen eines Uberset-
zungsprozesses zu bericksichtigen sind (vgl. N@€11 58). Die Kenntnis der Emp-
fangerinnen erleichtert die Arbeit der Translatodn, die den richtigen Grad an Fachlichkeit
aus der Beziehung zwischen Senderinnen und Emplanga wéahlen missen. Die

45



Empfangerinnen des Handbuches sind Fachleute andeigziplinen, die in den
verschiedensten industriellen Bereichen arbeitehdi@ Automatisierungssysteme einkaufen,
um die eigenen Herstellungsprozesse, genauso wieVelpackung und die Verteilung
schneller zu machen. Diese Fachleute sind jedoicte lexperte im Bereich der industriellen
Automatisierungstechnik an sich, sondern Experte inen einzelnen industriellen
Fachbereichen. In diesem Fall erwarten die Empfémgen nicht, dass alle Fachtermini
erklart werden, sondern dass alle Phasen der iebethme neuer Maschinen und
automatisierten Systeme, ebenso wie Fehlerbehebunged alle mdogliche Si-
cherheitshinweise beschrieben werden, um die Géfialdie Mitarbeiterinnen zu vermeiden.

Uber welches Medium?

Das Medium — auch Kanal genannt — ist das Mittabduvch die Kommunikation
ermdglicht wird und dank dem der Text zu den Emgé&imnen gelangt. Wie Nord
behauptet:

lakt die Chategorisierung des Mediums Rickschuskdia Intention des Senders [...]
und auf den Anlal3 [...] zu. Da die Medien“landschaitferdies historischem Wandel
ausgesetzt ist und kulturspezifische Unterschiedeeaist, sind auch Hinweise auf Ort
und Zeit der Textproduktion aus dem Medium zu emtmen (Nord 1991: 66).

Dieser Text stellt ein schriftliches auf Papier gadrucktes Kommunikationsmittel in Form
eines Handbuches dar. Normalerweise wird er demiligen Empfangerinnen zusammen
mit dem verkauften Geréat gesendet, aber er isNachfrage auch in einer Online-Version
verfuigbar, wie auf der Website von Gasco Group lyésizen ist.

Wo?

Die Ortspragmatik gilt als ein wichtiger Faktor fine gelungene Kommunikation, vor
allem wenn geographische oder regionale Sprachtariaim Spiel sind (vgl. Nord 1991.:
69), weil man daraus Informationen Uber die Kulagehorigkeit von Senderin und
Empfangerin ableiten kann (vgl. Nord 1991: 71). Dekt wurde in Vado Ligure (Provinz
von Savona, Ligurien, Italien) geschrieben; daiels Bier um keinen literarischen Werk auf
Dialekt, sondern um ein potentiell im ganzen Laridtiges Handbuch handelt, wurde der
Text auf 'Standarditalienisch’ verfasst. Der Zltenusste nach Deutschland geschickt
werden; aus diesem Grund wurde die Ubersetzunigaehdeutsch durchgefiihrt.
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Wann?

Die Zeitpragmatik hilft beim Verstandnis des Spradtandes, der von der Zeit bzw. der
Epoche abhangig ist. Es ist wichtig, zu wissenwelchem zeitlichen Zusammenhang
Senderin und Empfangerin stehen. Informationen deeiZeitpragmatik kann man sowohl
explizit (genannte Daten, ...), als auch implizitil(Siortauswahl, ...) im Text finden. Das
Handbuch wurde im Jahr 2010 vom Textproduzent tliehisch verfasst, mir im Oktober
desselben Jahres fiir die Ubersetzung geschicktnasti am Ende des Monats an den
Empfanger weitergesendet.

Warum?

Der Kommunikationsanlass ist der Motor, der Gruinddie Kommunikation und fur die
AT- und ZT- Produktion. Kommunikationsanlasse softdmit den angewendeten Textsorten
und Tragermedien in enger Verbindung (vgl. Nord1t9). ,Fiir den Ubersetzer ist also der
Anlal’ von @hnlicher Bedeutung wie die Zeitpragmadik er sich fragen muf3, wie der Anlal3
fur die Translation sich vom Anla3 fir die AT-Prédion entscheidet und welche
Konsequenzen dies fur die Zieltextproduktion h@Nord 1991: 78). Im vorliegenden Fall
eines Handbuches ist der Anlass zur AT-Produktignrait dem Bedarf verbunden, nationale
Kundinnen mit den entsprechenden produktbegleiteridéormationen auszustatten. Der
Anlass zur Ubersetzung des Ausgangstextes ist mieiferung der Geschéfte ins Ausland
und die konsequente Notwendigkeit, dieselben olmramgnten Anweisungen in mehreren
Sprachen mit den verkauften Produkten zu schicker. Text wurde anfanglich fur eine
bestimmte Firma Ubersetzt, aber er ist in der Zitkeur mehrmaligen Rezeption bestimmt,
solange neue KundIinnen aus dem deutschen Beremimgen werden. Die Erwartungen aus
diesem Anlass sind:

a) Erfolg bei der Kommunikation und Hoffnung aukiaftige neue GeschaftsschlieBungen
und Verkaufe (v.a. seitens des Senders);

b) Erhaltung verstandnisvoller Anweisungen, weldleeHerstellungsprozesse in der eigenen
Firma unterstitzen, verbessern und beschleuniggteris der jeweiligen Empfangerinnen).
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Welche Funktion?

Die Textfunktion ist die kommunikative Funktion ieiner entstandenen Situation;
Textfunktionen realisiert man durch die jeweilig@axtsorten. ,Der Begriff Textfunktion
bezieht sich also [...] auf die situationelle Kompotee wahrend der Begriff der Textsorte
auf die strukturelle Komponente des Textes-in-Famkabzielt“ (Nord 1991: 79). Ein Text
kann je nach den Textsorten mehr als eine Funlaidhalten, aber normalerweise dominiert
eine Uber die anderen: Man hat deshalb eine doraimde Funktion (Hauptfunktion) und
weitere sekundare Funktionen (Nebenfunktionen)s&hsidend fiir die Ubersetzerinnen ist
es, zu entdecken, ob die Hauptfunktion des Ziededieselbe als die des Ausgangstextes ist,
damit sie die richtige Ubersetzungstypologie zwiscleiner dokumentarischen und einer
instrumentellen Ubersetzung (siehe Paragraph 3.1)2wahlen koénnen. Der Sender
beabsichtigt mit diesem Handbuch, Anweisungen asrverkaufte Produkt zu geben, die
Qualitat des Produktes durch die Hinzuflgung demfBionitatserklarung zu betonen und die
Kundinnen durch die Garantiebescheinigung zu Jeesit Diese drei Texttypologien
erlauben die sofortige Erkenntnis der Textfunktievgrauf schon in der Titelseite des
Handbuches und in der Struktur des Textes hingewiesvird. Was die Uber-
setzungstypologie anbelangt, bleibt bei den Gelmstegtsorten die Textfunktion im
Zielkontext gleich als im Ausgangskontext; daherdeueine instrumentelle Ubersetzung
angewendet. Aus der Kenntnis der zu Ubersetzendsttypologien ergeben sich auch
Erwartungen beztglich der textinternen Faktorea,eig mit den Textfunktionen verbunden
sind und die dazu beitragen, dass die Textfunksiowohl im Ausgangstext als auch im
Zieltext hervorgehoben wird. Das wird jedoch urRaragraph 4. 2. 2 Uber die textinternen
Faktoren analysiert.

4. 2. 2 Textinterne Faktoren

Woruber?

Diese Frage berticksichtigt einen wesentlichen Aispekm Textverstandnis, und zwar
die Textthematik. Aus der Thematik kann man sicte g¢iefere Idee Uber das (Fach-)Thema
machen, genauso wie uber die mogliche ErscheindagAnwendung von Fachtermini, die
soziale und kulturelle Einbettung von Thematik uheixt und eine erste Analyse der
textuellen Koharenz (vgl. Nord 1991: 97). Nach derifragen von Nord (1991: 101) handelt
es sich hier um einen thematisch koharenten Emxelund zwar um ein Handbuch, das

jedoch in seinem letzten Teil die rechtlichen Texrer Konformitatserklarung und der
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Garantiebescheinigung enthalt. Das Hauptthema en@&dgenstand des Handbuches ist ein
Automatisierungssystem namens Linearférderer, de€sbrauchsanweisungen, zusammen
mit den betreffenden Richtlinien und der Garantisaammen mit dem Gerat zugeschickt
werden. Die festgestellte Thematik entspricht alldarch die textexternen Faktoren

aufgebauten Erwartungen. Das Thema ist schon aufitkseite des Handbuches zu finden
und wie folgend formuliert:

Manuale di istruzioni

alimentatore lineare

VN40/70
und zwar:
Gebrauchsanweisungen
Linearforderer
VN40/70
Was?

Der Textinhalt ist mit dem vor allem durch die Setiia zum Ausdruck gekommenen
Sachverhalt verbunden. Es handelt sich um die ven &enderinnen lbermittelten
Informationen, die durch eine erste Analyse deteteernen Faktoren schon untersucht
wurden. In diesem konkreten Fall sind die Textitdatlie folgenden: Informationen
(Inbetriebnahme, Funktionieren, Stérungen und KFbhlebungen) Uber den verkauften
Linearforderer, dessen Vibrationsbasis und Uberetiddronische Steuerungssystem, um den
Kundinnen das Produkt ndher zu bringen. Dazu souh wichtige Informationen Uber die
Richtlinien und die Garantie angeboten.

Was nicht?

In einem Text zahlt nicht nur, was geschrieben wsahdern auch was nicht mitgeteilt
wird: diese als Uberflissig empfundenen Informatiosind Prasuppositionen genannt, d.h.
,Voraussetzungen, die der Sprecher bei der AuRenmurigezug [sic!] auf den Horizont des
Horers macht* (Nord 1991: 110). Der/Die Empfangenhuss jedoch in der Lage sein,
zwischen den Zeilen zu lesen oder die Prasuppositiorerstehen zu kénnen, damit die
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Kommunikation aus allen Perspektiven gelingt. Dex/Benderin muss daher imstande sein,
das tatsachliche Vorwissen des/der Empfangerirce#izen zu kdnnen. In diesem Handbuch
gelten die Funktionen und Vorteile des GeréatesPaésuppositionen, die in dem vor dem
Verkauf von dem/der KundIn nachgeschlagenen Katalofinden sind. Nicht angegeben ist
auch der Zielkontext bzw. der spezifische indub&iBereich, in dem das Gerat eingesetzt
wird, weil das auf die jeweiligen Firmen ankommtduist in so eine Gebrauchsanleitung
irrelevant zu wissen, weil das Gerat schon nach awbesprochenen Winschen des/der
KundIn funktioniert.

In welcher Reihenfolge?

Diese Frage hat mit dem Textaufbau und der Gliedgeder Informationen zu tun, was
nicht nur von den Wuinschen des/der Senderin, sonder allem von der Auswahl der
Textsorte abhangig ist. Der Sender hat die Infoonah im Handbuch in drei
unterschiedlichen Hauptteile eingeteilt, und zway:Gebrauchsanweisungen fur den ver-
kauften Linearforderer; b) Gebrauchsanweisungenigidazugehdrende Vibrationsbasis; ¢)
Gebrauchsanweisungen fir das elektronische Stegesystem. Jeder Teil gliedert sich wie
folgt:

a) u. b) Linearférderer und Vibrationsbasis:
Titelseite mit Logo, Namen und Code des Produktes;
Inhaltsverzeichnis;

Gebrauchsanleitung: Beschreibung des Produktes desl Betriebs, Einstellungen,
Installationen, Inbetriebnahme und Verwendung, Wayt Identifikation von Schaden und
entsprechende Fehlerbehebungen;

Anlagen: 1. Technische Angaben; 2. Ersatzteile; Konformitatserklarung; 4.
Garantiebescheinigung.

c) Elektronisches Steuerungssystem:
- Titelseite mit Logo, Namen und Code des Steuerkaste
- Inhaltsverzeichnis;

- Gebrauchsanleitung: Allgemeine Anweisungen und tds@ Anweisungen be-
zuglich der Sicherheit der Installation, der Verdeng und der Wartung des elektrischen
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und elektronischen Teilen des Geréates; und dientechen Daten;

- Anlagen: 1. Schaltbild; 2. KonformitatserklarungGarantiebescheinigung.

In welchen Worten?

An dieser Stelle analysiert man die Lexik, die \&asgwahl aus einer semantischen und
stilistischen Hinsicht, denn diese Merkmale veremaisuf Inhalt und Thematik und spielen
eine zentrale Rolle in der Textanalyse (vgl. No®@@1: 127). Die Lexik wird sowohl von den
textinternen als auch von den textexternen Merkmbaéeinflusst. Die Thematik determiniert
den verwendeten Wortschatz bzw. die Terminologiggr aauch alle oben beschriebene
textexterne Faktoren gelten als wichtige lexikdles®eterminanten (vgl. Nord 1991: 127f).
Beziglich dieses Ausgangstextes kann man die fdgyéxikalische Analyse mit Rucksicht
auf die Interdependenz von textinternen und tegteen Faktoren durchfihren:

- Senderpragmatik und Senderintention = Der Sendmhemt nicht als einzige
Person, sondern als Kollektivitat. Die Firma taucémlich an einigen Stellen durch die
Anwendung des I. Personalpronomens Plural, wie atlgehden Beispiel: ,La base
vibrante € accuratamente tarata al nostitaudo [...] contattare il ngeparto tecnico”
(aus dem ,Manuale di istruzioni — alimentatore direeVN40/70" — Siehe Anhang 1). An
anderen Stellen, wo der Stil und die Sprache genessorten formeller sind, bezieht
man sich im Text auf den Sender/die Firma in dritfReerson wie in der
Konformitatserklarung: ,La_ditta GASCO Sr|...] dichiara [...]“ und in der
Garantiebescheinigung: ,La Gasco S.garantisce i suoi prodotti [...]* (ibid. - Siehe
Anhang 1). Die Senderintention wird schon durchAliswahl der Textsorte und auch

auf der Titelseite durch den Titel ,Manuale di uglioni* (Bedienungsanleitungen)
angekundigt.

- Empfangerpragmatik = Der Empfanger taucht im Teiet explizit auf. Alle
Hinweise und Anweisungen werden im ltalienischerrcdueinen imperativischen
Infinitiv geaul3ert, also ohne die Anwendung von sBealpronomen. Erst in der
Garantiebescheinigung wird mehrmals in dritter &erauf einen anonymen Besteller
hingewiesen: ,La garanzia e da ritenersi decadugdoga_il Committent&on comunichi
[...]" (ibid. - Siehe Anhang 1). Im Kapitel Uber didentifikation von Schaden und die
entsprechenden Fehlerbehebungen wird ausnahmsevgibeit auf das fir die Wartung
qualifizierte technische Personal: ,Quanto ripartah questo capitolo € rivolto
esclusivamente al personale tecnico qualificatesdalizio assistenzdibid. - Siehe An-
hang 1).
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- Medium = Die schriftliche Stilebene des Handbudse#n Ubereinstimmung mit
der Textsorte ziemlich formell ohne jedoch ein extrhohes Fachlichkeitsgrad der Lexik
zu erreichen.

- Ortspragmatik = In den Konformitatserklarungefindet man die Informationen
Uber den Sitzort der Firma in Form einer komplefidnesse: GASCO Srl, via alla Costa
n° 18 — 17047 Vado Ligure (SV).

- Zeitpragmatik = Hinweise auf Auftragsdatum oderféidatum erscheinen im
Text nicht, sondern man findet das Datum (10/018200an dem die
Konformitatserklarung vom Geschéftsfuhrer untersdien wurde und die Daten der
entsprechenden beachtenden Richtlinien.

- Anlass und Textfunktion = Die Textsorten Gebrauolstung samt Konfor-
mitatserklarung und Garantiebescheinigung mit sesprechenden spezifischen Lexik
sind auch die Widerspiegelung des Kommunikatiorasm@s und der gewinschten
Textfunktion.

Das Handbuch ist die Zusammensetzung mehrerer orexts und enthélt daher die
Fachterminologie aus diversen Fachbereichen: legewesen (vite - Schraube, molla -
Feder, bobina- Spule, alimentatore — Forderer),siRhimassa- Masse, elettromagnete —
Elektromagnet, traferro — Luftspalt, frequenza -edoenz), Chemie (poliuretano -
Polyurethan, alluminio — Aluminium), Elektrik/Elekinik (potenziometro — Potentiometer,
circuito — Kreislauf, fusibile — Sicherung, messteaa — Erdungssystem) und Rechtswesen
(in der Konformitatserklarung durch die Ublichenseglichen Formulierungen und die
Auflistung der Richtlinien).

In was fur Satzen?

Um auf diese Frage zu antworten, muss man den diextder syntaktischen Hinsicht
(Satzbau) und im Rahmen der angewendeten Textsangsieren: Satzlange, Satzformen,
satzwertige Strukturen, Verteilung von Haupt- undbBhsatzen, Satzverknipfungen und
Stellung der Satzteile (vgl. Nord 1991: 134f). [Hatze im italienischen Ausgangstext sind
textsortenspezifisch meistens kurz und — im Gederma ansonsten bevorzugten Hypotaxe
parataktisch gebaut, um den Empfangerinnen daslUess. das Nachschlagen leichter zu
machen und um die einzelnen Anweisungen klarer eschireiben. Im Text findet man
ausschlief3lich Aussagesatze, weil der Text nictm ZDialog mit dem Empfanger durch

17 Siehe Anhang 1-4.
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Frage/Antwort dient, sondern er ist ein behilflish#littel zur Erklarung bestimmter
Vorgange. Die Stellung der Satzteile entsprichtstesis der Thema-Rhema-Gliederung, wie
aus dem folgenden Beispiel: Il sollevamento e d@cgssiva movimentazione delle basi
vibranti [Thema] viene effettuato tramite golfdRhema] [...]. Il golfarefThema] in oggetto
[...]" (Siehe Anhang 1), damit der Rezipient die Ansvengen Schritt fir Schritt folgen kann.
Im Italienischen sind keine Abweichungen von danmaden Wortfolge (S-V-O) festzustellen.
Alle Verben sind entweder im Prasens (Aktiv/Paséig) den Beschreibungen der Geréte,
oder im imperativischen Infinitiv bei den Anweiswmg mit haufiger Benutzung von
Partizipien und vom Gerundio; zweimal kommt dasuFut der Garantiebescheinigung vor.
Als nicht-literarischer Text sind keine Stilmittebrhanden, sondern man findet einige Auf-
listungen, Hinweise am Ende der Paragraphen urehiesen, die zur Prazisierung dienen.

In welchem Ton?

Die suprasegmentalen Elemente eines Textes sind demdt angewendeten kom-
munikativen Medium verbunden und konnen jeweilsstéikah im Fall eines mundlichen
Textes oder optisch bei einem schriftlichen Texb egl. Nord 1991: 137), wobei Ersteres
mit dem Dolmetschen und Letzteres mit der Ubersgfzizu tun hat. Optische
suprasegmentale Elemente sind u.a. ,Hervorheburdygch Sperr- oder Kursivdruck,
Anfiihrungszeichen, Informationssteuerung durch @Gkelastriche und Parenthese etc.”
(Nord 1991: 137), die an der Klanggestalt des Tert@wirken. In diesem Handbuch ist die
Anzahl der suprasegmentalen Merkmale in Konformitdt der Textsorte sehr gering und
zahlt keine rhetorischen oder stilistischen Wodkgpi da der Ton des Textes ziemlich
sachlich, linear und direkt ist.

Mit welcher Wirkung?

Nord betrachtet die Wirkung als ,das (vorlaufigeendendgtiltige) Resultat eines
Kommunikationsprozesses zwischen Sender und Emgfafigord 1991: 149). Der Begriff
Wirkung kann aus zwei Perspektiven betrachtet wer8eitens des/der Senderin gilt sie als
Ziel der Kommunikation, das durch die Anwendungtinesiter textinternen und textexternen
Merkmale erreicht wird — in dem Versuch, die Wirgubeim/bei der Empfangerin zu
antizipieren; seitens des/der Empfangerin ist diegkidig eng mit den Erwartungen
verbunden, die sich aus dem Text bzw. der Textsmrgeben. Translatorinnen sind in einer
mehrsprachigen Kommunikation der wichtige Schlissimit die gewinschte bzw.
erwartete Wirkung tatséchlich Gbermittelt wird (v@Nord 1991: 150f). Aus der Analyse
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beider textinternen und textexternen Merkmale eérgibh die Wirkung des Textes auf die
Rezipientinnen. Dieser Text hat meistens eine tirek instruktive Funktion und man
erwartet, dass die Rezipientinnen so reagiereenmnsie die Anweisungen folgen, damit die
Produkte richtig funktionieren kdnnen. Die prim&vi@kung bei den Empfangerinnen dieses
Textes sind die folgenden:

- Verstehen der Anweisungen;

- Treues Folgen der Anweisungen und der Sicherheitsghse, damit das Produkt
fehlerfrei in Betrieb gesetzt wird und auch ohne daben der Mitarbeiterinnen zu
gefahrden.

Beide letzten Teile des Textes — Konformitatserkigrund Garantiebescheinigung — dienen
noch dazu, dass die Kundinnen sich informiert uoles flihlen, dass das Produkt nach den
Normen gebaut ist und das schafft

- Vertrauen zum Produkt und zur Herstellerfirma

als zusatzliche Wirkung.

4.3 Ubersetzungsprobleme und -schwierigkeiten

Im translatorischen Bereich ist es seit vieler Agsiérkannt worden, dass das Schwierigste in
der Translation eines Fachtextes ,nicht lediglian Erwerb von lexikalischen und
idiomatischen Kenntnissen [...], sondern vor allemMenstandnis fur die wissenschaftlichen
und technischen Probleme, Objekte und Verfahremsisen” (Spitzbardt, 1972: 20) liege.
Innerhalb der Ubersetzungstéatigkeit erkennt undesyatisiert Nord (1991) zwei mdgliche
vorkommende Problematiken, die die Ubersetzerinmaisich zukommen sehen kénnen.
Unterschieden wird hier grundsatzlich zwischen W@bgungsproblemen und
Ubersetzungsschwierigkeiten. Die Ubersetzungspnablsind ,die objektiven Probleme, die
sich unabhangig von der Kompetenz des Ubersetzeid den arbeitstechnischen
Gegebenheiten aus dem Ausgangstext [...], der Aufgdekung [...], der Distanz zwischen
A- und Z-Kultur [...] und den strukturellen Unterseden von AS und ZS [...] ergeben*
(Nord 1991: 173). Ubersetzungsprobleme hangen bawgenit verschiedenen Faktoren des
Ubersetzungsprozesses zusammen (vgl. Nord 199@e)jndvier Kategorien eingeteilt
werden konnen:
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1) Ausgangstextabhangige bzw. einzeltextspezifischerd#tzungsprobleme, die mit dem
Ausgangstext an sich bzw. der besonderen Textsartd deren Strukturierung
zusammenhangen. Einige Beispiele: Wortspiele odéera Stilmittel des/der Autorin. Die
Bewaltigung dieser Probleme erfolgt durch eine anksame Textanalyse und erst nach
viel Erfahrung kann der/die Ubersetzerln diesevért Problemen sofort erkennen und sie
mit seiner/ihrer Kreativitdt mehr oder weniger égfeich l6sen (vgl. Nord 1991: 182).

2) Pragmatische Ubersetzungsprobleme, die aus derachats entstehen, dass der
Ubersetzungszweck nicht immanent im Ausgangstesenkert ist, sondern er hangt vom
Ubersetzungsauftrag ab. Daraus ergeben sich méghcbbleme, die aus dem Vergleich
der textexternen Faktoren erkennbar sind und dle &B. auf die deiktischen Ausdricke,
den Kanal, die unterschiedlichen Intention und Aslam AT und ZT oder auf das
Vorwissen der Zielgruppe beziehen (vgl. Nord 2Q1zf). die Bewaltigung dieser Art von
Problemen erfolgt durch die Analyse der oben entgihtextexternen Faktoren (vgl. Nord
1991: 182).

3) Kulturpaarspezifische bzw. konventionsbedingte Seeungsprobleme: Diese Probleme
entstehen haufiger im Fall von zwei auseinandgeheen Kulturen und sie hangen mit
den kulturbedingten Unterschieden in den Gewohehgeden Erwartungen, den Normen,
ebenso wie im Wertsystem und in den kommunikativéonventionen, wie die
Textsortenkonventionen zusammen; diese Probleme kem z.B. durch eine sorgfaltige
kontrastive Kulturkunde bewaltigen (vgl. Nord 19982 und Nord 2011: 118f).

4) Sprachenpaarspezifische Ubersetzungsproblemepdieen unterschiedlichen Strukturen
(Syntax, Lexik, etc.) von Ausgangs- und Zielspracdghdngen und die durch die
kontrastive Grammatik zu bewaltigen sind (vgl. Na@91: 182f).

Ubersetzungsschwierigkeiten sind hingegen subjektili. sie beziehen sich auf die
konkrete Figur der Ubersetzerinnen und ihre peisidalArbeitssituation (vgl. Nord 1991:
173). Die translatorische Kompetenz umfasst auehkdinntnisse bezulglich der Behebung
solcher Schwierigkeiten, wobei diese von den Ulieestanen erst durch die
Erfahrungssammlung erworben werden.

Um den Schwierigkeitsgrad eines zu UbersetzendeteIdeurteilen zu kdnnen, sind in
Anlehnung an Nord (1991: 174-178) einige Parameterhanden. Ubersetzungs-
schwierigkeiten kann man auch wie folgt in vier &gdrien klassifizieren:

a) Textbezogene Schwierigkeiten, die an den textieternMerkmalen des
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b)

d)

Ausgangstextes erkennbar sind. Je komplexer InRlaématik und Strukturen sind und
je mehr Prasuppositionen im Text zu finden sindtaléndher der Schwierigkeitsgrad;
sowohl Textdefekte als auch ein unklarer Textaufipagen dazu bei, die Arbeit des/der
Ubersetzerin zu erschweren (vgl. Nord 2011: 12Hifye gute Losung zur Bewaltigung
dieser Schwierigkeiten kann eine tiefe Analysetdgtinternen Faktoren sein.

Ubersetzerbezogene Schwierigkeiten, die mit deneil@yen Kompetenzen und
Fertigkeiten des/der Ubersetzerln zusammenhangew] mwar in Bezug auf
Sprachniveau, Sachverhalt und Ubersetzungserfahrudig Muttersprache ist
normalerweise die starkste Sprache, aber wenn mmamahmen eines bestimmten,
eventuell unbekannten Fachgebietes Ubersetzen nkas®) man auch in der
Muttersprache Probleme bekommen (vgl. Nord 2012f)1Diese Schwierigkeiten kann
man sowohl durch den Erwerb der notwendigen spciEn Kompetenzen, als auch
durch die konstante Spezialisierung in verschiedéiaehbereichen besiegen.

Ubersetzungsaufgabenbezogene Schwierigkeiten, die Ubersetzungsvorgang
vorkommen und deren Schwierigkeitsgrad aus der Bnder gleichzeitig zu lI6senden
Probleme einzustufen ist, hangen vom Erfahrungsnivdes/der Ubersetzerln ab. Ein
didaktischer Ubersetzungsauftrag — zusammen miticlgigen Textauswahl — kann zur
Bewaltigung dieser Schwierigkeiten oder zur Mildegues Schwierigkeitsgrades fiihren
(vgl. Nord 1991: 176f und Nord 2011: 123).

Arbeitstechnische Schwierigkeiten, die mit den ketdn Hilfsmitteln und der
verfiigbaren Bearbeitungszeit eines/einer Uberdatzezusammenhangen. Die
translatorische Aufgabe wird erleichtert, wenn dier/ Ubersetzerin (ber alle
notwendigen Hilfsmittel verfligt: Worterbtcher, Lkaj Paralleltexte, terminologische
Listen, Fachliteratur, usw. (vgl. Nord 1991: 17wtduNord 2011: 123f).

4.4 Analyse von Ubersetzungsproblemen und Schwigkeiten aus der

Praxis

In diesem Unterkapitel werden einige Beispiele @&im oben analysierten Handbuch (siehe
Kapitel 4. 1.) fur Ubersetzungsprobleme und -schigkeiten zusammen mit den jeweiligen

angewendeten Losungen prasentiert.
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4.4.1 Ubersetzungsprobleme

Nach der Analyse von Nord (1991 und 2011) stellieh skein aufféalliges aus-
gangstextabhangiges Problem heraus, da die Teldtypoin Objekt kein Wortspiel und
keine andere Stilmittel enthélt. Diese Art von Reofen ist typischer in den literarischen
Werken, wo die Rhetorik breiter Platz geniel3t. Darsgangstext ist ein technisches
Handbuch, deren Stil und Sprache sachlich unditachlie im Kapitel 1. geschildert wurde.

Pragmatische Probleme sind auch nicht entstandes:efer Analyse der textexternen
Faktoren ergibt sich, dass Ausgangstext und Zietterselben Zweck und dieselbe Funktion
erfullen; der Kanal ist auch entsprechend dersatiaedie Deiktika stellten kein Problem dar:
Die Zeit ist die gleiche, der Ort &ndert sich, wiothes kein besonderes Problem verursachte,
weil das fiir die Ubersetzung irrelevant war.

Die Distanz zwischen der italienischen und der stgheén Kultur ist nicht so grof3, um
kulturbedingte Probleme in diesem Fall zu berei2as Handbuch wurde so verfasst, dass es
in beiden Landern erkennbar und zweckméaf3ig bl&ks: Struktur der Gebrauchsanweisung
und der anderen Komponente des Handbuches &haglhidie, die ich in Paralleltexten der
Zielkultur nachgeschlagen habe. Deswegen wurde ieddem Auftraggeber beschlossen,
dieselbe Struktur des italienischen Handbuches eewenden. Das verwendete metrische
Einheitssystem bereitete auch kein Problem, inderm eler Zielkultur genauso wie in der
Ausgangskultur guiltig ist und in der Konformitatdéarung wurden vom Auftraggeber bzw.
Ausgangstextproduzenten die europaischen bzw.natienalen Normen fiur die Sicherheit
ausgewahlt, die auch im Zielland anerkannt sind.

Sprachenpaarspezifische Ubersetzungsprobleme #imdeitstanden und das nicht nur
aufgrund der Unterschiede in den syntaktischenkg&tren und in der Wortbildung beider
Sprache, sondern auch aufgrund meiner grof3en Wmenfiaeit und der Tatsache, dass die
Ubersetzung in die Fremdsprache angefertigt wendiesste, was noch viele Unsicherheiten
bereitete und dazu fuhr, der sprachlichen Recherate Zeit zu widmen.

4. 4. 2 Ubersetzungsschwierigkeiten

Aus der Analyse der textinternen Faktoren von Aoggtext und Zieltext kann man
eventuelle textbezogene Schwierigkeiten findenalinlnd Thematik sind besonders fachlich
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und komplex fur die Laien. Fur die Ubersetzung vedme Art Einweihung in diesen

Fachbereich notwendig. Es war nicht viel die Swukies Textes, die Schwierigkeiten
bereitete, weil alle heutzutage mit Gebrauchsamgien umgehen, sondern die Art von
Informationen, die Ubermittelt werden mussten. iesédm Fall war eine ausfihrliche
Recherchedokumentation tber die industrielle Autsigungstechnik wesentlich, um diese
Schwierigkeiten Uberwinden zu kénnen. Textdefekéeen im Text vorhanden, ohne jedoch
das Verstandnis beim Ubersetzen zu beeintrachtigeil, die Ausgangssprache auch die
Muttersprache war.

Die Ubersetzerbezogenen Schwierigkeiten wareniiegendem Fall doppelt: Nicht nur
handelte es sich um eine Fachiubersetzung inneriaks unbekannten Fachbereiches,
sondern man musste auch den Text in die Fremdspi#wértragen. Die erste Schwierigkeit
wurde durch den Erwerb von grundsatzlichen Kenséms Uber die industriellen
Automatisierungstechnik bewaltigt; die zweite durchie gelegentliche Hilfe einer
Korrekturleserin, die den Ubersetzungsvorgang @rteite, indem ich mich auf andere
Probleme konzentrieren konnte.

Die arbeitstechnischen Schwierigkeiten wurden imf38n und Ganzen nicht festgestellt:
Neben den vorhandenen allgemeinen und technis@iesprachigen und zweisprachigen
Worterbtchern und den multimedialen Lexika, wurdein vom Auftraggeber selbst viele
Broschiren und fremdsprachige Paralleltexte gegetbamit einige Fachtermini schon im
Voraus bekannt waren und dank dieses Materials tkoanch die Kenntnis rund um die
Produkte erworben werden. Aus allen UbersetzungemavSchritt fir Schritt eine eigene
Terminologieliste vorbereitet, die sich fur die héien Auftrage als sehr nitzlich erwies.

4.5 Die fachliche Terminologie aus der Praxis

Die Terminologie der industriellen Automatisieruteghnik stellte — wie aus der oben
geschilderten Analyse der Ubersetzungsprobleme-seiuwierigkeiten zu entnehmen ist —
aufgrund ihrer Fachlichkeit und der Tatsache, dassrschiedliche Fachbereiche miteinander
verknUpft waren, das grof3te Problem am Anfang meraaslatorischen Erfahrung in diesem
Bereich dar. Im vorliegenden Handbuch findet marchkE&rmini aus den folgenden
Fachbereichen: Ingenieurwesen, Mechanik, Elekn#t Elektronik, Physik, Geometrie und
sogar Rechtswesen. In den folgenden Paragraphersciiégn man sich, einen kurzen
Uberblick Uber einige Beispiele fiir schwierige odateressante Fachtermini und die

betreffende Vorgehensweise wahrend des Ubersetaiormgsses anzubieten.
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4.5.1 Termini aus dem Bereich der Mechanik bzw.as Ingenieurwesens

Diese Termini beziehen sich auf den zentralen Gsgad des Handbuches und auf den
industriellen Produktionsprozess. Dazu gehodren Baumegen unterschiedlicher Geréate und
deren einzelnen Komponenten, genauso wie der vedsaien Werkzeuge fur die
Instandhaltung und die Wartung.

Beispiel 1

'Spessimetro’ = in diesem Fall war dieses Instrument nicht gambekannt, weil die
Bedeutung aus dem Kontext abzuleiten war. Das Emollar das entsprechende Wort in der
deutschen Sprache im selben Kontext zu finden, @geih meinen direkten Quellen nicht zu
finden war. Eine grof3e Hilfe waren multilinguale hgges von Fachhandlern und
Paralleltexte, aber auch das Forum auf ProZ.coniliarsetzer und Dolmetsch&rdie sich
durch Glossars und eine direkte Interaktion mitedtgat helfen. Hier wurde das Terminus
'Fuhlerlehre’ gefunden. Eine weitere Quelle — dims&ar in einem mehrsprachigen mit Excel
verfassten Ubersetzungskatalog fiir technische Bedigl. Link 5) — prasentierte eine
zweite Benennung: 'Fuhlerplatte’. Aus einer wertdRecherche durch Websites, die auch mit
Bildern bereichert waren, stellte es sich heraassdler Begriff 'FUhlerlehre' verbreiteter ist.
Die Bilder selbst entsprachen mit den Bildern, dieter dem italienischen Begriffes
recherchiert wurden, wéhrend unter 'Fuhlerplattgtleenen ganz andere Bilder. Aus dieser
Recherche wurde am Ende das Fachterminus 'Fluhierl@absgewahlt und verwendet. Der
folgende Text, der unter Punkt 3 des AT — VN40&i8He Anhang 1 und 2) zu finden ist:

Il ripristino del traferro (6) si effettua come seg

- agire sui dati delle viti di regolazione (7);

- inserire uno _spessimetfanm. 0,3) tra I'armatura (4) e I'elettromagneb; (
wurde wie folgt Ubersetzt:

.Der Luftspalt (6) kann wie folgend wiederhergektelerden:

- wirken Sie auf die Stellschrauben (7) ein;

- flgen Sie eine Fuhlerlehfeam 0.3) zwischen dekrmatur (4) und dem Elektromagneten (5)

18 Auf: http://www.proz.com/
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ein;“.
Beispiel 2

'Vite di regolazione' / 'vite prigioniera' / 'vite di fissaggio'= im ganzen Handbuch und in
anderen Ausgangstexten findet man eine Reihe vtgraamiedlichen Schrauben. Zunachst
war es notwendig, Klarheit in diesem Labyrinth zthaffen, indem Definitionen und
Unterschiede versammelt wurden, wie in der folgentibelle:

Typ von Schraube Definition Bild Ubersetzung

Vite di regolazione | Schraube zum Ein- Stellschraube
stellen, Regulieren

(Link 6) ’§.

(Link 7)

Vite prigioniera ein ,mit Kopf und r':-fal we gomso | Befestigungsschraube

AulRengewinde ver- [ ]

2

I
|
sehenen Bolzen als [
ein Element fiir 16s- / !
|
|
I Lato rodice
|
|

bare Verbindungen i
der Regel aus einem
metallischen
Werkstoff."

=)

(Link 8).

(Link 9).

Vite di fissaggio »ein Befestigungs- Stiftschraube

element in Form ei-

nes zylindrischen

Schafts mit einem
AulRengewinde an
beiden Enden oder (Link 11)
entlang des gesamten
Schafts.” (Link 10).

Tab. 3 -Typen von Schrauben, die im Text vorkommen.
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Spater konnte man einen Vergleich durch techni¥¢tigerblcher und Bilder anstellen,
um die korrekte Termini im Deutschen herauszufindgne weitere hilfreiche Quelle (nicht
nur fur die Frage der Schrauben) war die Website Md. CISL - Emilia Romagna: Es
handelt sich um ein Zentrum fir die Automation whié Mechanik, auf der eine gute
Schilderung von Elementen wie Schrauben, Schrautbeem Gewinderings, Feder und
andere Komponente dieser Art zu finden ist (vghki12).

Beispiel 3

'Fatica delle molle' = im Kontext, und zwar unter dem Punkt tber dientdikation von
Schaden und die entsprechenden Fehlerbehebungaehtbsich dieser Ausdruck auf das
Phanomen der Ermidung der Federn, die zur ungedégenneargeschwindigkeit fihren
kann. 'Fatica’ wird ins Deutsche sowohl mit 'Ermiglpals auch mit 'Mudigkeit' Ubersetzt.
Ich habe beide Begriffe in Verbindung mit Federrsgasucht und auf der Website von
Lesjofors, einem schwedischen Lieferanten fir Fedeigendes gefunden:

Ein Ermidungsproblem bei Federn beginnt mit derwihdung eines Mikro-
Ermudungsrisses, welcher mit jeder Pulsierung wéckéenn die Spannung im
verbleibenden Werkstoff die ultimative Streckgreremeeicht, bricht die Feder. Das
Ermiudungsrisiko hangt unter anderem sehr von deamr@mgsnennwert in der Feder,
der Amplitude der Pulsierung und der ultimativere8tgrenze des Werkstoffes ab. (Link
13).

Aus dieser und anderen Websites wurde es deudass der korrekte Begriff 'Ermidung der
Federn' ist, wahrend 'Mudigkeit der Federn' nichtbveitet ist. Der Text wurde wie folgt
Ubersetzt:

.effetto risonanza [...] provocata da:

- diminuzione della frequenza della rete

fatica delle moll&

.Effekt Resonanz [...], die von Folgenden verursast

Senkung der Netzfrequenz

Ermidung der Fedetiisiehe Anhang 1 und 2).
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4. 5. 2 Termini aus dem Bereich der Physik bzw. Bk¢romagnetismus

Beispiel 1

‘Traferro’ = Das war fur mich ein unbekannter Begriff, det Eliektromagnetismus zu tun
hat: ,[...] un elettromagnete formato da due p&tjie (5), separate dal trafer(6) [...]“*".
Der erste Schritt war die Suche nach einer klarefindion, damit ich héatte verstehen
kbnnen, worum es sich handelte. Die italienischdind®n fir 'traferro’ wurde in der
renommierten Enzyklopadie Treccani gefunden: ,ia#lo, in genere d'aria, che interrompe
la continuita del materiale ferromagnetico in urtwito magnetico; € detto anche intraferro e

interferro”. (Link 14).

Aus dieser Definition wird verstanden, dass eiafetro’ eine Unterbrechung des elek-
tromagnetischen Kreises bzw. den Abstand zwiscledeh Teilen eines Elektromagneten
ist. Der deutsche Begriff — 'Luftspalt’ — wurde sdvim technischen Woérterbuch: ,Das
GroRe Wodrterbuch der Technik Deutsch-Italienischialienisch-Deutsch* (Hoepli, 2003:
1994), als auch im ,Langenscheidts Fachworterbucechitik und angewandte
Wissenschaften — Italienisch-Deutsch” (Langensdh88: 812) gefunden.

Die Ubersetzung fiir den oben zitierten Satz laut§te] ein Elektromagnet, bestehend
aus zwei durch einen Luftspdl) getrennten Teile (4 u. 5), [...]°. Im Italiechen wird im
Text das Wort ‘traferro’ an manchen Stellen durels dmgangssprachliche Wort ‘luce’
(wortlich 'Licht’) ersetzt, was auch aus dem gleitiKennzeichen '(6)' zu verstehen ist, das in
der Beschreibung dem Luftspalt entspricht; in dartelchen Version wurde wieder 'Luftspalt’
verwendet, weil mir umgangssprachliche Begriffeekd@nnt waren:

»2Assicurarsi che la lucera le due parti dell'elettromagnete (6) sia sgenta impurita“
wurde im Deutschen folgendermal3en wiedergegeben:

.kontrollieren Sie, ob die Luftspaitwischen den beiden Teilen des Elektromagneteni¢t}
verunreinigt ist°.

19 Siehe Anhang 1.
20 Siehe Anhang 1 und 2.
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Beispiel 2
'Frequenza naturale' = Eigenfrequenz

In diesem Fall musste man die alten Schulkenntniss®hysik erfrischen: Unter
‘frequenza naturale' (auch 'frequenza di risonageg@annt) versteht man nach der folgenden

" frequenza naturale o frequenza di risonanza, s.
(ingl. natural frequency o resonant frequency),
frequenza di rRISONANZA naturale di un circuito o
di un qualsiasi altro sistema che pud oscillare.

Definition aus dem Worterbuch Collins Uber die Elekik:

(Quelle: Dizionario Collins dell'elettronica, 1998)9)

dass es sich um die 'Eigenfrequenz' handelt (Refohanzfrequenz' genannt), wie auch aus
den folgenden &hnlichen Definitionen zu entnehmen jEine Eigenfrequenz eines
schwingfahigen Systems ist die Frequenz, mit der Sigstem nach einmaliger Anregung
schwingen kann® (Link 15) und ,Frequenz, mit dam sich selbst Giberlassenes System nach
einer aulBeren Anregung schwingt* (Link 16). Die ébngisse dieser Recherche wurden auch
von beiden oben genannten Woérterbiichern Hoepli320869) Langenscheidt (1998: 338)
bestatigt. Die Ubersetzung lautete wie folgt:

“effetto risonanza (coincidenza del valore di freqea naturale frequenza di  eccitazione della rete,
provocata da: [...]”

= Effekt Resonanz (Ubereinstimmung zwischen den rt&e von _Eigenfrequenzund
Ansteuerungsfrequenz des Netzwerkes, die von Foegewerursacht ist: [. 2}

4. 5. 3 Termini aus dem Bereich der Elektrotechnik

Fachtermini aus diesem Bereich waren in den Bedigsanleitungen des elektronischen
Steuerungssystems besonders aufféllig. Eine rieldigfe stellte zusammen mit anderen
technischen Internetseiten die italienische Verst@s online technischen Worterbuches

21 Siehe Anhang 1 und 2.
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Collins fur die Elektrik (1998) dar.

Beispiel 1

'sistema di messa a terra'= Mit 'terra’ wird 'Erde’ bezeichnet, die im Faetdch der
Elektrik als ein irgendwelcher Punkt mit Null Temsigilt; ein System, das so gestaltet ist,
nennt man auf Deutsch auch 'Erdungssystem'.

.Erdung oder Erdungssystem ist die Gesamtheit aigtel und MalRnahmen, die der
Verbindung eines Punktes im Stromkreis, zugangtideafahiger Teile elektrischer
Gerate (bertihrbare leitfahige Teile) oder leitf@nigeile in der Néhe elektrischer
Anlagen (fremde leitfahige Teile) mit der Erde diatt (Link 17).

Dann wurde die Ubersetzung so gestaltet:

,Prima di accendere |'apparecchio collegare la @pirella presa di corrente (verificando che
'impianto abbia un adeguato sistema di messara tdre rispetti le norme vigenti) e la presa alla
spina del vibratore (collegando quindi il vibrat@ateconnettore di uscita)”.

= ,Bevor Sie das Gerat anschalten, verbinden SieSiecker mit der Steckdose (Uberprifen Sie, ob
die Anlage ein adaquates Erdungssysteas die geltenden Vorschriften beachtet) und ddien
Steckdose mit dem Stecker des Vibrators (verbin8enauf diese Weise den Vibrator mit dem
Ausgangsausschlussy-

Beispiel 2

‘correnti di perdita’ = Es handelt sich hier um ein unerwiinschter Stiussaf der aufgrund
maoglicher Verunreinigungen an der Oberflache vatidsmaterialien auftritt (vgl. Link 18).
Im Langenscheidt (1987: 162) wird der Begriff — darf Italienisch auch ,corrente di
dispersione® (vgl. Dizionario Collins 1998: 66) gemt wird — mit dem deutschen Begriff
'Kriechstrom' tibersetzt. Im Hoepli steht auch dieetsetzung ,Verluststrom® (2003: 1448);
da jedoch in vielen Paralleltexte aus der Konkurréas Wort Kriechstrom verwendet wurde,
wurde der folgende Text so gestaltet:

.Per il rispetto della normativa EMC l'appareccléialotato di filtro con correnti di perdita versorée
inferiori a 1mA.*

= ,Entsprechend der Verordnung EMV ist das Gerdtaimem Filter mit Kriechstrdomen gegen Erde

22 Siehe Anhang 3 und 4.
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ausgestattet, die unter 1mA sirfd.*

Beispiel 3
‘ponticelli’ (dei connettori)

"E’ possibile cambiare la frequenza di vibraziorepa aver tolto tensione alla scheda; procedere
come segue: spostare i ponticelli dei connettorY2la 3 poli sul morsetto 1-2 per ottenere 6000
cicli/min."?*

Es handelt sich hier um Steckbriicken, die zur Eihstg einer Kurzschlussverbindung
beitragen. Eine groRe Hilfe fiir die Ubersetzung Begriffes stellte der folgende Teil einer
mehrsprachigen Anleitung von Rockwell Automatioendm Internet gefunden wurde:

* || monitoragaio del contatto(i) di sicurezza E del feedback del solenoide (IN
SERIE) & disponibile guando | ponticalli sono inseriti, &:

Per 1LS1 & 2, - sono utilizzati | piedini 4-6 sull'M23 a 12 piedini, o i fili rosa-
gallo sul gruppo cavi a 12 piedini.

Per TLS3, - sono utiizzati | piedini 4-6 e 7-8 sullM23 a 12 piedini, o i fili rosa-
gallo & bianco+ossoblu sul gruppo cavi a 12 piedini.

* Uberwachung von Sicherheitskontakt(en) UND Solenoidriickkopplung (IN
SERIENSCHALTUNG) ist varhanden, wenn die Kurzschssbriicken eingesetzt sind und:
Fur TLS1 & 2 - werden Stifte 4-6 am 12-Stift M23 oder pink-gelbe Drahte am
12-Draht-Litzenkabelset eingesetzt.
Fur TLS3 - werden Stifte 4-6 & 7-8 am 12-Stift M23 oder pink-gelbe & weilt-
ot/blaue Drahte am 12-0Draht-Litzenkabelset eingesetzt.

(Link 19)

Der Satz wurde im vorliegenden Handbuch wie folzgrgetzt:

“E’ possibile cambiare la frequenza di vibraziorgpad aver tolto tensione alla scheda; procedere
come segue:

- spostare i ponticelldei connettori Y1-Y2 a 3 poli sul morsetto 1-2 mttenere 6000
cicli/min.

- spostare i ponticelldei connettori Y1-Y2 a 3 poli sul morsetto 2-3 matenere 3000
cicli/min.”

23 Siehe Anhang 3 und 4.
24 Siehe Anhang 3.
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= ,Es ist mdglich, die Vibrationsfrequenz zu veréamg nachdem Sie die Spannung der Karte wie
folgend abgeschaltet haben:

- verlagern Sie die_Kurzschlussbriickdar Steckverbinder Y1-Y2 mit 3 Polen auf die
Klemme 1-2, um 6000 Zyklen/Min zu erreichen.

- verlagern Sie die_Kurzschlussbriickdar Steckverbinder Y1-Y2 mit 3 Polen auf die
Klemme 2-3, um 3000 Zyklen/Min zu erreichen.”

Beispiel 4

‘contatto NO pulito da tensioné= es handelt sich hier um einen elektrischen &kiniO:

Se in condizioni di riposo (nessun intervento sull’interruttore) 1" interruttore ¢ aperto, 'interruttore
¢ detto normalmente aperto o NO dall’inglese normally open, il simbolo grafico é&:

|

Fig. 1 Simbolo grafico interruttore normalmente aperto

Se in condizioni di riposo (nessun intervento sull'interruttore) 'interruttore € chiuso, l'interruttore
¢ detto normalmente chiuso o NC dall'inglese normally close, il simbolo grafico &:

(Link 20).

NO —normally open- ist eine aus dem Englischen stammenden Bezeighitu einen
stromfreien Kontakt, d.h. einen Kontakt, der 'normifen’ ist, wie aus der mehrsprachigen
Bedienungsanleitung einer Kondensatforderpumpe Eckerle — Industrie Elektronik im
PDF unter dieser Webseite zu entnehmen ist (vgk RiL).

Aus diesen Uberlegungen herausgehend kann marfigiatie folgende Ubersetzung
entscheiden:

“E’ possibile spegnere il vibratore durante il natenfunzionamento usando un contatto NO pulito da
tensiong{CONN.3) collegato al morsetto ON-OFF (chiuderndmntatto il vibratore si ferma).”

25 Siehe Anhang 3 und 4.
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= ,Es ist mdglich, den Vibrator wahrend des normaBetriebs durch einen potentialfrejemit der
Klemme ON-OFF verbundenen Umschaltkontakt #Dschl.3) abzuschalten (wenn der Kontakt zu
ist, bleibt der Vibrator still).#

4.5. 4 Termini aus dem Bereich der Rechtsvorschtén

Die Konformitatserklarung bendétigte eine Recherdtieh die mehrsprachigen europaischen
Richtlinien und die Paralleltexte, um sicher zunselass die Gestaltung dieses Teils der
Ubersetzung trotz der Beibehaltung des originalemyouts des Unternehmens noch
erkennbar ist. Die Musterstruktur einer Konfornggiklarung besteht aus den folgenden
Informationen: Name bzw. Beschreibung des Produktésgabe der verwendeten
Spezifikationen samt Quelle und Name des/der Uetehnerin.

Nicht zuletzt waren die Paralleltexte hilfreich, umit der entsprechenden Terminologie
verwandt zu werden. Jede Richtlinie tragt eine ipegazindeutige Benennung, die juristisch
gilt. Man musste alle Richtlinien nach den Idekationsnummern in der deutschen Version
recherchieren, um alles korrekt Gbersetzen zu kiiribas ist sehr wichtig, weil die Firma fir
die Richtigkeit aller Aussagen haftet. Eine hiléteéd Quelle war das PDF-Dokument der
Europaischen Agentur fir Sicherheit und Gesundéehtgtz am Arbeitsplatz (vgl. Link 22),
wo die deutschen Benennungen der Richtlinien unigeiErklarungen zu finden waren. Eine
weitere erwéhnenswerte Quelle ist eine dsterrasblei®audatenbank (vgl. Link 23), die eine
Auflistung zahlreicher Normen enthélt. Um die Richén korrekt Ubersetzen zu kdnnen,
war hingegen die Website EUR-Lex sehr nutzlich.(gtk 24). Dank dieser Quellen war es
mdglich, eine angemessene Ubersetzung der untehilgiesten Liste aller von Gasco Group
angewendeten Normen beizubringen:

ltalienischer Text?":

sicurezza delle macchine

- concetti di base e principi generali del progdEN292 parti 1 e 2) - valutazione dei rischi
(EN1050) - principi ergonomici generali del progetEN614 parte 1) - dispositivo elettrico delle

26 Siehe Anhang 3 und 4.
27 Siehe Anhang 1.
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macchine (EN60204 parte 1) - acustica (R.D.13168094871)

sicurezza del dispositivo elettrico a bassa terssion

- elettrodomestici e simili (EN60335 parte 1 edegrazioni) - gradi di protezione (EN60529) -
apparecchiature a bassa tensione (EN60439 parte 1)

compatibilita elettromagnetica

- requisiti d'immunita (EN61000-4 parti 1, 2, 3, 3, EN50082 parte 2, EN60801 parti 1, 2, 3, 4) -
requisiti d’emissione (EN50081 parte 2, EN5501N6E000-3 parti 2, 3).

ed in accordo con quanto previsto nelle seguersttilie:
Direttiva macchine (2006/42/CE)
Bassa tensione (2006/95/CE)

Compatibilita elettromagnetica (2004/108/CE)

Deutscher Text®:

Maschinensicherheit

- Grundbegriffe und allgemeine Gestaltungsgrun@s@EN292 Teile 1 und 2) — Risikobeurteilung
(EN1050) — ergonomische Gestaltungsgrundsatze (ENRE 1) — elektrische Ausristung von
Maschinen (EN60204 Teil 1) — Akustik (R.D. 1316/8904871)

Sicherheit elektrischer Gerate mit Niederspannung

- Hausgerate und &ahnliche (EN60335 Teil 1 und Ergédgen) — Schutzarten (EN60529) —
Niederspannungs-Schaltgeratekombinationen (EN604389)

elektromagnetische Vertraglichkeit

- Storfestigkeit (EN61000-4 Teile 1,2,3,4,5, EN5RO8eil 2, EN60801 Teile 1,2,3,4) -
Stéraussendung (EN50081 Teil 2, EN55011, EN610T6éiH2 2, 3).

in Ubereinstimmung mit folgenden Richtlinien:

Maschinenrichtlinie (B1O2/CE)

28 Siehe Anhang 2.
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Niederspannung (2006/95/CE)

Elektromagnetische Vertraglichkeit (2004/108/CE)

Die Garantiebescheinigung stellte einen weiterererléaslichen Bestandteil des
beschriebenen Handbuches dar, dessen Wichtigkeitdéia Schutz der Kundinnen im
wirtschaftlichen Bereich eine besonders akkuratecBfiihnrung der Ubersetzung erfordert.
Die Garantie gilt als Schutz im Fall von Materidilden oder fehlerhaften Geraten fur eine
bestimmte Zeit, in der die Herstellerfirma sich wazrpflichtet, die besagten Geréate bzw.
Teile des Gerates auf eigene Kosten zu reparielen zu ersetzen, ausgenommen im Fall
von Schaden, die auf natrlichem Verschleil3 odgyeneeines unsachgemal3en Gebrauch der
Ware zurlckzufihren sind.

Zusammenfassend war diese Recherchedokumentativvemdig, um der Aufgabe
gewachsen zu sein, einen Text mit einer vielfaftifachterminologie adaquat zu tUbersetzen.
Haufig war der Online-Forum ProZ.com eine erleuctiee Quelle und einen wichtigen
virtuellen Ort des Informationsaustausches, da Hagtsetzerinnen aus den verschiedensten
Bereichen dort kooperieren und sich gegenseitigzestil indem sie auch selbst Quellen
zitieren, um die Richtigkeit ihrer Vorschlage zuegsen, und ein offentlich zugangliches
Glossar errichten. Nicht zuletzt war die unmittetbaHilfe des Unternehmers viel zu
schétzen, da er viele Zweifel bezuglich des Funiti@n einiger Gerate und bezlglich des
Firmenjargons beseitigte.

4.6 Glossar

In diesem abschliel3enden Abschnitt wird ein kuBeispiel fir ein Glossar, das wahrend der
Recherchedokumentation und der Ubersetzung votbergiurde, um das Prozedere zu
beschleunigen. Es werden nicht nur die Termini estgllt, die im vorigen Paragraphen
prasentiert wurden, sondern auch jene andere amms Alesgangstext oder aus anderen
Ausgangstexten derselben Firma, welche das Facdtnvibgreicherten und die bei den
darauffolgenden Auftragen hilfreich wurden.
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Benennun¢ ampiezza di vibrazione
Synonyme. ampiezza di oscillazione

Definition: - ampiezza: ,In fisica, modulo del valore massidiaina grandezzas, variabilg
con legge periodica rispetto al tempo d altra variabile indipendente, per esempig
distanza®;

- vibrazione: “Moto periodico di un corpo o di parte esso attorno a una posiziong
equilibrio. Sebbene da un punto di vista teorico n0 sia nessun motivo per distinguer
termine da quelladi oscillazione, pure nel linguaggio com. si usdiéare con il second
termine le vibrazioni a bassa frequenza e a grspmstamenti”.

Quelle: http://www.sapere.it/enciclopedia/ampi%C3%A9zzalhtm
http://www.sapere.it/enciclopedia/vibrazi%C3%B3eh

Kontext: “FlexiLink: utilizza la risonanza per un rapido pasgo di prodotti solidi con alf
ampiezza di vibrazionee vebcita di trasporto regolabile mediante la valvola sdaricg
dell’aria”.

Quelle: http://www.andantex.it/products _dettaglio.asp?iddotto=7394373

Benennung:Schwingungsamplitude

Synonyme Schwingungsweite oder Oscillationsamplitude

Definition: ,[...] ist der aulRerste Abstand der Lagen, die er seiher Bahn wéahrend eir
schwingenden Bewegung erreicht, gemessen auf damn Belbst. Schwingungsamplitude
Pendels annt man gewo6hnlich den Winkel, welchen die duBersétagen des Pendelfads
miteinander bilden®.

Quelle:http://de.academic.ru/dic.nsf/technik/20099/Schwimgsamplitude#sel=4:1,4:47

Kontext: ,Gelangt ein elektrisch leitfahiges Ma#drin das Feld, so entstehen nach
Induktionsgesetz Wirbelstrome, die dem Schwingkigisrgie entziehen. Dadurch verkleir
sich die_Schwingungsamplitutle

Quelle:http://www.ifm.com/ifmch/web/pinfo010 010 040.htm
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Benennung:aria compressa

Synonyme:

Definition: ,[aria] a una pressione tra qualche atm e quateiminaio di atm.".

Quelle: http://www.treccani.it/enciclopedia/aria_(Dizionatdelle-Scienze-Fisiche)/

Kontext: ,L'aria compressaecca e pulita € indispensabile per mantenereostras reg¢ di
distribuzione dell'aria in una condizione ottimale.nostri prodotti per aria di quali
garantiscono tale qualita dell'aria, evitando cgioni, perdite, inquinamento e ruggine.”.

Quelle: http://www.airwco.com/it/product/qualityairsolutish

Benennung:Druckluft

Synonyme komprimierte Luft

Definition: ,Druckluft ist Energie in Form von komprimierter Wabungsluft. Komprimiert
Luft hat das permanente Bestreben sich wiedé Umgebungsdruck zu entspannen und lg
bei diesem Expansionsprozess Arbeit".

Quelle: http://www.fstweb.de/Kurz-und-praegnant.169.0.html

Kontext: ,Das Spannen und Klemmen mit Druckldiftidet vor allem in der Mechanisieru
und Automatisierung Anwendung. Pneumatische Zylindeler Motoren fixieren un
positionieren Werkstticke fiir Arbeitsvorgange®.

Quelle:
http://www.drucklufttechnik.de/www/temp/DLrepos.AsfokupHTML/KompendiumPDF d/{
File/Kapitel02.pdf
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Benennung:base vibrante

Synonyme:

Definition: ,Sono il 'motore’ degli Orientatori a Vibrazionerc®lari, ai quali conferiscono
movimento che puod avere senso di rotazione Orguie Antiorario a seconda delle esige
costruttive del cliente®.

Quelle: http://www.vibrosistemi.it/basi_vibranti_circolantml.

Kontext: Il contenitore cilindrico, in generale, consenteadiere in partenza un diame
contenuto rispetto alla base vibraetequindi, applicazione di selezioni all’ esterram gientrg
sul fondo, adatte per pezzi con geometrie compledsdevate cadenze*.

Quelle: http://www.gasco-vibr.it/index.php?idservice=82

Benennung:Vibrationsbasis

Synonyme Sortiertopfantrieb

Definition: ,Der mztsSortiertopfantrieb wird mit unterschiedlichen Sertbpfen zun
Vereinzeln und Sortieren verschiedener Werkstickerwendet. Hierbei wird d
Forderbewegung durch Vibration ausgefihrt, die dearke elektromagnetische Antr
erzeugt”.

Quelle: http://www.mzts.de/sortiertopfantrieb.html

Kontext: ,Die Vibrationsbasiswird entsprechend der Werkstiicke und Magazinsci
angepasst”.

Quelle: http://www.mzts.de/foerderantrieb.html
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Benennung:bassa tensione

Synonyme:

Definition: , Si definisce bassa tensione l'intervallo di tensi@hettrica uguale o inferiore &
KV.".

Quelle: http://www.metaenergia.it/fag/cose-la-bassa-teresioti

Kontext: ,Gli infortuni sul lavoro possono derivare da impiaad alta tensione (dipende
ENEL) o dal maneggio di apparecchiature a bassadeeelettria, in tali casi & ipotizzabile
carattere colposo per difetto di misure relativa ptevenzione infortunistica*

Quelle: http://digilander.libero.it/fadange/medicina%20Ikdeelett.htm

Benennung:Niederspannung

Synonyme:

Definition: ,Bei der Niederspannung geht die Spannungsebenkt®® Volt (=1 Kilovolt). In
der Praxis liegt der Spannungsbereich zwischernup80400 Volt. Fir Haushaltskunden bet
die Spannung nicht mehr als 250 Volt“.

Quelle: http://www.oekostrom-online.com/lexikon/strom/n/aégspannung.html

Kontext: ,Ein Schliusselelement innerhalb eines Energievgmswsetzes ist die Schaltanlag
Mit unseren Partnern in den Werken planen, pragedti, fertigen und liefern wir Schaltanlag
in den Bereichen der Hoch-, Mittel- und Niederspargi

Quelle: http://www.aeg-ie.com/deutsch/energietechnik _komspéon_netzmessungen.htm
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Benennung:bobina

Synonyme:

Definition: ,Avvolgimento di filo conduttore con rivestimentmiante, fatto, in vario modo,

un supporto isolante, di forma opportuna, contememt materiale ferrio ferromagnetico (X
con nucleo magnetico) oppure no (b. in aria), atlopo di generare, per determinati scop
campo magnetico (b. di campo) oppure per realizzarscopi circuita) un induttore d
determinata induttanza (b. d'induttanza)”.

Quelle: http://www.treccani.it/enciclopedia/bobina_(Dizigitadelle-Scienze-Fisiche)/

Kontext: ,Quando la_bobinalell'elettromagnete & percorsa da corrente, |'anci@ne attratt
ed agisce meccanicamente sui contatti che possenwevchiusi o aperti secondo la |
posizione iniziale.”

Quelle:
http://www.energ-
etica.eu/mediapool/99/993141/data/ELETTROPNEMUMARIINDUSTRIALE.pdf.

Benennung:Spule

Synonyme:

Definition: ,(Elektrotechnik) elektrisches Schaltelement, das einem meist langedinnen
isolierten [Kupfer]draht besteht, der auf eine $pal A. gewickelt ist [und einen Eisenke
umschlief3t]".

Quelle: http://www.duden.de/rechtschreibung/Spule

Kontext: ,Ein Relais besteht aus einer_Spuidt Eisenkern. Wird die_Spulenit Strom
durchflossen, so bewirkt das sich bildende magrietid—eld, dass sich Kontakte 6ffnen
schlieRen*.

Quelle: http://web246.l0gin-9.hoststar.at/aut/index.phpffeascatl &content=cont3
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Benennung:calotta di copertura

Synonyme:

Definition: ,In senso ampio, copertura, rivestimento, voltaesdicie emisferica o0 comunq
ricurva [...]"

Quelle: http://www.treccani.it/vocabolario/calotta/

Kontext: ,La forma sferica, la struttura in alluminio, laath di copertura in stoffa, I'anello
gomma e la vasta gamma di colori intercaabbi sono il frutto di studi approfonditi su gidc
di contrasto creati dall'utilizzo di materiali drge come l'alluminio e il tessuto, di colori cg
abbinati a colori freddi, di forme diverse combmat perfetta armonia“.

Quelle: http://www.tutondo.com/catalogo_diffusori2.asp?iti21

Benennung:Abdeckklappe

Synonyme:

Definition: ,Klappe (...), mit der sich etwas abdecken lasst".

Quelle: http://www.duden.de/rechtschreibung/Abdeckklappe

Kontext: ,Das Gerat verfugt Uber die gleiche, abgerundetemFaind aufsteckba
Abdeckklappewie seine Vorganger Palm m100 und m125*.

Quelle: http://www.automationnet.de/index.cfm?pid=1456&pRE35
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Benennung:compatibilita elettromagnetica

Synonyme:

Definition: ,La "compatibilita elettromagnetica’ (in ingElectro-Magnetic Compatibilityo
EMC) e la scienza delle interazioni elettromaginetidra apparati e sistemi elettrici
elettronici®.

Quelle:
http://www.treccani.it/enciclopedia/compatibilitéetromagnetica_(Enciclopedia_ltaliana)/

Kontext: Il CEl — Comitato Elettrotecnico Italiano ha pubblicato dguahuovi documenti ds
Comitato Tecnico 205 — Sistemi bus per edificitr8ita dell’attesa 'Guida alla EN 1522 di
tre norme sulla_ Compatibilita Elettromagnetass prodotti HBES/BACS".

Quelle: http://www.sistemibus.com/portal/notizie/ct-205tsmi-bus-per-edifici-nuove-
pubblicazioni-cei-2011/

Benennung:elektromagnetische Vertraglichkeit

Synonyme:

Definition: ,Unter Elektromagnetischer Vertraglichkeit, EMWn(@@.: EMC, ElectroMagnetig
Compatibility), versteht man daher heute allggmdie friedliche Koexistenz aller Arten v
Sendern und Empfangern elektromagnetischer Energie.

Quelle:
http://books.google.at/books?id=gD-
rev2A5YAC&printsec=frontcover&hl=de#v=onepaqge&g=ur&hC3%A4glichkeit&f=false

Kontext: ,Der Zweck der _elektromagnetischen VertraglichkdlEMV) ist es, allg
Nebenwirkungen unter angemessener Kontrolle zeihfalt

Quelle: http://ec.europa.eu/enterprise/sectors/electrical/mdex_de.htm
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Benennung:contatto NO

Synonyme:

Definition: ,Un ‘contatto’ € in generale utilizzato per conmamé unostato o un comand
(funzionamento, indisponibilita, allarme, starpgstetc.) ed é realizzato tramite la chiusu
I'apertura di un circuito. Possono essere divisdire macrocategorie: contatti normalme
aperti (Normally Open=N.0O.) e contatti normalmecheusi (Normally Closed=N.C.) [...]

« Contatto N.O.:

Quando il contatto “scatta”, il circuito si chiudgpassa corrente nel circuito”.

Quelle: http://checco76.wordpress.com/2010/11/09/contéditali-no-nc-spst-spdt-brief

tutorial/.

Kontext: ,Per verificare il tipo di_contatto, N.Qnormalmente aperto) o N.C. (normalme
chiuso), basta utilizzare un comune multimetro imdalita ohmetro e izionare i puntali (4
puo anche stringerli tra i morsetti) tra i morsddl contatto*.

Quelle: http://www.electroyou.it/attilio/wiki/come-realizrexil-circuito-di-autoritenuta

Benennung:Umschaltkontakt NO

Synonyme:

Definition: ,Die Eingangskontakte kobnnen ausgewahlt [...] werden:
- Normal gedffnet = Kontakt, der offen ist, wenaktiv.
- Normal geschlossen = Kontakt, der geschlossewestn inaktiv.”

Quelle:
http://www.gepowercontrols.com/de/resources/litgmtlibrary/catalogs/residential/downlos
/52895 11 TEQ-INP16 KLEUR VO03.pdf

Kontext: ,Notausschalter mit einem_Umschaltkontakt (IN@). 14mm Knopfdurchmess
16mm Gehausebohrung*.

Quelle: http://www.pro-tos.de/shop/Schalter/Notausschéite.
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Benennung:corrente di perdita

Synonyme corrente di dispersione, c. di fuga

Definition: ,La corrente di perdita € invece la corrente chisdkiattraverso il dielettrico, ¢
in un condensatore ideale e invece nulla“.

Quelle: http://www.circuitielettronici.it/condensatori.htm

Kontext: ,| diodi a giunzione m reali hanno una caratteristica tensione corransdoga

guella ideale, con alcune differme: quando polarizzati inversamente, invece dieiine
completamente il passaggio di corrente presentan@o piccolissima_corrente di perditan
genere dell'ordine del miliardesimo di Ampere, c¢lreane costante con l'aumentare d
tensione inversa fino ad un certo valore (d&tsione di ZenerVzk, che puo andare da alc
volt ad alcune decine di volt), oltre il quale tal@rente aumenta molto rapidamente”.

Quelle:
http://www.marconi-galletti.it/adp/2005 2006/eledtiardware/Data%20sheets/Diodo.htm

Benennung:Kriechstrom

Synonyme Verluststrom, Leckstrom

Definition: ,Parasitarer Stromfluss an der Oberflache einekelsnaterials. Errttt besonder
infolge hoher Spannung auf und findet seine UrsacheVerunreinigungen auf dies
Oberflache, die vor allem bei Benetzung der Obelnéa mit Wasser eine elektrolytisch
Leitung mit der Ausbildung von Kriechwegen beg Ugesti“.

Quelle: http://www.computer-automation.de/lexikon/?s=2&k=k&16033&page=1

Kontext: ,Jeder_Kriechstromder aul3erhalb eines definierten Grenzbereiclezs, list eir
Hinweis auf die Awesenheit von Feuchtigkeit, Flussmittel oder amdeerschmutzungen od
Fehler in der Verdrahtung”.

Quelle: http://www.sps-magazin.de/?inc=artikel/article sBow=70981
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Benennung:elettromagnete

Synonyme:

Definition: ,elettromagnéete [Comp. di elettre-magnete] (a) Generic., qualunque dispos
che utilizza una o piu correnti elettriche per gane un campo magnetico; € tale, quindi, (
circuito elettrco percorso da corrente; (b) Specific., disposipeo generare, mediante corrg
elettriche, un campo magnetico avente certe vobtdmtteristiche o che serve per
determinato scopo*.

Quelle: http://www.treccani.it/enciclopedia/elettromagnéi@izionario-delle-Scienze-

Fisiche)/

Kontext: ,Gli alimentatori rettilinei sono azionati da un edlomagneteche gener
'avanzamento dei pezzi orientati’aliterno del canale lineare, montato sopra I'aliag¢ore
vibrante*.

Quelle: http://www.gasco-vibr.it/index.php?idservice=257

Benennung:Elektromagnet

Synonyme:

Definition: ,Gerat zur elektrischen Erzeugung eines Magnet&ld

Quelle: http://www.duden.de/rechtschreibung/Elektromagnet

Kontext: ,Prinzipiell bestehen Vibrationsforderer aus eindéedernd eingespatsen
Forderflache, die mit Hilfe von Elektromagneiameriodische Schwingungen versetzt wird'".

Quelle: http://www.xpertgate.de/produkte/Vibrationsfoerddranl.
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Benennung:fatica (delle molle)

Synonyme:

Definition: ,Nella tecnologia meccanica, condizione nella qualiegono a trovarsi eleme
strutturali, soprattutto metallici, per effettogdillecitazioni dinamiche, variabili nel tempo pi
meno rapidamente, che si succedono per un granmderoudi volte*®.

Quelle: http://www.treccani.it/enciclopedia/fatica_(Diziamadelle-Scienze-Fisiche)/

Kontext: ,Un impianto di pallinatura (shot peening) ci consente di lrorgre lo statq
superficiale dei pezzi aumentando considerevolmianterata a fatica delle moletazza®“.

Quelle: http://www.mollificioberce.it/molle_tazza.html

Benennung:Ermudung (der Feder)

Synonyme:

Definition: ,Werkstoffkunde: durch haufig wiederholte Beansfmutg, v. a. durch periodisc
Dauerbeanspruchung (z. B. Vibrationen) bewirkteg$ames Nachlassen der Dehnbarkedt
Widerstandsfahigkeit von (metallischen) Werkstoffiefolge mikroplastische Forméanderung
und dadurch bewirkter Bildung von mikroskopischné Rissen; diese wachsen allméah
und fuhren schlie3lich bei einer Belastung, dieeurder bei Kurzzeitprilihgen ermittelte
Zugfestigkeit liegt, zum Ermidungsbruch®.

Quelle: http://universal_lexikon.deacademic.com/76903/Ernd%BCdung

Kontext: ,FED1+ berechnet die Ermidung der Fedisr Funktion von Belastung, Temperg
und Zeit".

Quelle: http://www.hexagon.de/fed1 d.htm
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Benennung:frequenza naturale

Synonyme f. propria, f. di risonanza

Definition: ,F. naturale, o propria: ogni f. corrispondente aidipropri di oscillazione di u
sistema“.

Quelle: http://www.treccani.it/enciclopedia/frequenza_(Bizario-delle-Scienze-Fisiche)/

Kontext: ,L'isolamento delle vibrazioni lo si ottiene quania frequenza naturatkel sistema
minore di quella che lo mette in eccitazione. Herimuire la frequenza naturale del sistem
deve agire sulla massa (M) o sull'elasticita [...]".

Quelle:

http://www.tecnideacidue.com/sites/default/filesétago vib elementi antivibranti.pdf

Benennung:Eigenfrequenz

Synonyme Resonanzfrequenz

Definition: ,Eine Eigenfrequenz eines schwingfahigen Systeshdieé Frequenz, mit der d
System nach einmaliger Anregung schwingen kannVBeiachlassigung der Dampfung fal
die Eigenfrequenzen mit den ResonanzfrequenzeSy#ems zusammen®.

Quelle: http://www.geothermie.de/wissenswelt/glossar-leriedeigenfrequenz.html

Kontext: ,Im Fall starker Dampfung ist zu beachten, das$ dlie Eigenfrequenzines
Schwingers mit steigender Dampfung verschiebt®.

Quelle:
http://www.vibrationsfoerdertechnik.de/schwingfoer@dchnik/schwingsysteme/einmassens
winger/eigenfrequenz.php
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Benennung: fusibile

Synonyme:

Definition: , Nell'elettrotecnica, dispositivo per interrompergcematicamente un circuito

I'intensita della corrente supera un certo valorggénere 1.5 volte l'intensita normale), ba
sulla fusione, per effetto Jould, un corto filo di materiale metallico f., portatia un apposit
supporto che ne rende facile I'inserzione e latsagtne in un adatto portafusibile®.

Quelle: http://www.treccani.it/enciclopedia/fusibile_(Diziario-delle-Scienze-Fisiche)/

Kontext: Il fusibile € un dispositivo elettrico in grado di proteggenme circuito dallg
sovracorrenti (causate per esempio dai cortocijcuit funzionamento e désemament
semplice: il_fusibileé composto di una cartuccia, attraversata da uilesfiio conduttore neg
quale passa la corrente nominale del circuito ddepggere; questo filo e I'elemento fusil
vero e proprio, con una portata amperometrica bestiga. Quando sopraggiunge
sovracorrente, il filamento fonde provocando I'&yr@rdel circuito®.

Dile

Quelle: http://www.sarcitalia.it/sarc-italia-prodotti.phpRicat_sel=21

Benennung:Sicherung

Synonyme:

Definition: ,Eine Sicherung ist ein Widerstand, der bei einestimmten Stromstarke d
Stromfluss unterbricht. Sicherungen dienen zum E&ctwon Leitungen und Geraten,
Uberlastung und Kurzschluss.".

Quelle: http://www.elektronik-kompendium.de/sites/bau/0102Atm

Kontext: ,Flie3t im Haushalt in einem Kreis ein zu hoheroir(z.B. beim Anschluss von
vielen Geraten oder bei einem Kachluss), so kann es zur Uberlastung und damst@eing
von Geraten kommen. Dariliber hinaus konnten sicRuligitungen so stark erwarmen, das
zu einem Brand kommt. Um dies zu verhindern baut nra den Stromkreis eine A
"Sollbruchstelle" ein, eine Sicherung®.

Quelle:
http://www.leifiphysik.de/web ph07 g8/umwelt tedki®idschmelzsicherung/sicherung.htm
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Benennung:ghisa

Synonyme:

Definition: ,Prodotto siderurgico consistente in una legacfearbonio contenente carbonig
una percentuale compresa tra 1.9 % e 6.5 % (covalanre medio intorno al 3.5 %) oltre
diversi altri elementi (silicio, manganese, zofiasforo, ecc.) semprngresenti come impurez
nei minerali di ferro di partenza o aggiunti petedminati scopi (rame, nichel, cromo, ecc.)*

Quelle: http://www.treccani.it/enciclopedia/ghisa_(Diziomadelle-Scienze-Fisiche)/

Kontext: ,Guide lineari, pattini, manicotti e viti a riciranldi sfere, cuscinetti a sfere, supp
in alluminio, ghiseo lamiera, viti a profilo trapezoidale, chiocciahebronzo o acciaio®.

Quelle: http://www.teknouno.it/trasmissione_meccanica.htm

Benennung:Gusseisen

Synonyme:

Definition: ,graues, sprodes, nicht schmiedbares Roheisen gonggr Elastizitat und hoh
Druckfestigkeit®.

Quelle: http://www.duden.de/rechtschreibung/Gusseisen

Kontext: ,Bei der Sorte CC6190 von Sandvik Coromant ist@msphasenanteil reduziert,
eine hohere Verschleil3festigkeit gawahrleisten. Dadurch kdnne beim Frasen und Drat
Gusseisemlie Schnittgeschwindigkeit entscheidend gesteigertden®.

Quelle: http://www.automationnet.de/index.cfm?pid=1440&pR586
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Benennung:golfare

Synonyme:occhio di sollevamento

Definition: ,[...] qualunque anello metallico fisso, solidamente féon@é macchinari, ai pon
ecc. per agganciarvi i paranchi, le pastecchemndiaidei cavi sotto sforzay per fissarvi I
bozze dei cavi di ormeggio e delle catene dell®@ame@cc.”.

Quelle: http://www.treccani.it/'vocabolario/golfare/

Kontext: Il CAT é fornito con manovella per applicazionedavanzale o con golfanger il
comando tramite asta di finestre da tetto o lugeria questo caso si consiglia di limitg
I'angolo di scostamento tra asta a attuatore®.

Quelle: http://ucs.ultraflexgroup.com/articoli.asp?sart=2r&:293

Benennung:Ringschraube

Synonyme:

Definition: ,Ringschrauben Din 580, [...], sind Schrauben miteeigroRen Ose zum Heb
und Tragen schwerer Lasten. Sie missen grof3e Kadfteehmen kdnen und sind dah
Sicherheitsbauteile. Anwendung finden Ringschraube®nlagenbau und Schaltschrank
sowie als Anschlagmittel zu Lastaufnahme und zuedaaften, langerfristigen Befestigung
Schékeln und Seilen*.

Quelle: http://www.schiffel-versand.de/Schrauben/RingschemiDIN-580/Ringschraube-
aehnl-DIN-580-V2A-M8::14205.html

Kontext: ,Folgende Anwendungsrichtlinien fir RingschraubBdN 580 sind, auch i
Hinblick auf die in der Tabelle aufgefiihrten Belaskeitsangaben, zu beachten:
Die Ringschraubenuss voll eingedreht sein und vollflachig auf Aeflageflache aufliegen®.

Quelle: http://www.ganter-griff.de/?cmd=normblatt&guid=46888-ae11-4a80-8549-
8e379a945636&LCID=1031&pagelD=14
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Benennung:isolatore afonico

Synonyme:

Definition: - isolatore = ,nella tecnica, elemento destinatoaizeare I'isolamento elettric
termico o acustico”.

- i. afonici = ,Sono costruiti per contenere la rumorosita deiesistdi alimentazione, n
rispetto delle normative vigenti®.

Quelle: http://www.treccani.it/vocabolario/isolatore/
http://www.gascogroup.it/index.php?newlang=Itali&mservice=305

Kontext: ,Oltre alla riduzione della rumorosita, gli isabait afonici offrono una protezione (
polvere e sporcizia ed un riparo da possibili maissioni dell'impianto*.

Quelle: http://www.gascogroup.it/index.php?newlang=Itali&mservice=305

Benennung:Schallschutz

Synonyme:

Definition: ,Larmschutz”.

Quelle: http://www.duden.de/rechtschreibung/Schallschutz

Kontext: ,Eine weitere Mdglichkeit aktiven Schallschutz betreiben sind Schallschutzwar
[...]. Das Schallverhalten von Bauteilen zeigt das 8challdammung in erster Linie von
Flachenbezogenen Masse abhangig ist, das heissthyeerer einsolches Bauteil ist, um
besser ist seine Schallddmmeigenschaft”.

Quelle: http://www.jim-gmbh.de/Schall-und-Maschinenschuth&lschutzwand.html
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Benennung:morsetto

Synonyme:

Definition: ,,Congegno a vite 0 a molla applicato ai piu varpdstivi per fissarli da qualch
parte o, inversamente, per fissare a essi altee (@asti metalliche, conduttori elettrici, ecc.)”

Quelle: http://www.treccani.it/enciclopedia/morsetto_(Diaério-delle-Scienze-Fisiche)/

Kontext: | tipi di collegamento nei_morsettomponibili sono molteplici. Non € una régp
che un costruttore di morsetthmpon(i]bili debba offrire ogni sistema di colleganto present
sul mercato. Tuttavia i costruttori in grado diro# tutti i sistemi di collegamento ‘come un
fornitore' sono chiaramente in vantaggio. Possaiofrbnte a tutte le richieste dei merg
globali dell'automazione industriale, del processtella tecnica dei trasporti“.

Quelle:
http://catalog.weidmueller.com/catalog/Start.do&leld=it 1T&ObjectID=group3882062086
182

(<o)

Benennung:Klemme

Synonyme:

Definition: ,bei galvanischen Elementen, elektrischen Maschinkaitungen etc. ei
Metallkorper mit Lochern oder Schlitzen und Klemimswberzur Aufnahme und Befestigu
von Dréahten oder Blechen®.

Quelle: http://de.academic.ru/dic.nsf/meyers/72930/Klemme

Kontext: ,Die Zweikanal- EtherCAT-KlemmeEL3602 erfasst analoge Spannswgrte i
Bereich von —10 bis +10 Volt direkt im 1/Gystem mit einer Auflosung von 24 Bit U
gewahrleistet die vollstdndige Ubertragung des Etl@AT-Protokolls bis zur einzelng
Klemmé".

Quelle: http://www.automationnet.de/index.cfm?pid=1440&pk409
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Benennung:ponticelli (dei connettori)

Synonyme:

Definition: ,In elettrotecnica, collegamento (per lo piu mobildizzato per cortocircuital
due punti di una rete elettrica“.

Quelle: http://www.treccani.it/vocabolario/ponticello/

Kontext: , Il monitoraggio del contatto(i) di sicurezza E tk#dback del solenoide (IN SER
e disponibile quando_i ponticebono inseriti [...]".

Quelle: http://literature.rockwellautomation.com/idc/grotlgerature/documents/in/440

in008 -mu-p.pdf

Benennung:Kurzschlussbricken (der Steckverbinder)

Synonyme:

Definition: ,Kurzschlussbriicken von ASSMANN WSW components dlaine Steckbriicke
und dienen auf elektronischen Baugruppen zur Kandiion oder zur Einstellung v
Betriebsparametern, dieselten oder nur einmalig bei Inbetriebnahme von gBappe
vorgenommen werden®.

Quelle: http://www.assmann-wsw.com/produkte/connectors/jemigt/10/1/?no_cache=1

Kontext: ,Uberwachung von Sicherheitskontakt(en) UND Soldrniatkkopplung (IN
SERIENSCHALTUNG) ist vorhanden, wenn die Kurzschlusickereingesetzt sind [...]"

Quelle: http://literature.rockwellautomation.com/idc/grollgerature/documents/in/440g-
in008 _-mu-p.pdf
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Benennung:potenziometro

Synonyme:

Definition: ,Strumento per misurare la forza elettromotrice.(h.) diuna pila misurando
differenza di potenziale (d.d.p.) ai capi di questaza assorbirne corrente, cioé in condizio
cui la f.e.m. coincide con la d.d.p. ai morsetti“.

Quelle: http://www.treccani.it/enciclopedia/potenziometmizionario-delle-Scienze-Fisiche

Kontext: ,La struttura interna del potenziometauguale, in linea di massima, per tutti i tip)
commercio. Consiste in una resistensad collegata a due terminali di contatto su cepestg
un contatto mobile, azionato da un comando estecthe, puo percorrerla da un estre
all'altro.

Quelle: http://www.circuitielettronici.it/Potenziometri.htm

Benennung:Potentiometer

Synonyme:

Definition: ,Ein Potentiometer ist ein verdnderbarer ohmschetevgtand. Es verhalt sich
wie ein Spannungsteiler, bei dem das VerhaltnisVdiglerstdnde geandert werden kakiom
Aufbau her ist es ein Schichtwiderstand an dem @ben verschiebbaren Schleifkontakt
Spannung abgenommen wird. Der Widerstandswert ishstiant, die Position d
Schleifkontaktes, die durch eine Drehbewegung \d&@nwerden kann, bestimmt ¢
Widerstandsverhaltnis und damit die Hohe der abffegen Spannung®.

Quelle: http://www.itwissen.info/definition/lexikon/Potewineter-potentiometer.html

Kontext: ,Potentiometessind typische und bewéhrte Sensoren zur Weg-Winkelerfassun
denen allerdings gerade im Zeitalter der Elektroddc Makel des zu hohen Verschlei
anhaftet. Abhilfe schafft ein Schleifer-Schicht-&ya, welches das Prinzip degs&hleil3freier
Gleitlagers in Verbindung mit modernsten Materialiauf die Weg-und Winkelsensori
Ubertragt".

Quelle: http://www.wirautomatisierer.de/home/-/article/22884/26096636/
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Benennung:messa a terra, sistema di

Synonyme:

Definition: ,Messa a t.: nell'elettrotecnica, il collegare eledimente al suolo i condutt(
neutri e la struttura metallica portante di un iamo o di un apparecchio, obldigria pe
legge anche nell'ambito degli impianti elettricnastici in quanto riduce fortemente il peric
di sovratensioni e di fulminazione; il suolo, e acess0 l'insieme della Terra, costituisce in
un conduttore di cosi grande capacita da daraupratic. ogni variazione di tensione dovu
variazioni di carica elettrica, anche molto grandee intervenga in altri conduttori a e
collegati; I'insieme dei conduttori utilizzati peseguire la messa a t. € chiamato impianto ¢
impianto di messa a terra“.

Quelle: http://www.treccani.it/enciclopedia/terra_res-e48&98c69-11dc-8e9d-
0016357eee51 (Dizionario-delle-Scienze-Fisiche)/

Kontext: , Si € esaminato in dettaglio, dal punto di vistdadsicurezza funzionale, il sistel
d'alimentazione e distribuzione elettrica, inclugs e Mcc, come pure gistema di messal
terrg allo scopo di definire completente le modalita dei guasti interessanti compaoreg
sotto-sistemi, e di valutare le conseguenze gellb di diagnostica“.

Quelle: http://www.automazioneindustriale.com/articoli/068260 ART 1540,00.html

Benennung:Erdungssystem

Synonyme:

Definition: ,Im aller einfachsten Falle besteht das Erdungssysaus einem in die Er
verlegten Kupferdraht. Vielfach mussen aber nicht elektrische Leiter, saern auct
Gebéaudeteile und Maschinen mit der Erde verbunded aventuell ein aufwendig
Potentialausgleich gemacht werden, was zu kompl&ystemen fihren kann, vor allem wg
auch starke Storeinflisse wie Blitzentladungen desightigt werden misseRrdungssystemn
konnen unter Umstanden gréssere Anforderungen sogBrdungsspezialisten stellen®.

Quelle: http://www.e-smog.org/lexikon/lexikone.htm

Kontext: ,15(@) und (b) zeigen eine Konfigation, die eine Verminderung d
Kammervolumens erzielen kann, wenn eine Verdrehbemg stattfindet, und eif
Kammerwand erzeugt, mit der leicht eine turbulesttémung erzeugen werden kann, als 4
eine Verbindung zum_Erdungssystemas den Widerstandlimahlich vermindert. In dg
Zeichnungen ist die Zahl 17 eine Kammerwand; 1&istLeiter und 19 ein abgebroche
Teil".

Quelle: http://www.patent-de.com/20040408/DE19681709B4.html
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Benennung rumorosita, livello di

Synonyme impatto acustico

Definition: ,ll fatto, la condizione di essere rumoroso”.

Quelle: http://www.treccani.it/'vocabolario/rumorosita/

Kontext: ,In funzione del pezzo da orientare, & possibilareréa forma del contenitore e dg
spirale ad una o piu vie. Da considerare anchéelate cadenze che si possono ottenere,
che ad una riduzione significativa del livello dimorosita.

Quelle: http://www.gascogroup.it/index.php?newlang=Itali&mservice=255&tab=1

Benennung:Larmpegel

Synonyme:

Definition: ,gemessene Lautstarke des Larms “.

Quelle: http://www.duden.de/rechtschreibung/Laermpegel

Kontext: ,,Auf besonderes Interesse ist die Mdglichkeit, eine Maschinen oder Arbeitspla
individuell zu isolieren und somit den LarmpegalBetrieb zu senken, gestof3en. .

Quelle: http://www.boema.at/index.php?id=273
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Benennung:spessimetro

Synonyme:

Definition: ,,Semplice congegno meccanico per misuraceqe altezze e distanze (per es
dispositivo per misurare la profondita della scoi@ del battistrada di un pneumatico, (
distanza tra gli elettrodi di una candela d’accamsj o il gioco tra due organi meccanici)*.

Quelle: http://www.treccani.it/'vocabolario/spessimetro/

Kontext: ,Immettere lo_spessimetmi spessore 0,20 mm. nella luce fra il materiakgtdio €
la ventola. Avvitare o svitare leggermente il dagty. Cio comprtera I'avvicinarsi o i
distanziarsi della ventola dal materiale d’attrito”

Quelle: http://www.cmesrl.com/index.php/it/motori-autofreria

Benennung:Fuhlerlehre

Synonyme:

Definition: ,Die Fuhlerlehreist ein Handwerkzeug, welches zum Messen von Sy
angewandt wird. Das Messwerkzeug besteht aus chtediich dicken Blechstreifen, die
einem Facher zusammengestellt wurden®.

Quelle: http://www.aumoto.de/lexikon/444-F%C3%BChlerlehre

Kontext: ,Gemessen wird die Geradheit bei Ferdinand Grodschémweise mit einer
speziellen Messgerat, geeignet fur Schraubenlargenmaximal 300 mm. Fir lange
Schrauben kommen_Fuhlerleni®pion) und auch Stecklehren zum Einsatz. Dabejt zéth
dass sich in den meisten Fallen die lapidare Baadahg ,Schrauben sind krumm" ni
bestatigt”.

Quelle: http://www.beschaffung-aktuell.de/esolutions/-(€i33568332/37088008/Die-
%E2%80%9Ekrummen%E2%80%9C-Schrauben/art co INSTANCE&)/maximized/
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Benennung:traferro

Synonyme intraferro; interferro

Definition: ,Intervallo, in genere d’aria, che interrompe @ntnuita del materiale
ferromagnetico in un circuito magnetico; e dettotanintraferro e interferro®.

Quelle: http://www.treccani.it/enciclopedia/traferro/

Kontext: ,i magneti permanenti: per la magnetizzazioneickqe calamite, per le quali speg

non & necessaria una uniformita di campo, la batlim@ elettromagnete puo essere sostitljta
i

da un magnete permanente abbastanza grosso. @iststoa pero presenta lo svantaggio
richiedere uno sforzo notevole nel togliere la cala dal_traferrce nello stesso tempo di dov
far passare il magnete attraverso linee di flussouniformi.”.

SO

er

Quelle: http://web.mclink.it/MC5690/capitolo6.html

Benennung:Luftspalt

Synonyme:

Definition: ,Die Unterbrechung eines hochpermeablen magnetiséthessweges durch ei
Luftstrecke, die den magnetischen Widerstand dsargeen Kreises erheblich heraufsetzt".

Quelle: http://www.elektroniknet.de/lexikon/?s=2&id=7483&pe=0&search=luftspalt

Kontext: ,Durch Verkirzen der Magnetfeldlinien im Luftspdann der Energiegehalt g
magnetischen Feldes seinen angestrebten Minimabdueithen*.

Quelle: http://www.elektroniktutor.de/grundlg/magenerg.html
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Benennung:trimmer

Synonyme:

Definition: ,Denomin. di vari elementi per effettuare regolagioguali potenziometr
condensatori variabili e induttori variabili, chen® regolabili non agendo su una manopo
comando, ma agendo meccanicamente sul loro orgammrdando, per es. agendo con
giravite su un taglio praticato su tale organo®.

Quelle: http://www.treccani.it/enciclopedia/trimmer_(Diziamo-delle-Scienze-Fisiche)/

Kontext: Il Trimmer resistivo € concettualmente simile ad un potenzimmevolge le stes;s
funzioni elettriche, si differenzia da questo, @msere piu piccolo e strutturalmente m
robugo. La sua minore robustezza e giustificata dallsmtuario cui € destinato, ci sono cas
cui viene azionato una sola volta in fabbrica egigilato”.

Quelle: http://www.circuitielettronici.it/Potenziometri.htm

Benennung:Trimmer

Synonyme:

Definition: ,,(Funktechnik, Elektronik) kleiner, verstellbarigerehkondensator zum Trimmen
(5), Abgleichen (3) von Schwingkreisen®.

Quelle: http://www.duden.de/rechtschreibung/Trimmer

Kontext: ,Bausteine, bestehend aus Sockel und steckbagriBglementen (zum Beispiel
Grundelement, Haftspeicher, Trigger, Triméilden Funktionseinheiten, die auf
Normschienen, Montageplatten oder Einschiben veriadll9Baugruppentragern (Bild)
montiert werden®.

Quelle:
http://books.google.it/books?id=8StjdsvUwdQC&pg=BR&&Ipg=PA157&dg=trimmer%2Bal
omatisierung&source=bl&ots=fB2rzYfvst&sig=1b1gQVHplinrx8ISdmaHPeLoE&hl=it&s3
=X&ei=T3kjUZzCLKr74QSxpoDwBw&sqi=2&ved=0CGoQ6AEwWBWi0onepage&q=trimm
r%2Bautomatisierung&f=false

It
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Benennung:vite (di fissaggio)

Synonyme vite meccanica

Definition: ,Organo meccanico per unire due 0 piu pezzi con coflegamento chq
all'occorrenza, pud essere rimosso oppure, comehimac semplice (v. oltre), per esercit]
forze*.

U

Quelle: http://www.treccani.it/enciclopedia/vite (Dizionardelle-Scienze-Fisiche)/

Kontext: ,Per apportare soltanto una piccola modifica akktatiza fra i pattini e il cerchior
di solito e sufficiente avvitare il bullone regota® (che sulle mountain bike e sulle ibridg
trova vicino alla leva del freno). Se questa opersz non basta, dovrete agire sulige di

fissaggiodel cavo [...]"

Quelle:
http://books.google.it/books?id=UPSDIlahG4moC&pg=PB&Ipg=PA293&dg=%22vite+di+
issagqio%22&source=bl&ots=7Hj 94J7c9&sig=yADFdY as8§5m6IFgLWGmMEXgE&hI|=it
&sa=X&ei=alAjUevoNKXx4QTCulCwBw&ved=0CEKQ6AEWBTgU#wonepage&q=%22vi

€%20di%20fissaggio%22&f=false

Benennung: Befestigungs-)schraube

Synonyme:

Definition: ,mit Gewinde und Kopf versehener [Metalllbolzeny de etwas eingedreht wi
und zum Befestigen oder Verbinden von etwas dient".

Quelle: http://www.duden.de/rechtschreibung/Schraube

Kontext: ,Die Montagestation wird tber ein Rob8istem besttickt. Auf der Station wird
vier C-Scheiben fur Steckdosen jeweils eine Befestigumgasbe automatisch eingedreht.

Drehmoment wird dabei Uberwacht. Die Schrauben ererdber einen Drucklufteauch
automatisch zugefuhrt®.

Quelle: http://www.hs-automatisierung.de/HS/montagestatig2ie/,182.html
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Benennung:vite di regolazione

Synonyme:

Definition: vite: ,Elemento metallico di forma cilindrica o leggermembnica, con rilievo
spirale, dotato a un'estremita di una testa cheetée I'avvitatura per mezzo di un cacciavi
di una chiave“.

- regolazione: ,Operazione per regolare lo svolgitoedi un processo o migliorare
funzionamento di glco*.

Quelle: http://dizionari.corriere.it/dizionario_italiano/vite 2.shtml
http://dizionari.corriere.it/dizionario italiano/fRbolazione.shtml

Kontext: ,La vite di regolazionepuo essere in materiale termoplastico od in ac
inossidabile. Le guarnizioni sono in gomma alimenta la racorderia in acciaio inossidab
serie AISI 300"

Quelle: http://www.odl.it/it/prodotti/rubinetti-elettrici-gemix-acqua.shtml

Benennung:Stellschraube

Synonyme:

Definition: ,Schraube zum [Ein]stellen, Regulieren®.

Quelle: http://www.duden.de/rechtschreibung/Stellschraube

Kontext: ,Der Halter 45 kann somit an einer Seite in dehli& 46 engefthrt werden un
mittels einer Stellschraube 47, welche durch eioarBng im Ricken des Blocks 42 und
gefuhrt ist, arretiert werden®.

Quelle: http://www.freepatentsonline.com/DE3733066.html
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Benennung:vite prigioniera

Synonyme:

Definition: »[La] vite prigioniera Si suddivide [in] tre part
- La prima estremita filettata, chiamata radice, €tggiella che si avvita nel foro cieco filetta
La lunghezza di questateemita e dipendente dalla resistenza del meitalttui andra a far,
presa e dallo sfor[z]o che deve tollerare;
- La parte centrale non filettata, dove la lunghedg@ende dallo spessore del pezzg
accoppiare. Il diametro di questa parte centrall@déte prigioniera puo essere pari al diam
esterno della parte filettata o] inferigre;
- Laltra estremita filettata della vite prigionieraye la lunghezza dipende dal dado
rondella che ospita“.

Quelle: http://www.glfsrl.com/viti-prigioniere.html

Kontext: ,La vite prigioniera viene utilizzata quando non leéossibilita di usare un normj
bullone e quindi di praticare un foro passante uttite due i pezzi da unire.
In questi casviene creato un foro passante sul primo pezzo, neexli secondo pezzo vig
fatto un foro cieco lavorato a madrevite, e siwsa vite prigioniera“.

Quelle: http://www.glfsrl.com/viti-prigioniere.html

Benennung:Stiftschraube

Synonyme:

Definition: ,Eine Stiftschraubeist ein Befestigungselement in Form eines zylirains)
Schafts mit einem AuRengewinde an beiden Endenardiang des gesamten Schafts”.

Quelle: http://ger.bervel.de/katalog/stiftschrauben

Kontext: ,Stiftschrauben verwendet man anstelle von Kopfsehen, wenn das Werkstu
indem sich das Muttergewinde befindet aus einermMiumlegierung besteht und dig
Verbindung haufig gelost werden muyss.
Folge ist eine Gefahr der Zerstérung des Muttergdes”.

Quelle: http://www.tzinfo.de/stift.html
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4. 7 Terminologische Liste

AT — Italienisch

ZT — Deutsch

ampiezza di vibrazione

Schwingungsamplitude

aria compressa

Druckluft

base vibrante

Vibrationsbasis

bassa tensione Niederspannung
bobina Spule
calotta di copertura Abdeckklappe

compatibilita elettromagnetica

elektromagnetischar¥glichkeit

contatto NO

Umschaltkontakt NO

corrente di perdita

Kriechstrom

elettromagnete

Elektromagnet

fatica (delle molle)

Ermudung (der Feder)

frequenza naturale

Eigenfrequenz

fusibile Sicherung
ghisa Gusseisen
golfare Ringschraube

isolatore afonico

Schallschutz

morsetto

Klemme

ponticelli (dei connettori)

Kurzschlussbriicken (&eckverbinder)
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potenziometro

Potentiometer

rumorosita Larmpegel
sistema di messa a terra Erdungssystem
spessimetro Fuhlerlehre
traferro Luftspalt

trimmer Trimmer

vite di fissaggio

Befestigungsschraube

vite di regolazione

Stellschraube

vite prigioniera

Stiftschraube
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5. Conclusio

Als Schlussfolgerung der beschriebenen translatweis Tatigkeit ergeben sich einige
Betrachtungen, die gleich geaul3ert werden und ate&/ést auf die schon in der Einleitung
dargestellten Fragen gedacht sind.

Wie sollte man mit technischen Texten umgehen? éste wichtige Schritt ist das
korrekte Verstadndnis des Auftrages, die Kenntnismahvon Skopos, Zielgruppe und
Texttypologie, um eine adéaquate Strategie entwickel konnen. Es stellte sich heraus, dass
die Vorbereitungsphase der unerlassliche, unveitrch Ausgangspunkt fur eine passende,
professionelle Ubersetzung ist. Diese Phase solsgenutzt werden, um eine
Recherchedokumentation rund um das Fachbereichumavdas Fachthema zu erstellen, was
dazu dient, ein erstes ausreichendes fachlichesxd@iasen zu schaffen. Durch den
Vergleich zwischen Paralleltexten besteht die Mieit, Uber eventuelle terminologische
Schwierigkeiten vor der translatorischen HerangsWwerse aufzuklaren, um spéater schneller
zu arbeiten. Eine terminologische Sammlung undedgtellung eines Glossars kann nur die
Arbeit vereinfachen und bleibt ein konkretes Hilfgel flir die nachsten Auftrage.

Welche Quellen bevorzugen bzw. vertrauen? Fir di#lsersetzung war das Material,
das vom Auftraggeber zur Verfligung gestellt wurdeu.a. mehrsprachige Broschiren,
Kataloge von der Konkurrenz — von grofR3er Bedeutungdie grundlegende Terminologie in
Kenntnis zu nehmen. Genauso wichtig war das TowlemFabrik, wo alle Gerate zu sehen
waren, damit man sich eine Idee machen konnte fivaBrodukte verkauft werden und wie
sie tatsachlich funktionieren, um nachher die eetdpenden Bedienungsanleitungen zu
verstehen und diese richtig in die Zielsprache wirdgeben. Zu den weiteren Ublichen —
aber nicht zu unterschatzenden - Hilfsmittel stelbén- und zweisprachige allgemeine und
fachliche Worterbicher, Lexika, Enzyklopadien ddie sowohl auf Papier als auch in
multimedialer Version zugénglich sind. Vorsichtigiss man mit Wikipedia gehen, weil diese
freie Enzyklopéadie einerseits eine gute Informagaurelle sein kann, aber andererseits hat
man keine Sicherheit, dass die Autoren der Artikelasslich sind; meiner Meinung nach
kann man diese Texte kritisch benutzen, um einsteeHinweis zu suchen, der dann jedoch
von weiteren verlasslicheren Quellen bestétigt saiss.

Wie auf terminologische Schwierigkeiten oder auklare Sachverhalte reagieren? Die
beste LOsung bleibt bei Unverwendbarkeit anderetteMisiehe Worterblicher usw.) die
Kooperation mit den Expertinnen des Bereiches sdyasenn diese im selben Unternehmen
arbeiten, aus dem der/die Ausgangstextproduzeatin der/die Auftraggeberin kommt. Eine
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enge, vertrauensvolle und angenehme Zusammenaribeien Auftraggeberinnen gilt als ein
wunschenswertes Element fur die gute, erfolgreidberchfihrung des Auftrages.
Kolleginnen aus dem translatorischen Fachbereieliest auch eine gute Hilfe dar; es
existiert eine Online Plattform namens ProZ.coml¢ive in der vorliegenden Arbeit schon
erwahnt wurde), auf der Ubersetzerinnen und Dolchetdnnen sich gegenseitig helfen,
indem sie terminologische Fragen stellen oder ind&nihre Zweifel auf3ern, worauf mit
Hinzufiigung von Quellen geantwortet wird; diesettflam stellt auch mehrsprachige
Glossars in den verschiedensten Fachbereiche riiguag.

Was gerade geaufert fihrt schon zur Beantwortumgr @nderen wichtigen Frage, die
anfangs in der Einleitung gestellt wurde, und zW#ie wichtig ist eine gute und personliche
Zusammenarbeit mit den Auftraggeberinnen und dearbkiterinnen der jeweiligen Firma?
Die Antwort lautet: Unerlasslich. In der vorliegemd geschilderten Erfahrung stellte sich
glucklicherweise heraus, dass der Auftraggeberedié¢tandbuches davon bewusst war, von
welcher zeitaufwandigen Arbeit eine Ubersetzungstédit, auch wenn er nie in diesem
Bereich tatig war. Demzufolge etablierte ein Mitgtbverhaltnis, das auf gegenseitigen
Respekt und Hilfsbereitschaft basierte. Nicht zigessen sei es, dass Ubersetzerinnen im
Rahmen einer reibungslosen Zusammenarbeit ihrefd fopaliese Tatigkeit beibehalten.

Welche Kompetenzen sollten Fachibersetzerinnenizbe8 Es wird oft die Frage
gestellt, ob die FachlUbersetzerinnen nur spradahliCbnntnisse haben missen oder ob sie
auch dasselbe Expertenwissen derjenigen besitdénsalie im Bereich arbeiten, oder ob es
einen mittleren Weg gibt. Diese Frage ist eng raihdrhema der technischen Verfasserinnen
und des technischen Schreibens verbunden. Manchirdl namlich die Ubersetzung
eines/einer im Betrieb arbeitenden Facharbeiteriredraut, die einer Fremdsprache machtig
ist. Das wird von dem Unternehmen oft fiir die bésisung gehalten, da sie in diesem Fall
nicht dazu gezwungen waren, eine Extra-Mitarbeitaristellen zu missen und sie bezahlen
demzufolge wahrscheinlich auch ein niedrigeres Hamddas Problem besteht, wenn die
sprachlichen Kompetenzen der eigenen Angestelliganttich oberflachlich oder nicht
ausreichend genug sind, oder wenn sie keine gueemtikisse der Zielkultur haben, die oft
zu Fehler oder Missverstandnisse fuhren kdnnen. Was z.B. der Fall im kleinen
Unternehmen, in dem ich zusammenarbeite, wie esvonn Firmenleiter selbst erzahlt
wurde: Er hatte urspriinglich einen Mitarbeiter uhitr Ubersetzung des Katalogs und der
Werbung aus dem ltalienischen ins Englische besgtftweil dieser Mann Englisch konnte.
Man hatte jedoch nicht damit gerechnet, dass ilgangiich viele Fehler passiert sind. Ein
groRer Fehler war die Ubersetzung von einem Scélliisst wie ,Sistemi di alimentazione®
(Zufuhrsysteme), das ins Englische als ,Food Systestatt ,Feeding systems” lbersetzt
wurde. Der Fehler wurde nicht sofort entdeckt ulhel @nterlagen wurden ausgedruckt, auf

100



der Website der Firma veroffentlicht und sogar #g@mdinnen zugeschickt, die spater mit
einem Lacheln dem Unternehmer auf diesen Fehleneidbam gemacht haben. Aus diesem
Grund hatte der Unternehmer an der Zeitpunkt naafegsionellen Ubersetzerinnen gesucht,
die Zeit hatten verbringen kbénnen, um jeden Begefiau zu recherchieren. Die Kunden hat
die Firma nicht verloren, aber der Unternehmer t®allas Risiko eines Imageverlustes nicht
mehr eingehen. Seit geraumer Zeit ist man einigs dgs nicht reicht, eine oder mehrere
Fremdsprachen zu verstehen, um die Ubersetzurgstitprofessionell auszutiben, sondern
man braucht vielfaltige Kompetenzen, wie auch Md2604) gut erklart:

,Die Tatigkeitsfelder fir Ubersetzer und Dolmetsceand und werden in der Zukunft
nicht rein Ubersetzerischer Art sein, sondern &itiffe Tatigkeiten in den Bereichen
Information, Dokumentation und Kommunikation eings®en. Daher miuissen
Ubersetzer in der heutigen und zukiinftigen Berullswiber eine Vielzahl von
Kompetenzen unterschiedlicher Natur verfigen.” (8te3004: 119).

Interessant ist das von Stolze (2009) angegebenaforderungsprofil: Die
Sprachwissenschaftlerin beschreibt die Merkmale uwhel idealen Kompetenzen der
Fachubersetzerinnen: u.a. ,soziales und interielles Handlungswissen®, ,Sprach- und
Kommunikationswissen®, , Terminologiewissen*, ,Fadmetsspezifisches Sachwissen® und
~Wissensmanagement* (2009: 21f). Neben den kuliemeKompetenzen sollten auch die
sogenannten sozialen und personlichen Kompetenmenzentralere Rolle spielen; diese
letzten werden von Mayer (2004: 119f) auch ,softskigenannt: Dazu gehdren u.a.
.Flexibilitdat, Mobilitat, Kommunikationsfahigkeit,Bereitschaft zur ErschlieRung neuer
Berufsfelder und Teamfahigkeit®. Von groRer Bedegtsind auch die erworbenen (sprach-
Jtechnologischen Kompetenzen: Ein/eine guter/guteerbtzerin sollte sich mit PC-
Programmen wie das Office-Paket, die verschiedeimernet-Suchmaschinen und mit
Ubersetzungsprogrammen, die auch zur Terminologiagement dienen, ziemlich gut
auskennen (vgl. Mayer 2004: 119f). All dieses Wisseird jedoch mit zunehmender
Erfahrung erworben: Je mehr Erfahrung gesammeld,witesto schneller werden die
translatorischen Fertigkeiten erlernt und destsdewserden die Ubersetzungen angefertigt.
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Anhang I: Ausgangstext — VN40/70

Gasco

Manuale di istruzioni

alimentatore lineare

VN40/70

cod. MIV4-it
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Gasco

1. DESCRIZIONE

2. FUNZIONAMENTO

3. REGOLAZIONI

4. INSTALLAZIONI

5. UTILIZZO

6. MANUTENZIONE

7. IDENTIFICAZIONE GUASTI E RELATIVE CORREZIONI

allegati
all.to 1 dati tecnici pag. 5
all.to 2 ricambi pag. 6
all.to 3 dichiarazione di conformita pag. 7
all.to 4 certificato di garanzia pag. 8
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1. DESCRIZIONE

Con riferimento al dis. all.to 2, il vibratore liae comprende essenzialmente due masse sovrappusi®assa
superiore (1) e una massa inferiore (2), unitetiecEamente per mezzo di molle (3), un elettromagfetamato
da due parti (4) (5), separate dal traferro (6ikeu una alla massa superiore (1) e I'altra alkssa inferiore
(2).

Il complesso descritto (vibratore elettromagnetiegjsce, a sua volta, isolato elasticamente perzoneiz
sostegni elastici (13).

La parte superiore (4) dell’elettromagnete viergsdta sulla massa superiore (1) e la parte inér(b)
dell’elettromagnete é regolabile, per mezzo di disposte nella massa sottostante (2) per regdlaaerro
(6).

Le molle (3), formate da una o piu lamine di filsiatetica, sono vincolate alle sporgenze inclirtta massa
superiore (1) e inferiore (2), mediante le apposite (10-11), per ottenere un perfetto parallelisrad
allineamento.

2. FUNZIONAMENTO

L'elettromagnete genera una forza pulsante capadettere le molle, le quali, tra un impulso e lifa,
ritornano nella posizione primitiva.

Tale successione di cicli determina un movimentoatorio della massa superiore, che provoca I'azarento
dei pezzi lungo il canale reso solidale alla matessa.

3. REGOLAZIONI

La base vibrante & accuratamente tarata al naslienido e non necessita di ulteriori regolaziorsl @aso in cui
si rendesse necessario il ripristino della mes$ee@uenza contattare il ns/reparto tecnico).

Il ripristino del traferro (6) si effettua come seg

- agire sui dati delle viti di regolazione (7);

- inserire uno spessimetro ( mm. 0,3) tra I'armafdjae I'elettromagnete (5);
- serrare le viti di regolazione (7).

nota: verificare che il valore del traferro sia ugusietutta la superficie del magnete.

4. INSTALLAZIONE

Il sollevamento e la successiva movimentazioneededisi vibranti, viene effettuato tramite golfanesigato
opportunamente alla vite centrale della base.

Il golfare in oggetto deve sopportare un caricoesigpe al valore del peso da sollevare, tenendsepite il
coefficiente di sicurezza del golfare stesso.

La base vibrante deve essere posta e fissata nediaappositi piedini elastici (13) sopra un idorsupporto.
Non occorrono protezioni di sicurezza di alcun tjgpmché non ci sono parti di macchina in movimecie
possano creare problemi alla sicurezza delle person

Relativamente all'installazione ed utilizzo delkssetta di controllo della base vibrante, si rinsaaliapposito
manuale.

Controllare che il valore di tensione di alimentemg della base corrisponda a quello riportato galighetta di
identificazione della base vibrante.

nota: il canale per lo scorrimento dei pezzi non dessese assolutamente vincolato con elementi estéémvibratore
lineare.
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5. UTILIZZO

(Informazioni per eseguire, senza rischi, I'aggiggiio, la regolazione e l'utilizzazione delle atr@ture. Non ci sono rischi
che possano precludere la sicurezza delle persone)

Quando l'alimentatore lineare viene utilizzato in sistema costituito da diverse unita interfacctaéeloro,
l'interfacciamento stesso consiste nel lasciargiano libero tra le unita pari a 0,5/1 mm, in matibassicurare
una continuita del flusso di alimentazione.

Il vibratore lineare possiede un funzionamento momeo che non richiede nessun’altra specifica sequella
derivata dalla sua applicazione (trasporto, pos&mento e problematiche proprie dei pezzi).

6. MANUTENZIONE

Il vibratore lineare non richiede manutenzioni attari, si consiglia di:

- pulire periodicamente con aria compressa secdatiio della macchina;

- assicurarsi che la luce tra le due parti dell'ebetiagnete (6) sia sgombra da impurita;
- controllare periodicamente il serraggio di tutteité

nota: prima di effettuare qualsiasi operazione di marzitere, togliere tensione I'apparecchio tramitetémuttore
generale esterno.

7. IDENTIFICAZIONE GUASTI E RELATIVE CORREZIONI

(Quanto riportato in questo capitolo é rivolto escfamente al personale tecnico qualificato delisier assistenza.)

Velocita lineare insufficiente dei pezzi trasportaitin posizione

cause:

* ampiezza di vibrazione insufficiente, operandovslibre massimo del regolatore (fatica delle molle,
fissaggio con insufficiente serraggio del canaleviaratore rettilineo);

*  pezziunti

* gioco insufficiente tra pezzi e tetto della guida;

e operare a 3000 periodi/minuto con attrezzaturedelweno operare a 6000 periodi/minuto (ved. apposit
manuale a pag. 5);

* ampiezza di vibrazione insufficiente pur operangdlovalore massimo del regolatore (rottura di uneige
molle, rottura di una o varie viti di fissaggio @einolle, rottura di una o varie viti prigioniererdgolazione
del nucleo dell’elettromagnete).

correzioni:

e sostituire una o piu molle e provvedere a serraneiovo correttamente;

e sgrassare i pezzi o irruvidire le superfici delladg

* regolare di nuovo il gioco;

e operare a 6000 periodi;

* sostituire uno o piu molle; sostituire una o piti i fissaggio delle molle;
sostituire unpia viti prigioniere di regolazione

115




Pezzi che retrocedono anziché avanzare

cause:

* gioco insufficiente tra la copertura della guida @arte del pezzo.

e rottura di una o varie viti di fissaggio delle neoll

* rottura di una o varie viti prigioniere di regolame del nucleo dell’elettromagnete.

correzioni:

* aumentare il gioco della copertura, senza cheZigeErssano perdere posizione o accavallarsi tiardi

e sostituire le viti rotte

e sostituire le viti prigioniere rotte

Vibratore lineare rumoroso

cause:

e il traferro non & conforme al valore nominale;

¢ allentamento della bulloneria interna della base.

» effetto risonanza (coincidenza del valore di freqazenaturale e frequenza di eccitazione deiég re
provocata da:
-diminuzionella frequenza della rete
-fatica deftolle non correttamente sintonizzate (sovrarisoapnz
-auto-serragdelle viti di fissaggio delle molle.

correzioni:

* dopo aver opportunamente pulito le superfici cgppposte delle due parti dell’elettromagnete, cayeeg)
il valore del traferro portandolo al valore nomm&. cap. 3);

* provvedere a serrare tutte le viti.

* consultare ns. reparto tecnico per ritornare adfitatpienza di equilibrio
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Dati tecnici VN40/70

i

oP
T I
N NI
< e TN,
N (L
C
dimensioni
L A H C B F P
320 110 148 286 66 M8 40
dati complementari
ntivibranti | peso consumo max Amp. traferro
(n°) (kg)
50Hz osc./min. 6000 60Hz osc./min.7200
4 15 230v 110V 230V 110V 0,3
1,1 2,2 1,3
all.to 1
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ricambi VN40/70

]

T

Doe

pos. |denominazione norma/cod. g.td
1 massa attiva (alluminio) MA40 1
2 massa reattiva (ghisa) MR40 1
3 molla (fibra) B40 2
4 armatura (lamiera magnetica) A40 1
5 elettromagnete (lamiera magnetica) E40-6 1
7 vite regolazione magnete DIN 975M 4
9 bobina 40-6 1
10 |vite superiore fissaggio DIN 975/M 4
11 |vite inferiore fissaggio DIN 975/M 4
12  |protezione (Fe360B) PR40 2
13 |appoggio elastico 0040 4

all.to 2
pos. 6 (ved. all.to 1 - pag. 5)
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

I ditta
GASCO Srl, via alla Costa n° 18 - 17047 Vado Lig(8¥)

dichiara, sotto la propria responsabilita, cheddwtto della serie VL

vibratore lineare mod. VN40/70

e conforme alle specifiche e standard relativi sdlguenti normative:

sicurezza delle macchine

- concetti di base e principi generali del progdEiN292 parti 1 e 2) - valutazione dei rischi (EIS0) -
principi ergonomici generali del progetto (EN614tpdl) - dispositivo elettrico delle macchine (ER6@ parte
1) - acustica (R.D.1316/89, 1SO4871)

sicurezza del dispositivo elettrico a bassa tersion
- elettrodomestici e simili (EN60335 parte 1 ecegrazioni) - gradi di protezione (EN60529) - appahsature
a bassa tensione (EN60439 parte 1)

compatibilita elettromagnetica
- requisiti d'immunita (EN61000-4 parti 1, 2, 3, 8, EN50082 parte 2, EN60801 parti 1, 2, 3, 4)quisti
d’emissione (EN50081 parte 2, EN55011, EN6100@4& g,3).

ed in accordo con quanto previsto nelle seguersttdie:

Direttiva macchine (2006/42/CE)
Bassa tensione (2006/95/CE)
Compatibilita elettromagnetica  (2004/108/CE)

Vado Ligure 10/01/2008

n° matr.: H374 firma: Adriano Rosgamm.re delegato)

all.to 3
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CERTIFICATO DI GARANZIA

(apparecchiature di alimentazione e automazionéqi® dalla societa Gasco S.r.l.)

La Gasco S.r.l. garantisce i suoi prodotti ed @laccessori dal difetto di materiale o vizio ditcozgione per 12
mesi dalla data di spedizione.

Per tale garanzia la Gasco s'impegna a riparamstitsire, nel proprio stabilimento, quelle partiecsaranno
riconosciute difettose e che saranno rese al progtabilimento. A cura e spese del committente
contestualmente alla segnalazione del vizio rigedmt

Le spese sostenute per lo smontaggio e il rimordadgj particolari da riparare o sostituire comeeple spese
d’'imballaggio e spedizione sono a carico del corente.

Sono esclusi dalla garanzia deficienze o difettiutioal consumo naturale e/o errato uso della merce

Per il buon funzionamento delle apparecchiatureo sta osservare rigorosamente le istruzioni foroda il
materiale, poiché i danni provocati dall’errato m&m saranno riconosciuti in garanzia.

La Gasco Srl definisce la propria responsabili@lussvamente riferita al proprio prodotto escluderdhnni
diretti e indiretti specialmente se le suddetteaappchiature sono usate in modo errato o in cdotresn le
istruzioni fornite.

Ogni manomissione o modifica delle apparecchiabperata senza la preventiva autorizzazione dell&c&8rl
fara decadere dal diritto di garanzia.

Ogni eventuale modifica effettuata a cura dellad8&&rl sulle apparecchiature dopo la data di carsegotra
essere protetta da garanzia — la sola modifican-comportando dilungamento alcuno dei termini didenza
della garanzia dell’ apparecchiatura base.

La garanzia & da ritenersi decaduta qualora il Citteinte non comunichi i vizi riscontrati entro &ugii dalla
data della loro scoperta.

Per cid che attiene le parti che la Gasco Srl atguwla terzi, sono automaticamente trasferite mingittente le
condizioni di garanzia previste dai rispettivi cosori.

In ogni caso la garanzia sara prestata soltantondizione che siano rispettate le modalita e i teirrdi

pagamento dell’apparecchiatura.

all.to 4
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Anhang II: Zieltext — VN40/70

Gebrauchsanleitungen
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LinearfOrderer

VN40/70

Code MIV4-it Datum: 01/2008 - Rev. 1

Gasco

1. BESCHREIBUNG

2. BETRIEB

3. EINSTELLUNGEN

4. INSTALLATIONEN

5. VERWENDUNG

6. WARTUNG

7. IDENTIFIKATION VON SCHADEN UND ENTSPRECHENDE
FEHLERBEHEBUNGEN
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Anlagen

Anl. 1 Technische Angaben . B
Anl. 2 Ersatzteile S6
Anl. 3 Konformitatserklarung S. 7
Anl. 4 Garantiebescheinigung . 8

1. BESCHREIBUNG

Wie in Anl. 2 dargestellt, besteht der Linearfomterm Wesentlichen aus zwei (bereinander angeadnet
Massen — einer oberen (1) und einer unteren (23 dwtch mehrere Federn (3) elastisch miteinanddsunden
sind. Dazwischen liegt ein Elektromagnet, bestelargizwei durch einen Luftspalt (6) getrenntenefe{@ u.
5), die jeweils im Zentrum der oberen (1) bzw. vee(2) Masse befestigt sind.

Das oben beschriebene System (elektromagnetisciiieatdt) ist ebenfalls durch elastische Stitzen) (13
elastisch von der Umgebung isoliert.

Der obere Teil (4) des Elektromagneten ist fesestdh der untere Teil (5) ist hingegen durch Scheaub
verstellbar, die sich im unteren Teil (2) befindem den Luftspalt (6) zu regulieren.

Die Federn (3), die aus einer oder mehreren Fdmarfbestehen, sind durch die speziellen Schragbeil)

zu den schragen Vorspriingen der oberen (1) undamtdasse (2) fixiert, um einen perfekten Paraialis
und eine ausgezeichnete Angleichung zu erreichen.

2. BETRIEB

Der Elektromagnet erzeugt eine pulsierende Kradt,so groR ist, dass sie die Federn beugen kaniscAan
einem Impuls und dem anderen schnellen diese Fededer in ihre urspriingliche Position zurtck.

Eine solche Aufeinanderfolge von Zyklen bringt dlzere Masse zum Vibrieren, wodurch sich die Tailkaeg
der Bahnen des Fordertopfs, der fix mit der ob&lasse verbunden ist, nach vorne bewegen.

3. EINSTELLUNGEN

Die Vibrationsbasis wird wahrend unserer Erstpriifworgféltig kalibriert und bendtigt daher keineiteee
Regulierungen (falls eine Wiederherstellung dergbemz ndtig wird, wenden Sie sich an unsere techais
Abteilung).

Der Luftspalt (6) kann wie folgend wiederhergestettrden:

- wirken Sie auf die Stellschrauben (7) ein;
- flgen Sie eine Fihlerlehenm 0.3) zwischen dékrmatur (4) und dem Elektromagneten (5) ein;
- ziehen Sie die Stellschrauben (7).

Hinweis: Uberpriifen Sie, dass der Luftspalt auf der ganzesri@lshe des Magneten gleich ist.

4. INSTALLATION
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Durch eine an der mittleren Schraube angebrachiegsBhraube wird die Vibrationsbasis aufgehobendarth
verschoben.

Diese Ringschraube muss eine hohere Belastung ads adfzuhebende Gewicht aushalten, wobei der
Sicherheitsfaktor dieser Ringschralisliicksichtigt werden muss.

Die Vibrationsbasis muss mit den dazu vorgesehetastischen FiulRchen (13) auf eine geeignete Ugeerla
gestellt und dort fixiert werden.

Es sind keine SicherheitsmaRnahmen nétig, da secBekstandteile nicht bewegen und somit keinerleia@Gr

fur Menschen besteht.

Beziglich der Installation und der Verwendung désu&kastens der Vibrationsbasis wird auf das eigen
Handbuch verwiesen.

Kontrollieren Sie, ob der Netzspannungswert deriBdem Wert entspricht, der auf dem Identifikatsotsld
der Vibrationsbasis zu lesen ist.

Hinweis: der Kanal fur die Zufuhrung der Teile soll absohitht mit dem Linearfoérderer durch externe Elemente
verbunden werden.

5. VERWENDUNG

(Informationen fir sichere Anpassung, Einstellund ¥Werwendung der Gerate. Es besteht keine Gelaltid
Sicherheit der Personen).

Wenn der Linearférderer in einem aus verschiedenigeinander verbundenen Einheiten zusammengesetzten

System verwendet wird, besteht die Verbindung selben, einen freien Spielraum zwischen den Eiteimein
Héhe von 0,5/1 mm zu lassen, um eine ununterbracHeafiihrungzu gewahrleisten

Der Linearférderer funktioniert selbststandig uiddirt daher keine andere Spezifikationen, au3eiidieh
seiner Verwendung (Transport, Positionierung urabmen mit den Teilen).

6. WARTUNG

Der Linearférderer benétigt keine besondere Wartioigende MalRnahmen werden jedoch empfohlen:

- reinigen Sie periodisch die Innenseite der Maschiitérockener Druckluft;

- kontrollieren Sie, ob die Offnung (6) zwischen deeiden Teilen des Elektromagneten (6) nicht
verunreinigtist;

- Uberprifen Sie periodisch, ob alle Schrauben ggezmgen sind.

Hinweis: Schalten Sie vor jeder Wartungsoperation die Netzspng des Gerdts mit dem externen
Hauptschalter aus.

7. IDENTIFIKATION VON SCHADEN UND ENTSPRECHENDE FE HLERBEHEBUNGEN

(Dieser Abschnitt ist ausschlieBlich fur das quzkfte technische Personal des Kundendienstes).

Ungenigende Lineargeschwindigkeit der transportiertn Teile

Ursachen:

¢ Ungeniigende Schwingungsamplitude, wenn man auH@ehstwert des Reglers wirkt (Ermidung der Fedg
Befestigung mit ungeniigendem Anziehen des Kanatteargeraden Forderer);

2In,
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* Schmierige Teile;

* Ungeniigende Spielraum zwischen Teilen und der abeziéder Flihrungsschiene;

* Die Gerate arbeiten mit einer Frequenz von 300®&en/Min, auch wenn sie mit einer Frequenz von0600
Perioden/Min (siehe das vorgesehene HandbuclSaiié 5);

¢ Ungenigende Schwingungsamplitude auch wenn madesulochstwert des Reglers wirkt (Bruch einer od
mehreren Federn, Bruch einer oder mehreren Befegggchrauben der Federn, Bruch einer oder mehrerg

Stiftschrauben fiir die Einstellung des Kerns dekEbmagneten).

Behebung:

* Ersetzen Sie eine oder mehrere Federn und zieleethaBn alles richtig wieder an;

e Entfetten Sie die Teile oder rauen Sie die Oben#ader Fihrung aus

e Stellen Sie den Spielraum wieder ein;

* Arbeiten Sie mit einer Frequenz von 6000 Periode;

* Ersetzen Sie eine oder mehreren Federn; erseteezirgi oder mehreren Befestigungsschrauben der;Fede
ersetzen Sie eine oder mehreren Stiftschrauben.

Die Teile fahren rlickwarts statt vorwarts

Ursachen:

* Ungeniigender Spielraum zwischen der Abdeckung dierurgunddem Teil.

* Bruch einer oder mehreren BefestigungsschraubeRettsr.

* Bruch einer oder mehreren Stiftschrauben fir dresteilung des Kerns des Elektromagneten.

Behebungen:

* Erweitern Sie den Spielraum der Abdeckung, ohne desTeile ihre Position verlieren kbnnen odersdas
sich Uiberschneiden.

* Ersetzen Sie die gebrochenen Schrauben

* Ersetzen Sie die gebrochenen Stiftschrauben

Gerauschvoller Linearforderer

Ursachen:

* Der Luftspalt entspricht nicht dem Nennwert;

¢ Lockerung der internen Verbindungselemente derdBasi
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* Effekt Resonanz (Ubereinstimmung zwischen den Werte Eigenfrequenz und Ansteuerungsfrequenz d
Netzwerkes, die von Folgenden verursacht ist:

- Senkung Netzfrequenz

- Ermiidung &edern, die nicht richtig abstimmen (Uberresonanz)
- Selbstanzrtder Befestigungsschraube der Federn.

Behebung:

Nachdem Sie die gegentuberliegenden Oberflachebealden Teilen des Elektromagneten gelegen gerei
haben, bringen Sie die GroRRe des Luftspalts aukdésprechenden Nennwert (siehe Kap.3);

e Ziehen Sie alle Schrauben

Wenden Sie sich an unsere technische Abteilungzwainer Gleichgewichtsfrequenz zurtickzukehren

Technische Angaben VN40/70

L
]
(] @
-
[ @
‘ ) - - -
F »P
‘ /’"‘ N W\\\
‘ {\\ / \/>
| ™
| Y Y
\ N N
C
Dimensionen
L A H C B F P
320 110 148 286 66 M8 40
Zusatzangaben
ntivibration| Gewicht Max. Konsum Amp. Luftspalt
(n°) (kg)
50Hz 0sz./Min. 6000 60Hz 0sz./Min.7200
4 15 230V 110V 230V 110V 0,3
1,1 2,2 1,3 2,6
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Anl. 1

Ersatzteile VN40/70

| N

S22

@

bon

1 10
Pos. |Bezeichnung Norm/Kode Menge
1 aktive Masse (Aluminium) MA40 1
2 reagierende Masse (Gusseisen) MR40 1
3 Feder (Faser) B40 2
4 Armatur (Elektroblech) A40 1
5 Elektromagnet (Elektroblech) E40-6 1
7 Stellschraube des Magneten DIN 975M 4
9 Spule 40-6 1
10 |obere Befestigungsschraube DIN 975/M 4
11 |untere Befestigungsschraube DIN 975/M 4
12 | Schutz (Fe360B) PR40 2
13 Elastische Stiitze 0040 4
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Anl. 2
Pos. 6 (siehe Anl. 1 — S. 5)

KONFORMITATSERKLARUNG

Die Firma
GASCO Srl, via alla Costa n° 18 - 17047 Vado Lig(8¥)

erklart in eigener Haftung, dass das Produkt dee S&

Linearforderer Mod. VN40/70

den genauen Angaben und Standards der folgendenddogntspricht:

Maschinensicherheit

- Basisbegriffe und allgemeine Grundséatze der Gasta(EN292 Teile 1 und 2) — Risikobeurteilung (E0%0)

— ergonomische Gestaltungsgrundsatze (EN614 Teilelgktrische Ausriistung von Maschinen (EN602G# Te
1) — Akustik (R.D. 1316/89, 1SO4871)

Sicherheit elektrischer Gerate mit Niederspannung
- Hausgerate und &hnliche (EN60335 Teil 1 und Ergégen) — Schutzarten (EN60529) — Niederspannungs-
Schaltgeratekombinationen (EN60439 Teil 1)

elektromagnetische Vertraglichkeit
- Storfestigkeit (EN61000-4 Teile 1,2,3,4,5, EN5R08eil 2, EN60801 Teile 1,2,3,4) — Stdéraussendung
(EN50081 Teil 2, EN55011, EN61000-3 Teile 2,3).

und in Ubereinstimmung mit folgenden Richtlinien:
Maschinenrichtlinie (2008/CE)

Niederspannung (2006/95/CE)
Elektromagnetische Vertraglichkeit(2004/108/CE)

Vado Ligure 10/01/2008

Matrikelnummer: H374 tarschrift: Adriano Rosso (stellvertretender Veatier)
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Anl. 3

GARANTIEBESCHEINIGUNG

(Gerate zur Foérderung und Automatisierung, hergfesta der GmbH Gasco S.r.l)

Gasco S.rgewahrt auf seine Produkte und Zubehor eine Garaoth 12 Monaten ab dem Versanddatum im
Fall von Materialdefekten oder fehlerhaften Hetste.

Laut dieser Garantie verpflichtet sich Gasco Sdie wegen Defekten an die Firma zuriickgeschickesie in
der eigenen Fabrik zu reparieren oder zu ersetzghzwar auf Kosten des Auftraggebers je nach Mejdies
festgestellten Fehlers.

Die De- und Wiedermontagekosten der zu reparieremder ersetzenden Teile sowie die Verpackungs- und
Versandkosten gehen zu Lasten des Auftraggebers.

\Von dieser Garantie ausgenommen sind Schaden oefiekt®, die auf natlrlichen Verschleil? und/oder auf
unsachgemafen Gebrauch der Ware zurickzufiihren sind

Fir einen einwandfreien Betrieb der Geréte sindddim Material beigelegten Gebrauchsanweisungengsire
befolgen, da Schéaden, die auf unsachgeméafle Bengrdluickzufihren sind, von der Garantie ausgenamme
sind.

Die Haftung, die Gasco S.r.l. Gbernimmt, gilt niur flie eigenen Produkte. Fur unmittelbare undethittre
Schaden ab, insbesondere wenn diese Gerate fétsetlieise oder entgegen der Gebrauchsanweisungen
verwendet wurden, wird keine Haftung tlbernommen.

Mit jeder Falschung oder Anderung der Geréte, direoVorabgenehmigung von Gasco S.r.l. vorgenommen
wird, verfallt das Garantierecht.

Jede von Gasco S.r.l. durchgefilhrte Anderung anGiéten nach dem Lieferdatum, jedoch nur eineiggnz
Anderung kann von der Garantie gedeckt sein, obee @ine Verlangerung der Garantiefrist auf dasiGezru
bewirken.

Die Garantie lauft ab, sofern der Auftraggeber Diifekte nicht innerhalb von 8 Tagen ab der Entdegkiles
jeweiligen Defekts mitteilt.

Fur die Teile, die Gasco S.r.l. durch Dritte eirfkagelten fur den Auftraggeber automatisch dienvdersteller
dieser Teile vorgesehenen Garantiebestimmungen.

Auf jeden Fall wird kommt die Garantie nur unter @=dingung zum Tragen, dass Zahlungsweise urst -fri
des Gerats beachtet werden.

Anl. 4
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Anhang Ill — Ausgangstext — CB4

Gasco

Manuale di i1struzioni

controllo elettronico

CB4

cod. MIC4-it data: 15/04/2006
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Gasco

1. ISTRUZIONI GENERALI

2. ISTRUZIONI PARTICOLARI

3. CARATTERISTICHE TECNICHE

allegati
- all.to1l schema del circuito pag. 5
- all.to 2 dichiarazione di conformita pag. 6
- all.to 3 certificato di garanzia pag. 7
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PRIMA DI USARE LAPPARECCHIO LEGGERE ATTENTAMENTEL CONTENUTO DEL PRESENTE
MANUALE IN QUANTO FORNISCE IMPORTANTI INDICAZIONI RGUARDANTI LA SICUREZZA
DI INSTALLAZIONE, D'USO E MANUTENZIONE.

1. ISTRUZIONI GENERALI
Prima di collegare I'apparecchio alla presa di eore, accertarsi che i dati elettrici riportatilaubrga siano
rispondenti a quelli della rete di alimentazione.

Questo apparecchio deve essere destinato solsalper il quale e stato espressamente proget@Eteeer la
regolazione di ampiezza di un vibratore elettronegigo.

Ogni altro uso € da considerarsi improprio quingligoloso.
Il Costruttore non pud essere considerato respdagid usi impropri, erronei o irragionevoli.
In caso di guasto e/o cattivo funzionamento detlaecchio, spegnerlo e non manometterlo.

Per I'eventuale riparazione rivolgersi esclusivateesd Centro di Assistenza Tecnica del Costruttibrguale
utilizzera ricambi originali.

Il mancato rispetto di quanto sopra puo pregiudidarsicurezza e la funzionalita dell'apparecchio.

Ogni intervento di regolazione, misura, controlk® necessaria, deve essere effettuata esclusivardant
personale autorizzato e qualificato.

Il Costruttore declina ogni responsabilita da danpersone, animali, o cose, causate da interventi
sull'apparecchio da personale non autorizzato &fupado.
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2. ISTRUZIONI PARTICOLARI

(Le istruzioni riportare di seguito sono riferitdoaschema allegato a pag. 5)

Prima di accendere I'apparecchio collegare la spéia presa di corrente (verificando che I'imp@abbia un
adeguato sistema di messa a terra che rispettrl@envigenti) e la presa alla spina del vibrataalégando
quindi il vibratore al connettore di uscita).

Per il rispetto della normativa EMC I'apparecchidatato di filtro con correnti di perdita versorgeinferiori a
1mA.

La regolazione dell'intensita di vibrazione del ndtore € effettuata tramite la manopola di regolagiposta
sulla cassetta.

E’ possibile regolare la tensione minima e la temsimassima del vibratore, procedendo come segue.

Con I'apparecchio sotto tensione, aprire la cagsefiare un cacciavite isolato a taglio piccolormar rovinare i
trimmer di regolazione e non toccare null’altrofe®fiare le regolazioni (reg.Min. / reg.Max) e iigtere la
cassetta.

Reg. manuale MIN.: ruotare al minimo il potenziorogbosto all'esterno della cassetta e quindi spestal
minimo di vibrazione tramite I'apposito trimmer dmfcuito.

Reg. manuale MAX: ruotare al massimo il potenziomgiosto all’esterno della cassetta, quindi spesiar
massimo di vibrazione tramite I'apposito trimmetr ciecuito.

E’ possibile cambiare la frequenza di vibrazionpalaver tolto tensione alla scheda; procedere cmygee:
- spostare i ponticelli dei connettori Y1-Y2 a 3 p&ll morsetto 1-2 per ottenere 6000 cicli/min.
- spostare i ponticelli dei connettori Y1-Y2 a 3 p&ll morsetto 2-3 per ottenere 3000 cicli/min.

E’ possibile spegnere il vibratore durante il nolerfanzionamento usando un contatto NO pulito daitsme
(CONN.3) collegato al morsetto ON-OFF (chiudendroihtatto il vibratore si ferma).

nota: non & possibile usare lo stesso contatto NO pedipia vibratore.

E’ possibile inoltre spegnere il vibratore con egsale in tensione (CONN.2).
0-24 VDC (OV=0ON 12/24V=0FF).

Overload: e’ possibile controllare la corrente aiante nel vibratore con possibilita di interveimtgresenza di
sovraccarico. Portare il vibratore alla massimaerge di funzionamento (potenziometro al massimuiogare

il trimmer di overload fino all'intervento della gtezione segnalato dal blocco della tensione $whtore (Led

rosso acceso). Ruotare quindi in senso antioradoel tacche il timmer di overload inserendo ¢asioglia di

intervento a protezione del vibratore, toglierédane tensione per riattivare il circuito. E’' pdskt escludere la
funzione di overload agendo sul ponticello Y4.

Led verde: indicazione tensione ON — integritalfiise segnalazione danneggiamento dello stadiogdesso
del modulo di stabilizzazione.

Rampa: agire sul ponticello Y3 per cambiare il terdprampa da lenta a veloce o viceversa.

nota: nel caso in cui il vibratore presentasse qualchBumeonamento verificare i collegamenti elettricie
regolazioni min-max, togliere tensione e verificatee i fusibili non siano bruciati sostituendolincaltri
dello stesso valore. Nel caso in cui guestultimobfema fosse ripetitivo controllare I'assorbimetutel
vibratore.
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3. CARATTERISTICHE TECNICHE

mod. CB4

tensione alimentazione 230V/115V +/-15% 50/60hz

consumo 1,5W max.

frequenza vibrazione 3000-6000 cicli/minuto

corrente max 4A (RMS)

fusibili doppio 4AF 250V 5x20-H1500A
regolazione min. 80V +/- 30%

regolazione max 230V - 30%

temperatura di funzionamento 0°C/+45°C

temperatura di magazzinaggic10°C/+80°C

tempo di rampa 0,2 sec. - 2 sec. (selezionabile)
On / Off contatto pulito—segnale in tensione 0/24 VDC
grado di protezione IP65 (in cassetta)

IPOO (solo scheda)

segnali luminosi Led verde ON — Led rosso Overload
posizione di montaggio orizzontale o verticale
dimensioni cassetta mm. 150x100x80

Range Umidita relavita 80% sino a 31°C

Categoria di Installazione Il
Altitudine Fino a 2000 metri
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scheda di controllo CB4

USARE CONTATTI ON/OFF CON SEGNALE IN TENSIONE

NON IN TENSIONE. 0V =0ON
12 - 24V = OFF
@] (X0
5 03
OFF ON 3000

RAMPA LENTA

RAMPA VELOCE

81 mm

' Reg. Massima uscita
' OVERLOAD
L=

— 2
= o Overload [o] Overload
2 & — OFF 0N
N o 1
I

E' possibile fissare con
tre viti da 3 MA il
circuito nella versione
non sagomata con il
potenziometro esterno

POTENZIOMETRO
100K LINEARE
(fissato sul circuito)

MODULO DI
COMPENSAZIONE

FUSIBILI 4A F LINEA L VIBRATORE

5x20H 1500A 56 mm

DIM : 94 X 94 mm

nota: se si utilizza solo la scheda a giorno (IP00) rinlsee cablarla in un contenitore che possa gasmnn
ottimo grado di sicurezza rispettando la Normakwsopea vigente e isolare con i gommini in dotagion
terminali del potenziometro. Si declina ogni rasgabilita da un errato utilizzo della scheda argior

all.lto 1
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

La ditta,

GASCO group srl, via alla Costa n° 18 - 17047 Vadre (SV)-Italy

dichiara, sotto la propria responsabilita, cheddotto della serie CB (comando elettronico peratdri
elettromagnetici)

mod. CB4

e conforme alle seguenti direttive:

Direttiva macchine (2006/42/CE)
Bassa tensione (2006/95/CE)

Compatibilita elettromagnetica ~ (2004/108/CE)

Vado Ligure, 10/01/2008

n° matr.: H438 firma: Adriano Ross¢amm.re delegato)

all.to 2
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CERTIFICATO DI GARANZIA

La Gasco S.r.l. garantisce i suoi prodotti ed @laccessori dal difetto di materiale o vizio ditcozgione per 12
mesi dalla data di spedizione.

Per tale garanzia la Gasco s'impegna a riparam@stitsre, nel proprio stabilimento, quelle partecsaranno
riconosciute difettose e che saranno rese al progtabilimento. A cura e spese del committente
contestualmente alla segnalazione del vizio rigedmt

Le spese sostenute per lo smontaggio e il rimoidadgj particolari da riparare o sostituire comeeple spese
d’'imballaggio e spedizione sono a carico del corante.

Sono esclusi dalla garanzia deficienze o difettiutioal consumo naturale e/o errato uso della merce

Per il buon funzionamento delle apparecchiatureo siten osservare rigorosamente le istruzioni foroda il
materiale, poiché i danni provocati dall’'errato mem saranno riconosciuti in garanzia.

La Gasco Srl definisce la propria responsabiliglussvamente riferita al proprio prodotto escluderdhnni
diretti e indiretti specialmente se le suddetteaappchiature sono usate in modo errato o in cdotrasn le
istruzioni fornite.

Ogni manomissione o modifica delle apparecchiabperata senza la preventiva autorizzazione delix&G8r!
fara decadere dal diritto di garanzia.

Ogni eventuale modifica effettuata a cura dellad8&&rl sulle apparecchiature dopo la data di caresegotra
essere protetta da garanzia — la sola modifican-comportando dilungamento alcuno dei termini didenza
della garanzia dell'apparecchiatura base.

La garanzia € da ritenersi decaduta qualora il Citteanbe non comunichi i vizi riscontrati entro &gii dalla
data della loro scoperta.

Per cid che attiene le parti che la Gasco Srl atguwla terzi, sono automaticamente trasferite mingittente le
condizioni di garanzia previste dai rispettivi cadri.

In ogni caso la garanzia sara prestata soltantondizione che siano rispettate le modalita e i terrmdi
pagamento dell’apparecchiatura.

all.to 3
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Anhang IV: Zieltext — CB4
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Gebrauchsanleitungen

Elektronisches Steuerungssystem

CB4

Code MIC4-it Datum: 15/04/2006

G

Gasco

1. ALLGEMEINE ANWEISUNGEN

2. BESONDERE ANWEISUNGEN

3. TECHNISCHE DATEN

Anlagen
- Anl.1  Schaltbild S. 5
- Anl. 2 Konformitatserklarung S. 6
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- Anl. 3  Garantiebescheinigung S. 7

VOR DER VERWENDUNG DES GERATS LESEN SIE BITTE AUFNKSAM DEN INHALT DIESES
HANDBUCHS, DA ES WICHTIGE INFORMATIONEN BEZUGLICH ER SICHERHEIT DER
INSTALLATION, DER VERWENDUNG UND DER WARTUNG ENTHAL.

1. ALLGEMEINE ANWEISUNGEN

Bevor Sie das Gerat mit dem Stromanschluss verbjndleerpriifen Sie, dass die im Schild wiedergegehen
Angaben denjenigen des Speisenetzes entsprechen.

Dieses Gerat darf ausschlieRlich zu dem Zweck vedeewerden, fir den es ausdriicklich entworfen aurd
und zwar fur die Einstellung der Amplitude eineskélomagnetischen Vibrators.

Jede andere Verwendung gilt als unsachgemaf ured daefihrlich.
Der Hersteller haftet nicht fir unsachgemafRengfilaliten oder unverniinftigen Gebrauch.

Im Fall einer Betriebsstérung und/oder von mandédna Betrieb, schalten Sie das Gerat, ohne es zu
beschadigen.

Fir eine eventuelle Reparatur wenden Sie sich aitsschlie3lich an die technische Abteilung destdders,
die originelle Ersatzteile verwenden wird.

Die fehlende Beachtung des obengenanntes kanndafierBeit und die Funktionalitét des Geréats geféhrd

Jeder Eingriff beziiglich der Einstellung, der Megswnd Uberpriifung, wenn nétig, soll ausschlie3liom
befugtem und qualifiziertem Personal durchgefiitetden.
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Der Hersteller haftet nicht fir Schaden an Persohienen oder Sachen, die durch von Eingriffe améGe
verursacht sind, die nicht von befugtem und quadiftem Personal durchgefiihrt worden sind.

2. BESONDERE ANWEISUNGEN

(Diese Anweisungen beziehen sich auf das beigefiighema auf Seite 5)

Bevor Sie das Geréat anschalten, verbinden Sie thak& mit der Steckdose (Uberprifen Sie, ob diageein
adaquates Erdungssystem, das die geltenden Vdtsoteachtet) und dann die Steckdose mit dem Stetds
Vibrators (verbinden Sie auf diese Weise den Viratit dem Ausgangsausschluss).

Entsprechend der Verordnung EMV ist das Gerat mira Filter mit Kriechstromen gegen Erde ausgettatt
die unter 1mA sind.

Die Intensitatseinstellung des Vibrators wird dudeim auf dem Kasten gestellten Einstellknopf duefigyt.

Es ist méglich, die Mindest- und Héchstspannungfaligend einzustellen.

Offnen Sie den Kasten, wéhrend das Geréat unterrsparist, und verwenden Sie einen schmalen iseliert
Schraubenzieher, um die Einstelltrimmer nicht Zniewen; fassen Sie ansonsten nichts anderesaa der
Einstellung (Reg.Min/Reg.Max), schlie3en Sie dest&a wieder.

Manuelle MIN-Einstellung: drehen Sie das auflerhd#is Kastens positionierte Potentiometer bis zum
Kleinstwert und dann stellen Sie das Vibrationsmimin durch den geeigneten Trimmer des Kreislaufs um.

Manuelle MAX-Einstellung: drehen Sie das aufBerhd#s Kastens positionierte Potentiometer bis zum
Hdéchstwert und dann stellen Sie das Vibrationsmarindurch den geeigneten Trimmer des Kreislaufs um.

Es ist mdglich, die Vibrationsfrequenz zu verandemachdem Sie die Spannung der Karte wie folgend
abgeschaltet haben:

— verlagern Sie die Kurzschlussbriicken der SteckmddyiY1-Y2 mit 3 Polen auf die Klemme 1-2, um
6000 Zyklen/Min zu erreichen.

— verlagern Sie die Kurzschlussbriicken der SteckmddsiY1-Y2 mit 3 Polen auf die Klemme 2-3, um
3000 zyklen/Min zu erreichen.

Es ist moglich, den Vibrator wahrend des normaletriBbs durch einen potentialfreien, mit der Klendig-
OFF verbundenen Umschaltkontakt NO (Anschl.3) attzaiten (wenn der Kontakt zu ist, bleibt der Vibrat
still).

Hinweis: es ist nicht méglich, denselben UmschaltkontaktfliQmehr als einen Vibrator zu verwenden.

Es ist auRerdem mdglich, den Vibrator mit einemnBpagssignal (Anschl.2) zu I6schen.
0-24 VDC (0OV=ON 12/24V=0FF).

Overload: es ist moglich, den Strom zu kontroliigreler im Vibrator flieRt, und im Fall von Uberlast

141



einzugreifen. Bringen Sie den Vibrator zum maximabgbeitsstrom (Hochstwert des Potentiometers) und
drehen Sie den Trimmer bis zum Eingreifen des @isarhgsschutzes, die von der Spannungssperre auf de
Vibrator signalisiert wird (leuchtende rote LED)rdben Sie dann den Trimmer um zwei Kerben gegen den
Uhrzeigersinn, sodass die Eingriffschwelle fur @&ohutz des Vibrators eingeschaltet wird; entferBandie
Spannung und dann geben Sie sie wieder, um desl&uéwieder in Betrieb zu nehmen. Man kann aueh di
Uberlastfunktion mit einem Eingreifen in der Kurkkessbriicke Y4 ausschlieRen.

Grine LED: Spannungsindikation ON — Integritdt dg&icherungen und Beschadigungsmeldung in der
Eingangsstufe des Stabilisierungsmoduls.

Rampe: greifen Sie in der Kurzschlussbriicke Y3 am die Rampenzeit vom langsam ins schneller oder
umgekehrt zu andern.

Hinweis: Im Fall von Fehlfunktion des Vibrators lberprifeie 8ie elektrischen Verbindungen, sowie die
Min/Max-Einstellungen; schalten Sie die Spannungl uberprifen Sie, ob die Sicherungen
gebrannt sind und, wenn nétig, ersetzen Sie digsamderen desselben Wert. Wenn sich dieses
Problem mehrmals wiederholt, Uberpriifen Sie distusigsaufnahme des Vibrators.

3. TECHNISCHE DATEN

Modell CB4
Speisespannung 230V/115V +/-15% 50/60hz
Konsum 1,5W max.
Vibrationsfrequenz 3000-6000 Zyklen/Minute
Max Strom 4A (RMS - Effektivwert)
Sicherungen Doppel 4AF 250V 5x20-H1500A
Min-Einstellung 80V +/- 30%
Max-Einstellung 230V - 30%
Betriebstemperatur 0°C/+45°C
Lagerungstemperatur -10°C/+80°C
Rampenzeit 0,2 s.- 2s. (auswahlbar)
On / Off Potentialfreier Kontakt—Signal in Spannung 0/24 VDC
Schutzgrad IP65 (im Kasten)
IPOO (nur Karte)
Lichtsignals Griine Led ON — Rote Led Overload
Montageposition horizontal oder vertikal
Grolie des Kastens mm. 150x100x80

Relative Luftfeuchtigkeitsbereich 80% bis zum 31°C
Installationskategorie Il
Hohe Bis zu2000 m.
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Kontrollkarte CB4

ON/OFF CON SEGNALE IN TENSIONE

USARE CONTATTI
NON IN TENSIONE. 0V =0ON
12 - 24V = OFF
DO D O ©0
O O
OFF ON 3000

RAMPA LENTA

RAMPA VELOCE
81 mm {

NOwg [ 1€

-1 Reg. Massima uscita
: OVERLOAD
L=

e 8
2 5 Y4 Overload [o] Overload
3 g E — OFF ON
0 o [T g
— | gﬁ, E' possibile fissare con
fOLEI[\llﬁlgAl\/gEETRO A tre it da 3 MA i
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Hersteller haftet nicht fur einen fehlerhaften Gelwh der offenen Platine.

Anl. 1

143



KONFORMITATSERKLARUNG

Die Firma,

GASCO group stl, via alla Costa n° 18 - 17047 Vadpre (SV) - Italy

Erklart in eigener Haftung, dass das Produkt deieS$eB (elektronischer Steuergeréat fir elektromaigobe
Vibratoren)

Modell CB4

der folgenden Normen entspricht:

Maschinenrichtlinie (2006/42/CE)
Niederspannung (2006/95/CE)

Elektromagnetische Vertraglichkeit (2004/108/CE)

Vado Ligure, 10/01/2008

Matrikelnummer: H438 Unterschrift: Aaino Rosso (Stellvertretender Verwalter)

Anl. 2
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GARANTIEBESCHEINIGUNG

Gasco S.rgewahrt auf seine Produkte und Zubehor eine Garaoth 12 Monaten ab dem Versanddatum im
Fall von Materialdefekten oder fehlerhaften Hetate.

Laut dieser Garantie verpflichtet sich Gasco Sdie wegen Defekten an die Firma zuriickgeschickeie in
der eigenen Fabrik zu reparieren oder zu ersetaghzwar auf Kosten des Auftraggebers je nach Mgjdies
festgestellten Fehlers.

Die De- und Wiedermontagekosten der zu reparieremdier ersetzenden Teile sowie die Verpackungs- und
Versandkosten gehen zu Lasten des Auftraggebers.

Von dieser Garantie ausgenommen sind Schaden oelfeki®, die auf naturlichen Verschlei3 und/oder auf
unsachgemafen Gebrauch der Ware zurickzufiihren sind

Fur einen einwandfreien Betrieb der Gerate sindddim Material beigelegten Gebrauchsanweisungengsine
befolgen, da Schaden, die auf unsachgemafie Bengrziuickzufihren sind, von der Garantie ausgenamme
sind.

Die Haftung, die Gasco S.r.l. Gbernimmt, gilt niur flie eigenen Produkte. Fur unmittelbare undethittre
Schaden ab, insbesondere wenn diese Geréte féatsshiicise oder entgegen der Gebrauchsanweisungen
verwendet wurden, wird keine Haftung ibernommen.

Mit jeder Falschung oder Anderung der Geréte, dieeoVorabgenehmigung von Gasco S.r.l. vorgenommen
wird, verfallt das Garantierecht.

Jede von Gasco S.r.l. durchgefilhrte Anderung anGiatiten nach dem Lieferdatum, jedoch nur eineigenz
Anderung kann von der Garantie gedeckt sein, obee @ine Verlangerung der Garantiefrist auf dasitSeru
bewirken.

Die Garantie lauft ab, sofern der Auftraggeber Diifekte nicht innerhalb von 8 Tagen ab der Entdegkiles
jeweiligen Defekts mitteilt.

Fur die Teile, die Gasco S.r.l. durch Dritte einfkagelten fur den Auftraggeber automatisch dienvdersteller
dieser Teile vorgesehenen Garantiebestimmungen.

Auf jeden Fall wird kommt die Garantie nur unter @=dingung zum Tragen, dass Zahlungsweise urst -fri
des Gerats beachtet werden.

Anl. 3
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Zusammenfassung

Diese Masterarbeit befasst sich mit der transketben Herangehensweise in Bezug auf
technische Texten. Das Ziel der vorliegenden Aris¢ies, durch die eigene Erfahrung einen
nicht anspruchsvollen Uberblick tiber einen bestiemfachbereich zu prasentieren und auf
einige Fragen bezlglich des Umgangs mit den Fadrtesnd der Fachkommunikation zu
antworten.

Im ersten Kapitel werden zunachst die theoretiscbermdlagen tber die Fachsprachen
im Allgemeinen und Uber die Techniksprache im Hilalemit den jeweiligen Merkmalen
vorgestellt, wonach dann auf die sprachlichen Wteede zwischen Italienisch und Deutsch
und auf die untersuchten Fachtextsorten HandbuchBedienungsanleitung eingegangen
wird. AnschlieBend werden einige Informationen Uder Sach- und Terminologienormung
kurz erwéhnt.

Im zweiten Kapitel werden der Fachbereich der itrikllen Automatisierungstechnik,
genauso wie das Unternehmen Gasco Group — weldhasbarsetzung brauchte — und das
analysierte Linearforderer VN40/70 eingefuhrt ueddhrieben.

Das dritte Kapitel widmet sich der funktionalen $ketheorie von Reil3/Vermeer mit
den Erganzungen von Nord und Rrumd der Unterteilung in zwei Ubersetzungstypee: di
instrumentelle und die dokumentarische Ubersetzdeg;letzte Abschnitt listet Schritt fur
Schritt das verwendete Prozedere fiir den Ubersgsxongang auf.

Das vierte und letzte Kapitel stellt den Kern derliegenden Arbeit dar. Nach einer
Beschreibung der schon erwahnten Textanalyse naam Modell von Nord, wird eine
Beispiellibersetzung unter der Lupe betrachtet. €manantersucht man die von Nord
vorgegebene Unterscheidung von Ubersetzungsprohlems Ubersetzungsschwierigkeiten,
um demzufolge eine entsprechende Analyse in di€Sieme vorzutragen. Gegen Ende des
Kapitels wird Aufmerksamkeit auf einige im AT vorigene problematische Beispiele aus
verschiedenen Fachbereichen geschenkt, mit dem, Zidler die angewendete
Vorgehensweise zur Losung derselben nachzudenkach Ner Feststellung der Tatsache,
dass das Sachwissen und die korrekte Verwendundratditerminologie das Schlussel fir
eine schnelle und zugleich erfolgreiche Ubersetzuisty wird die Rolle der
Recherchedokumentation und der Herstellung dess@iledur die translatorische Arbeit als
wichtig und erleichternd erachtet; aus diesem Gruivdl anschlieend eine bescheidene
Tabelle mit den betrachtlichen Fachtermini ausRkrherchearbeit als Beispiel hinzugefigt.
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Abstract

This master concerns the translation process dgalith technical texts and aims to present
an overview on a particular technical field througk own experience, as well as to give an
answer to several questions, which arise in thasta#or's head while dealing with
specialistic texts and field communication.

The first chapter contains the theoretical basiowkedges on languages for special
purposes, with particular attention to the technimaguage and its characteristics, as well as
to the linguistic differences between Italian aner@an. Further, an analysis of the technical
text type 'user's manual' and some informationtandardisation are presented.

In the second chapter there is an introduction ardescription of the specific field
‘industrial automation engineering’, the companysd®a Group, which needed the
translations, and the analysed linear feeder VN3OWhich was object of the analysed
translation.

The third chapter is dedicated to Reil3/Vermeer'sp8& theory in addition with the
theories of Nord and Pridrand the subdivision in two translation types: nmstental and
documentary translations; the chapter ends withropgsal for a step-by-step translation
process, which was used in this case.

The fourth chapter represents the core of the ptabesis. After a description of the
mentioned text analysis in accordance with Nordleh it comes to a paragraph which
examines carefully a translation. Further, the di@or analyses the difference between
translation problems and translation difficultiessthey are presented by Nord; this aims to be
used for the consequent analysis of some termingglbgroblematic examples. By the end,
the chapter goes over some examples from the athtyanslation and the relative adopted
solutions; after arriving to the conclusion thapert knowledge and terminological precision
represent the necessary prerequisites for a faktaronce successful translation, a deep
research documentation and the consequent creafioa glossary are considered an
important and facilitating pre-translation act; filmis reason, the final part of the present
thesis is then dedicated to the presentation example for a glossary with the most incisive
terms from the research work.
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Lebenslauf

Personliche Daten:

Titel: BA

Name: DEROSAS, Lara
Staatsbirgerschaft: Italienisch
Geburtsdatum: 20.06.1987
Geburtsort: Savona, Italien

Mail: derosaslara@hotmail.it

Studium:

— seit Marz 2010 als ordentliche Studentin im Masteliengang Dolmetschen am
Zentrum fur Translationswissenschaft an der UnitérsVien angemeldet;

- 2009: Bachelorabschluss in Linguistische Mediati(ghem. Ubersetzen und
Dolmetschen) an der Universitat Genua, Italien,Gasamtnote 110/110 cum Laude;

— 2006: Diplom am neusprachlichen Gymnasiums ,Gidiaella Rovere” in Savona
mit Gesamtnote 100/100.

Berufserfahrung:

— Juli 2010-heute: free-lance Ubersetzerin fiir etadienische Firma im Bereich der
industriellen Automatisierungstechnik

— April-Juni 2010: Kellnerin und Mitarbeiterin im &alon Perugini, 20. Bezirk, Wien

- 2009-2010: freiwillige Ubersetzerin innerhalb deankdischen NGO ,Community
Empowerment Collective Society";

Erfahrung im Ausland:
- 2010-heute: Aufenthalt in Wien zum Zweck MasteraiodDolmetschen;
- 2008/2009: sechsmonatiger Aufenthalt in Wien alssEwsstudentin;

- 2005: ein wochentlicher Aufenthalt in Nancy (Lotigen, Frankreich) und
Strallburg innerhalb des Comenius Projekts zum Kwemige Resolutionen
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zusammen mit anderen 26 europaischen Delegatiameneaschiedenen Gymnasien
im EU-Parlament zu diskutieren;

- 2004: zwei Sommerwochen Sprachurlaub in Cardiff Bitangung des 10.
Niveau der Trinity Prufung;

- 2002: zwei Sommerwochen Sprachurlaub in Edinbuirgriot Watt College) mit
Erlangung des 6. Niveau der Trinity Prifung.

Sprachliche Fertigkeiten:
Muttersprache: Italienisch;
Fremdsprachen und Zertifizierungen:

Deutsch: Erlernen seit 1999 an der Schule, spater am Gyommasind dann an der
Universitat als erste Spezialisierungssprache;

2001: Diplom Fit in Deutsch 1 — Niveau A1 mit Gegaotesehr gut
2004: Diplom Fit in Deutsch 2 — Niveau A2 mit Gegaotesehr gut

2006 Zertifikat Deutsch — Niveau Bl mit Gesamtnaehr gut am Goethe
Institut Genua,

Englisch Erlernen seit 1994 an der Schule, spater am Ggmma und dann an der
Universitat als zweite Spezialisierungssprache;

2002 Trinity Examination Niveau 6 with Merit;

2004 Trinity Examination Niveau 10 — Niveau C1;

2005 First Certificate in English Grade A des Gouaf Europe Niveau B2;
Franzo6sisch Erlernen seit 2003 am Gymnasium und an der Usiité als dritte Sprache.
Sonstige Kenntnisse
Computerkenntnisse: Microsoft Office (Word, Poweir®?, Excel) und Internet;
Flhrerschein: Klasse B
Interessen:

Lesen, v.a. Bicher lUber Geschichte und Biographfichnen von Stammbaumen der
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europaischen Dynastien; Reisen; klassische und medéusik; Oper, Theater, Kino; antike
und moderne Kunst.
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